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Ce "Manuel du leveur de ligge” parait juste un an aprés la publication du “Manuel du
bouchonnier”, qui a regu un bon accueil dans la filiére liege et qui en aussi peu de temps, s'est
rapidement transformé en un outil de base, indispensable pour le secteur de la formation.

Tous deux sont le fruit de Leosuber, un projet fertile dans cette filiére en matiére de littérature
pédagogique. Ii est venu combier une carence dans un secteur vieux de plus de cent ans dont
limportance économique est grande dans les régions du sud-ouest de 'Europe.

Pour ce travail collectif, nous remercions la participation de la “Direccion General de Promocién
Educativa de la Consejeria de Educacién, Ciencia y Tecnologia de la Junta de Extremadura”, ainsi que
I'équipe technigue du “Departamento de Recursos Naturales Renovables” de IPROCOR, sans
oublier les collégues et collaborateurs francais de I'nstitut Méditerranéen du Liége, du Syndicat des
Propriétaires Forestiers Sylviculteurs des Pyrénées-Orientales ainsi que “I'Associagio dos
Productores Florestais do Concelho de Coruche”et “I'Associacio dos Productores Florestais do Vale
do Sado” au Portugal.

Le lecteur averti reconnaitra dans ce manuel les références au Professeur Vieira Natividade et
pourra suivre 'évolution technologique de ce milieu du liége qui a connu des progrés significatifs. Il
pourra aussi vérifier que nous continuons a travailler avec un instrument de base qui nous vient de
la nuit des temps. En effet, la hache, I'instrument du leveur de liége par excellence, est simplement
composée d'un tranchant plus ou moins large, d'un kilo d'acier et d’'un manche biseauté de chéne
vert. Elle reste Poutil le meilleur et le plus efficace que les écorceurs aient inventé. Son seul probléme,
c'est qu’elle a plusieurs milliers d’années. C’est pourquoi nous souhaitons que le prochain millénaire
marque la naissance d’un nouvel outil. Nous disposons déja d’un prototype qui n'attend plus qu'a étre
perfectionné. Le premier pas a donc été franchi.

Les autres nouvelles données de ce manuel sont celles qui touchent 4 I'estimation de la qualité du
licge, aussi bien empilé que sur le terrain, avec le détail des différentes méthodes, démystifiant ainsi
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ce qui était une véritable énigme pour un public néophyte. On y découvre comment un kilo de liege
apparemment sain et superbe peut valoir dix fois moins qu'un autre aussi sain et superbe.

Apparait aussi ce nouveau mouvement mis en marche au cours de ces derniéres années, je pense
au reboisement des terres agricoles, ol le chéne-liége joue un réle prépondérant. Ce manuel traite
aussi des nouveautés techniques, comme fa mise en place de peuplement sélectionné de chéne-liege
en Extrémadure, la mise au point de godets et de substrats spécifiques au Quercus suber. On ne peut
oublier le réle quotidien de ces suberaies : marquer et identifier les paysages du sud-ouest de la
Péninsule 1bérique.

Nous sommes siirs que ce manuel facilitera aisément le travail de formation que notre société
réclame avec insistance, pour pouvoir gérer notre dehesa et notre suberaie dans le respect de 'arbre
et de I'environnement afin de pouvoir en assurer sa pérennité.

Miguel Elena Rosell6
Directeur d'lPROCOR
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OBJECTIFS A ATTEINDRE

» Connaftre I'évolution historique et les différentes étapes
par lesquelles est passée industrie du liége, avec une
attention particuliére aux changements enregistrés dans
les différents processus de la fabrication.

»|dentifier et localiser les secteurs géographiques ol se
situe 'industrie du lidge, en différenciant les secteurs de
production des secteurs de transformation.

* Analyser et interpréter I'évolution économique de l'in-
dustrie du lidgge quant & son extension, sa production et
son industrialisation.

» Décrire les caractéristiques botaniques du chéne-ligge.

» |dentifier les caractéristiques climatiques qui optimisent
un développement équilibré des suberaies.

» Différencier plusieurs types de suberaes.

s Connaitre la meilleure facon d'exploiter une suberaie
ainsi que les aménagements que ['on peut y apporter.

* Reconnaitre les parasites et les maladies les plus com-
munes qui peuvent affecter les suberaies.

* Appliquer des mesures préventives contre les maladies
les plus courantes dans les suberaies,

* Décrire les différentes parties de la planche de liege.

» Expliquer la structure, la composition et les propriétés
du ligge.

s Distinguer les différents types de liége en fonction de-

leur provenance, de leurs caractéristiques et de leurs
utilisations.

+Vérifier les caractéristiques qui contribuent & améliorer
la qualité du liége : épaisseur et aspect.

» Classer les différents types de ligge en fonction de sa
qualité, son épaisseur, son aspect et son utilisation
potentielle.

» Faire une estimation en volume et en qualité du lidge sur
pied.

» Distinguer les différentes méthodes utilisées dans P'esti-
mation de [a qualité du ligge empilé.

» Connaitre les techniques statistiques qui permettent
d'estimer la quantité et la qualité du lisge.

CRITERES D’EVALUATION

+ Connaftre I'évolution historique, géographique et éco-
nomique de |'industrie bouchonniére.

» Distinguer les différents types de suberaie et les carac-
téristiques botaniques du chéne-lidge, ainsi que ses exi-
gences climatiques.

+ Différencier, de fagon critique, les divers aménagements
que I'on peut effectuer dans les suberaies.

» Reconnaftre les parasites et les maladies les plus com-
muns dans les suberaies et, dans fa mesure du possible,
connaitre les moyens préventifs qui permettent de les
neutraliser,

» Décrire les parties d'une planche de ligge tout en expli-
quant sa structure, sa composition et ses propriétés,

» Connaitre, a partir des caractéristiques qui déterminent
la qualité du liége, fa classification des différents types de
liege.

» Connaitre et mettre en pratique les conditions que doit
réunir un bon empilement des planches de ligge.

o Mesurer, sur différents échantillons (pile, parcelle), la
qualité et [a quantité de lidge.

LEEOSUBERHR
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HITOIRE, GEDGRAPHI ET ECONOMIE DE L INDUSTRIE DU BOUCHON ET 0U LIEGE

a) Thémes:

¢ Histoire de I'industrie du bouchon de liége
- Introduction

- Les premiers temps de l'artisanat (1738 -
I808§

- Premiére moitié du |9éme siecte {1808 -
[850)

- L'artisanat au temps de sa splendeur (1850 -
1880)

- Quatriéme période : la brillante époque de
la filiére liége (1880 - 1900)

- Mécanisation progressive (1900 - 1919)
- Lindustrie moderne (1919 - 1936)

- Derniére période : de 1936 & nos jours
» Géographie de Pindustrie du ligge

* Economie, généralités sur I'évolution de l'activi-
té du fiege

o Utilisations du liege

b) Méthodologies:

» Extraire les informations spécifiques, du point de vu
historique, géographique et économique, qui permet-
tront postérieurement un exposé (oral ou écrit), tout
en évacuant les données secandaires.

* Expliquer [a maniére dont la mécanisation progressive
de la filiére ligge a conditionné le parcours de cette acti-
vité industrielle tout au long de son existence.

» Observer et analyser les données économiques inhé-
rentes a 'extension, la production, I'industrialisation, etc.
et établir les relations possibles entre les secteurs géo-
graphiques producteurs ou transformateurs.

» Faire une recherche bibliographique qui pourrait appor-
ter des éléments complémentaires.

¢ Réaliser sous forme de tableau une synthése de ce cha-
pitre.

* Décrire et comparer ['évolution de la filiere liége jusqu’a
nos jours et en tirer les conclusions sur sa situation

actuelle.

* Localiser sur les cartes les principaux secteurs de pro-
duction en Espagne ainsi que dans le monde.

c) Attitudes:

* Appréciation de la maniére dont le milieu physique déter-
mine Factivité de llindustrie du liége.

¢ Organisation précise des contenus analysés. Capacité
pour en tirer les conclusions générales.

* Reconnaissance et interprétation des images cartogra-
phiques qui analysent la géographie et Péconomie de
lindustrie du liége.

» Rigueur dans ['utilisation précise des donnges historiques,
économiques et géographiques qui déterminent ou carac-
térisent |'activité du ligge, de préférence en Espagne.

LEOSUBER
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I. HISTOIRE DE L'INDUSTRIE DU
BOUCHON DE LIEGE

Introduction

Le liege a été utilisé par 'homme depuis des temps
immémoriaux. [l existe des preuves de son utifisation
dans le bouchage de poteries et d’amphores ainsi que
comme matériel de flottage, pour la péche, chez les
Egyptiens, les Grecs et les Romains. Les Arabes I'ont uti-
lisé dans les habitations comme isolant thermique, dans
la décoration et dans les ustensiles de cuisine et les
Chinois dans la fabrication de chaussures. Cependant, il
ne sera reconnu et introduit dans l'industrie, directe-
ment liée a la découverte du Champagne par le moine
bénédictin D. Pierre Pérignon (ou vin mousseux), que
dans la deuxiéme moitié du |7¢me sigcle. Cette nouvelle
technique de vinification exigera de disposer de moyens
fondamentaux, tels que les bouteilles de verre pour con-
tenir le liquide et un bouchage hermétique afin d’éviter
son évaporation. Ce sera le point de départ du déve-
loppement d'une activité qui passera rapidement i I'é-
chelle industrielle et qui s'étendra aux autres pays
d’Europe.

En définitive, le bouchage des bouteilles de verre au
moyen de bouchon de ligge supposait 'abandon de ['uti-
lisation des systémes employés jusqu'a présent {tor-
chons, chanvre huilé, bois. .. ). Lindustrie vinicole s'inten-
sifiant, il est apparu que le bouchon de liége, du fait de
ses excellentes caractéristiques physiques, s'avére étre
la meifleure technique dé bouchage : légéreté, élasticité
(capacité fonctionnelle a récupérer la géométrie initiale
a la fin de sa déformation), imperméabilité, résistance
mécanique et thermique.

Lapparition de lindustrie du liége en Espagne corres-
pond 4 Pépoque moderne. Son développement com-
mence au |8¢me sigcle et coincide avec la disparition et
I'abolition des différentes structures corporatistes nées
au Moyen Age. Clest durant cette époque que vont
apparaitre les premiers artisans fabriquant des bou-
chons de liége. Bénéficiant de nouvelles évolutions com-
merciales, ifs créeront et ouvriront de nouveaux mar-
chés.

En Espagne, plusieurs auteurs soutiennent que {'indus-

trie serait née dans la province de Gérone (plus exac-
tement dans la région de PAmpurdan) et qu'elle aurait
été introduite par les Frangais au 188me siacle. La date
exacte se situerait, probablement, entre 1738 et 1750,

Au Portugal, la subériculture est née au [88me sigcle,
méme si les premiéres références a I'écorcage de ligge
sont beaucoup plus anciennes et datent du |42me,
Durant les siécles suivants et jusqu'a fa fin du 17¢me, ply-
sieurs lois vont affecter les suberaies. Les unes liées au
développement des ressources cynégétiques qui leurs
sont associées et les autres liées a Finterdiction ou &
I'autorisation des écorgages ou d'autres récoltes rela-
tives au chéne-ligge. Par exemple, au 168me siécle s’est
produit une importante déforestation étroitement liée &
a forte croissance démographique de fa population ainsi
qu'au développement de l'utilisation du fiége dans ['in-
dustrie navale. De plus, il existe de trés anciennes réfé-
rences mentionnant des exportations du liége brut vers
le Royaume Uni.

LEQSUSBER

Figure 1.1 : Chéne-liége (“Quercus suber”)

En Espagne, F'histoire du liége peut se diviser en sept
périodes:

.la premiére se situerait de ses origines (1738 - 1750)
jusqu'a la guerre d’indépendance (1808);

.la seconde, de 1808 jusqu’en 1850;

.la troisieme, de 1850 a 1880;
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la quatriéme, la plus brillante pour la filiére, de
1880 & 1900;

. la cinquiéme serait comprise entre 1900 et 1919;

.l sixiéme se situerait de 1919 4 1936; c'est dailleurs
durant cette derniére période, qu'a été créée
Commission Mixte du Ligge (1932) qui s'avérera déter-
minante dans Pévolution de [a filiére liége espagnole. En
effet, elle a généré [a mise en place dune concertation
étroite entre ['administration, les producteurs et les
industriels du liege. Ceci eut pour conséquence
majeure, d'avoir une meilleure connaissance des diffé-
rents enjeux et demandes de chaque partie concernée
et de pouvoir ainsi optimiser I'organisation de la filiére
ligge et de ses marchés;

la septiéme se situerait de 1936 a nos jours, avec
comme point de départ [a grande crise de la filiére
entrainée par la Guerre Civile espagnole.

Les premiers temps de Partisanat
(1738 - 1808)

En ce temps l, le ligge était récolté en petits morceaux,
aprés avoir été violemment arraché de larbre. La pratique
a montré que le récolteur devait faire une petite incision
horizontale sur le tronc & une hauteur bien définie et une
autre verticale qui descendait de la premiére, en traversant
toute Pépaisseur du liége, sans toucher le liber (partie
située entre I'écorce et le bois de arbre). Par la suite, le
travait du ligge se réalisait, dans les premiers temps, a sec.
Plus tard la partie extérieure sera briilée, le liége sera empi-

Figure 1.2 ; Extraction du ltége (écorgage)

|& dans des piéces humides et, de temps en temps, il sera
humidifié afin de pouvoir le travailler plus facilement. Cest
bien plus tard, que sera introduite 'opération qui consiste a
faire bouillir ie liége afin d’en augmenter son élasticité. Pour
cela on utilisera des chaudiéres en briques, généralement
cylindriques, composées d’un récipient en cuivre.

Durant de longues années, toutes ces opérations de prépa-
ration et de transformation faites en famille, constituaient un
véritable artisanat.Avec [e temps, va apparaitre le statut d'ou-
vrier, qui une fois qualifié, va réaliser sa tiche contre un salai-
re.

Les outils se composaient d’'une herminette pour racler les
planches de liege bouillies, de différents couteaux pour
découper le lidge en bandes pour faire les cubes et pour les
bouchons. Jusqu'au 192me sigcle, les outils ne se perfection-
neront pas.

Y S
173
J 7

Figure 1.3 : Outils utilisés dans les premiers temps
de Pindustrie du liége

En 1760, ce nouvel artisanat commencait a revétir une
certaine importance dans plusieurs villes de fa région de
Gérone (San Feliu de Guixols, Palafrugell, Llagostera,
Palamos et Agullana). Plusieurs propriétaires catalans de
pinédes et de vignobles procéderent a leur arrachage et
les transformérent en suberaies, qu'ils considéraient plus
valorisantes et rentables.

A la fin du 182me sigcle, ce sont plus de 500 2 600 per-
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sonnes qui travaillent le ligge dans la province de Gérone.
Au Portugal, au 18%me siécle, le chéne-liége est reconnu
comme un bien précieux et renouvelable. L'utilisation
du bouchon de liege commence au début du siécle et ce
n'est qua partir de 1770 qu'elle se développe dans le
nord du pays pour le bouchage des bouteilles.

Clest 4 cette époque que s'installent les premiéres
industries de transformation, & capital étranger. La fabri-
cation de bouchons commence a P'épogue du Marquis
de Pombal. L'exportation de bouchons y est déji impor-
tante dans cette deuxiéme moitié de siécle. Néanmoins,
la filiére ne présente pas une forte expansion, puisque seut
le lidge de grande qualité est utilisé pour les bouchons, ce
qui ne représente que le quart du liége produit.

Premiére moitié du 19éme siécle (1808 -
1850)

Dés le premier quart du 198me sidcle, la fabrication de
bouchons génére une activité importante, L'organisation
du travail apparait et {'exportation devient une réafité.

Aprés |a guerre d'lndépendance, I'exportation du ligge
catalan s'accroit. La forte présence d’unités industrielles et
le développement de 'exportation se répercutent sur le
paysage forestier de la Catalogne. Lintensification et la
promotion de la culture du chéne-liége, initiées dés le
début du siécle, commencent & donner des résultats,

Le marché extérieur des bouchons augmente peu & peu,
gréce a 'essor du négoce des vins en France, des biéres et
des boissons alcoolisées en Angleterre. C'est pourquoi la
matiére premiére, en Catéiogne, est insuffisante pour sub-
venir seule aux besoins de la filiére. Les industriels catalans
commencent donc a rechercher du liége auprés des pro-
prietaires (latifundistes) d'Andalousie et d’Extrémadure.
Un systéme de fermage se met en place sur une base tari-
faire relativement basse, sur de longues périodes (parfois
jusqu'a 20 ou 30 ans). Les preneurs exerceront un véri-
table monopole du lidgge durant de nombreuses années.
Dés lors, la filiere ligge prend une dimension nationale,
puisquelle s'élargit de la Catalogne, aux régions de
IAndalousie et de I'Extrémadure.

En 1840, des industriels catalans établissent des unités de
transformation du ligge en Andalousie. En 1845, ce phé-
noméne s'étend a la région d'Extrémadure, concrétement

a Jerez de los Caballeros et Albuquerque, plus tard & San
Vicente de Alcdntara, Cafiaveral, Arroyo de la Luz,
Barcarrota, Fregenal de la Sierra et Céceres.

Lartisanat au temps de sa splendeur
(1850 -1880)

Vers le milieu du 19éme siécle, la situation en Europe se
normalise, les marchés du bouchon et Fartisanat du liége
acquiérent une certaine importance économique. On a
une meilleure connaissance du matériau fiege ainsi que
des produits manufacturés.

En 1870, Findustrie est établie sur 90 communes espa-
gnoles, avec plus de 650 usines et environ 8 000 ouvriers.
A Gérone, c'est plus de 4 000 ouvriers qui travaillent dans
le secteur du ligge.

Quant & la matiére premiére, la production de ligge aug-
mente de fagon évidente. En effet une grande partie des
“dehesas” d'Andalousie, d'Extrémadure, de Toléde et de
Ciudad Real sont déja en pleine production grice aux
industriels catalans qui achétent le fiége pour leurs usines
de transformation situées dans la province de Gérone.A
cette époque, on estime que la production totale espa-
gnole s’éléve & 650 000 quintaux/an, dont 125 000 pour [a
Catalogne (I'ancien quintal castillan = 46,009 kg).

Les prix du liége suivent un mouvement ascendant. La plus
grande partie du liége en planches est exportée vers le
marché anglais alors que I'essentiel de la production de
bouchons est exporté vers le marché frangais. D'autre
part, en Espagne, presque tout |e liége d'importation vient
du Portugal.

Dans le dernier tiers du [9%me siécle, les fabricants des
Etats-Unis adoptent des procédés mécaniques pour pou-
voir travailler le ligge. La matiére premiére vient du
Portugal et d’Extrémadure. Lutilisation de ce type de pro-
cédés abaisse le colit de la main d'ceuvre d'environ 62 %.
Ainsi apparaissent des perspectives de développement
nouvelles dans I'industrie du ligge.

Nous sommes donc en plein épanouissement de I'indus-
trie du fiége. Il se concrétise par une explosion du nombre
d’entreprises, d'usines et d'ouvriers, ainsi que par un équi-
libre entre la production et la consommation, Les pre-

LEOSUGBER
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miéres machines (par exemple, la varlope) apparaissent :
elles entrafneront les premiers mouvements sociaux
(gréves) dans le secteur.

Quatriéme période : la brillante époque
de la filiere liége (1880 - 1900)

Durant cette période, a San Feliu de Guixols (Gérone)
et a {'initiative de 280 ouvriers bouchonniers, est créée
la “junta de Defensa de la Produccion e Industria
Corchera” (Association de Défense de la Production et
de I'Industrie du Liége), pour représenter et défendre
les intéréts du liége en Espagne.

La fabrication continue & se développer en Espagne. On
compte désormais plus de | 000 usines réparties sur
135 communes ol travaillent environ 16 000 ouvriers
dont presque la moitié est localisée en Catalogne. Des
innovations technologiques apparaissent, comme la
machine & découper les bouchons, & calibrer ou a cri-
bler.

Paralliélement 3 l'essor de [industrialisation en
Catalogne, on enregistre un fort développement et une
croissance de la fabrication en Andalousie et en
Extrémadure qui exportent directement vers les mar-
chés anglais, allemand et nord-américain.

A cette époque, la production s'éléve a 150 000 quin-
taux en Catalogne et 450 000 dans le reste de 'Espagne,
répartis sur 21 provinces dont les plus productrices
sont celles de Badajoz, de Séville et de Gérone.

Les fermages des premiéres “dehesas” d’Andalousie et
d'Extrémadure arrivant a terme, leur renouvellement
entraine tine renégociation du prix fortement a la
hausse.

Quant au prix de la matiére premiére, il augmente pro-
gressivement grice a la demande grandissante de liége
étroitement liée a son développement industriel.

A ce moment, la production dans le reste du monde
peut se chiffrer ainsi :

Portugal 400,000 Quintaux
France 200.000 Quintaux
Algérie 300.000 Quintaux
Italie 150,000 Quintaux
Maroc [0.000 Quintaux

Clest 4 cette époque, gu'apparaissent les premiéres coopé-
ratives ouvriéres de production (Palafrugell, |886), ainsi que
la création des Chambres de Commerce (1886} et de “la
Asociacion Defensora de la Produccién e Industria Corcho-
Taponera de Extremadura” a Jerez de los Caballeros
{Association pour la Défense de la Production et de
I'Industrie du Ligge et du Bouchon d'Extrémadure}.

Clest aussi 'époque d'avancées industrielles provoquées par
la découverte de nouveaux produits manufacturés comme
I'aggloméré (Allemagne, 1880 — 1885) utilisé dans :

le revétement des murs et des sols,

l'isolation des chambres froides,

.le papier de liege (Allemagne, [880),
les plaques de linoléum (1884),

.les bouchons de deux piéces collées.

Finalement, c'est la période la plus brillante pour I'industrie
du fiege qui devient fa deuxiéme source de devises en
Espagne. Des organismes représentatifs sont créés et appa-
raissent certaines divergences sur le théme de 'exportation
de la matiére premiére. Les procédés techniques innova-
teurs se consolident davantage grace a 'évolution technolo-
gique de I'industrie que pour répondre aux exigences réelles
du marché.

Au Portugal, les exportations de liége vers le Royaume-Uni
atteignent 28 000 tonnes de 1885 a 1894 et passent a

45 000 tonnes les neuf années suivantes. En 1820, la pre-
miére machine a fabriquer les bouchons en une seule opé-
ration est inventée : c'est la “Varlope”. En 1890, il en existe
déja 70 en fonction.

“Santiago de Escoural” est considéré comme le lieu de nais-
sance de [industrie bouchonniére portugaise, avant de
gagner d'autres régions.Vers la moitié du [9¢me sigcle, f exis-
te prés de dix fabriques artisanales {bouchons faits a la
main), passant a 46 en 1877,2 98 en 1890 et un peu plus
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d'une centaine au début du 208me sidcla.

Quant aux fabriques de dimension industrielle, on compte
deux usines en 1852, 'une & Lisbonne et l'autre 4 Portalegre.
En 1881, il en existe déja 22, avec une répartition totale-
ment différente de celle de I'époque actuelle. En effet, le dis-
trict d'Aveiro en compte a peine 4 contre une centaine
actuellement, alors que des villes comme Evora, Odemira et
Silves sont proportionnellement plus industrialisées au
|9eme sigcle quaujourd’hui.

La mécanisation progressive (900 - [919)

En Espagne, au début du siécle, il existe environ | 250
usines, réparties dans 200 communes qui emploient
queiques 30 000 ouvriers. La répartition est fa suivante :

Secteur Communes | Usines Ze;s;g;zl
Catalogne 37 615 13.000
Andalousie 65 325 8.000
Extrémadure 42 197 5.000
Autres provinces 56 I3 4,000

Lindustrie vit une transformation radicale : Fancien arti-
sanat doit céder [a place a Findustrie moderne ot le pro-
grés technique permet une plus large mécanisation des
opérations de transformation. Par ailleurs, cette moder-
nisation nécessitant des capitaux conséquents, un certain
nombre d'artisans n'arriveront pas a suivre le mouve-
ment.

Clest ainsi que I'on introduit :

.la machine & découper (1900), pourvue d'une lame
circulaire et actionnée par un moteur électrique,

.la machine & poncer, I'extension de Ia fabrication de
bouchons & deux pigces {coliées),

la fabrication de la rondelle de ligge,

.I'emploi du paraffinage de bouchons qui facilite le
débouchage des bouteilles.

L'effet de cette transformation sera impitoyable. En effet,

fin 1905, soit cing ans plus tard, le paysage économique
est complétement modifié : | 154 usines réparties dans
159 communes n'emploient plus que 21 500 personnes envi-
ron. Cette situation va en s'accentuant, comme on peut le
vérifier dans le tableau ci dessous selon les références de ['an-

LEOSCSURBEHR

née 1912

Secteur Communes Usines
Catalogne 31 507
Andalousie 30 200
Extrémadure 18 105
Castellon 8 35
Autres provinces 20 45
Total 107 892

Selon les données tirées de la bibliographie consultée, fa
production mendiale, 2 cette méme date, est localisée
dans les fieux suivants :

Secteur Quintaux
Portugal 825.000
Espagne 640.000
Afrique du Nord 466.000
France 130.000
Italie 50.000
Total 2.111.000

La premiere Guerre Mondiale (1914 — {318) va déclen-
cher une grave crise commerciale provoquée par I'impli-
cation dans le conflit de la France, I'Allemagne et
IAutriche qui représentaient d'importants marchés pour
le ligge manufacturé. En effet, cette période de conflit
sera marquée par fa disparition des principaux marchés
européens (mis a part 'Angleterre et I'ltalie) entrainant
fa fermeture de plusieurs ateliers artisanaux du bouchon
au profit d'une industrie innovante et en évolution,

Ce sera une période de transformation. Les avancées
techniques dans le travail du ligge, les innovations tech-
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nologiques, les progrés industriels et les nouveaux pro-
duits {par exemple le litge aggloméré) vont entrainer
une modernisation de I'industrie et ouvrir de nouvelles
voies.

Lindustrie moderne (1919 - 1936)

Malgré [a fin de fa guerre en Furope, la crise de lindustrie
du lige se poursuit. Les moyens de transport connaissent
de sérieuses difficultés pour acheminer le lidge
d’Andalousie et d'Extrémadure vers la Catalogne. Aprés la
guerre, la crise économique mondiale se traduit, en
Espagne, par une perte de certaines parts des marchés
étrangers.

Il faut ajouter a cela certaines mesures de protections
douaniéres prises par la Norvége, la Suisse, la Belgique et la
France ainsi que la restriction de la consommation de bois-
sons alcoolisées aux Etats-Unis.

D'une maniére générale, la guerre et la crise économique
qui suivent, entrainent une transformation trés marquée
dans les techniques de gestion industrielie, privilégiant une
mécanisation du procédé de fabrication et entrainant une
réduction significative de la main d’ceuvre. De plus, la surfa-
ce de la suberaie diminue, de méme que sa production et la
valeur de sa matiere premiére.

Clest vers 1920 que le nombre d'industries de fabrication
de liége aggloméré s'accroit. Ce nouveau systéme de trans-
formation du ligge offre au secteur industriel d’autres pers-
pectives de développement. On commence a fabriquer des
éléments en ligge pour fa construction de chambres
froides, des isofants pour tuyaux, des petites dalles de revé-
tement, des joints pour moteurs, etc. Le liége aggloméré est
aussi utilisé comme matériel annexe dans le secteur du
batiment.

En 1925, on commence & produire des blocs d'aggloméré.
En 1933, le systéme pour produire des barres de ligge
aggloméré est mis au point, entrainant une hausse non
négligeable des exportations.

Par ailleurs, “la Asociacién General de [ndustriales
Corcheros de Espafia” (Association Générale des
Industries du Liége d’Espagne) est créée en 1928, “la
Federacion Espafiola de Productores de Corcho”

(Fédération Espagnole de Producteurs de Liége) est consti-
tuée en 1929. Cette méme année, l'entité commerciale
dénommée “Compafila General del Corcho” (Compagnie
Générale du Ligge) est fondée. Son siége social se trouve 3
Barcelone et son objectif est de devenir une grande entité
exportatrice. “La Unién Corchera de Sevilla” (LUnion du
Ligge de Séville) est fondée en [932.

En 1931, & Paris, on célebre [a Premiere Conférence
Internationale du Liége, C'est au cours de cette derniére
qu'on attire l'attention sur I'excés de production de ligge
male au niveau international, et de sa répercussion sur la
baisse significative du cours du liége. En réponse, un prix
minimum du liége, obligatoire pour les propriétaires ven-
deurs, est fixé. Dans tous les pays producteurs, on essaie
aussi d'établir des centres d'expérimentations et de
recherches pour étudier et mettre au point les meilleures
méthodes de culture du chéne-ligge. La Conférence a servi
a fixer le cadre et les bases d'une politique internationale
du ligge.

La seconde Conférence Internationale du Liége a lieu a
Lisbonne en 1932. Cette année-la, le Ministére de
'Agriculture, de ['Industrie et du Commerce "Ministerio de
Agricultura, Industria y Comercio” crée, la“Comision Mixta
del Corcho” (Commission Mixte du Liége) afin d'établir un
meilleur contrle de F'Etat sur le secteur industriel.

Entre 1931 et 1936, Vindustrie du lidge souffre de la dépres-
sion économique mondiale. Les droits de douanes augmen-
tent considérablement aux Etats-Unis et, par conséquent,
les manufactures espagnoles se trouvent dans I'impossibili-
té d'exporter et d'étre compétitives sur le marché nord
américain. De plus les exportations vers [Allemagne et le
Royaume Uni baissent aussi de maniére significative.

En 1934, on célébre 2 Madrid la troisiéme Conférence
Internationale du Liege.

Durant le premier tiers du 208 siécle, fa Catalogne domi-
ne clairement le secteur espagnol de transformation du
liége. Au contraire, dans le sud-ouest, en Extrémadure, on
peut parler plutét d'un effondrement temporaire de l'in-
dustrie du liége. Rappelons que cette période correspond a
la mécanisation des différentes étapes de fabrication, a I'ap-
parition de produits innovants comme ['aggloméré mais
aussi & la prolétarisation de I'artisanat.
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Derniére période : changements dans la
localisation de I'industrie du liege
espagnole (de 1936 a nos jours)

La localisation de I'industrie du liége, actuellement et aprés
trois longs siécles dhistoire, est définie en premier fieu, par
une concentration géographique trés forte puisquelle n'est
présente que dans 6 des |7 communautés autonomes
(Catalogne, Extrémadure, Andalousie, Castille la Mancha,

Figure 1.4 : Localisation de Pindustrle du lidge en Espagne

Communauté de Valence et Madrid), Cependant, il faut pré-
ciser que cette concentration, n'existe réellement que dans
12 provinces (Gérone, Barcelone, Badajoz, Caceres, Cidiz,
Huelva, Séville, Ciudad Réal, Tolede, Madrid, Alicante et
Castellon. Gérone (63 %),.Badajoz (16 %), Cadiz (% %)) qui
ressortent clairement du lot, totalisant plus de 90 % de fa
valeur de la production espagnole.

Prés des deux tiers de la production industrielle de ligge
proviennent de fa province de Gérone, se concentrant sur
quelques communes des régions de “L'Ampurdan” et de “La
Selva” {Cassd de la Selva, Palafrugell et San Feliu de Guixols).

Cest a peu prés la méme chose dans la province de Badajoz,
avec les communes de Jerez de los Caballeros et, surtout,
San Vicente de Alcdntara. On peut donc affirmer qu'environ
75 % de l'industrie du liége espagnole se concentrent sur
huit & dix communes.

Ensuite, nous sommes face & un secteur dominé largement

par des entreprises de taille moyenne et généralement de
type familial.

Enfin, if n'existe pas de corrélation entre la proximité de la
matiére premiére et l'activité industrielle. Alors que I'indus-
trie du sud-ouest se caractérise par la préparation de la
matiére premiére et I'obtention de produits semi-finis, l'in-
dustrie de la région de Gérone se spécialise dans la trans-
formation de produits finis. Cependant, on peut dire que les
industries d'Extrémadure et d’Andalousie agissent, en gran-
de partie, comme des auxiliaires de I'industrie catalane du
liege.

Cette situation inégale n'est pas chose récente mais, comme
on 'a déja vu auparavant, c’est un héritage de I'histoire
industrielle du liége,

Au Portugal, la demande de liége au cours de ce siécle a for-
tement augmenté, donnant lieu a une exploitation grandis-
sante des suberaies. Lindustriafisation du liége a redémarré
aprés la Premiére Guerre Mondiale et surtout aprés 1930,
moment ol la filiere comptait déja pres de 100 000
emplois.

Cette industrialisation a commencé avec [l'implantation
d'importantes industries de transformation (généralement
3 partir de capitaux étrangers), et de petites unités de
transformation. D'ailleurs ces derniéres d'envergure natio-
nale n'ayant pas la capacité d'exporter, vendaient leur pro-
duction a d'autres transformateurs. Lensemble de ces
usines se situe surtout 2 Silves, Evora et Azaruja, Setubal, et
postérieurement, on note une importante activité indus-
trielle & Aveiro, C'est a partir des années 60 que commen-
ce a s'implanter le développement vertical de I'industrie du
liége, tel que nous le connaissons aujourd'hui.

En France, aprés avoir connu un essor considérable au
19me sigcle grice au développement de I'industrie du bou-
chom, le chéne-liége a progressivement été délaissé, surtout
a partir de [950, du fait de Pagressivité de la concurrence
étrangére (espagnole et portugaise principalement). Ce
déclin qui a touché les trois principales régions produc-
trices frangaises {la Corse, les Pyrénées-Orientales, et le
Var) s'est accompagné d'une dégradation des suberaies qui
ont rapidement été envahies par un maquis dense et ont, de
ce fait, constitué un milieu propice au développement des
incendies.
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A partir des années 80, suite a de nombreux incendies
dévastateurs, les différentes institutions choisissent de
réagir dans une démarche globale d’aménagement de I'es-
pace. En effet, celle-ci intégrera ia remise en production de
|a suberaie ainsi que la mise en place d’aménagements de
protection contre |'incendie avec la création de coupures
vertes piturées qui permettent d'installer des éleveurs ou
de conforter ceux qui existent.

Voir «Note de Traducteurn & la fin du Chapitre |,

2. GEOGRAPHIE DE L'INDUSTRIE
DU LIEGE

Figure 1.5 : Distribution du chéne-liége dons la zone méditerranéenne et atlantique
D'aprés les données d'IPROCOR (1991}, la superficie de
la suberaie dans le monde atteint environ

2 289 000 hectares, avec la répartition suivante : Hors de ces zones naturelles et traditionnelles, des intro-

ductions en chéne-ligge ont été réalisées dans d'autres

Pays Superficie (ha) Proportion pays du monde, sans donner véritablement, jusqu'a pré-
sent, des résultats probants. Clest ainsi qu'il a été expéri-

Portugal 750.000 7 mentalement testé dans le sud-ouest des Etats-Unis, dans

Espagne 500.000 21,8 le sud de 'ex-URSS, au Japon, etc.

Algerie 410.000 17, Le Portugal posséde la plus grande superficie en chéne-

Maroc 340,000 148 ligge, répartie sur I'ensemble du territoire et plus spécia-

France 100.000 43 lement dans 'Alentejo et dans certaines zones du centre

Tunisie 99,000 43 et du sud. Par contre, elle est un 'peu plus rare au nord‘, oll
elle est fortement concurrencée par dautres espéces

Italie 90.000 39 forestiéres mais aussi par Fagriculture.

Total 2.289.000 100

La distribution du chéne-ligge en Espagne, selon la méme

{Source: IPROCOR, 19%1) . .
source, est exprimée dans le tableau suivant :

Dans la figure |5 on peut constater que la suberaie

s'étend plutdt dans la zone atlantigue qui représente - —
approximativement les 2/3 de la superficie totale. La Région Superficie (ha) Asur,!a totalité
Péninsule Ibérigue compte la moitié de la superficie mon- de Espagne
diale du chéne-liége, alors qu'un peu n?om.s de la moitié Andalousie 250,000 50,0
restante se trouve dans les pays de I'Afrique du Nord

(Maroc, Algérie et Tunisie). Le reste est disséminé dans le Extrémadure 150.000 30,0

S}Jd de la France, I'ltalie (SarFIaigne) et quelques poipts iso- Catalogne 41.600 83

lés dans les Balkans (Croatie, Gréce, etc.). Les exigences

climatiques {climat chaud et humide) du chéne-liége expli- Autres 58400 1.7
quent sa présence sur certaines iles méditerranéennes Total 500.000 100
comme la Corse, la Sicile, la Sardaigne et de maniére plus

anecdotique dans les lles Baléares.
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District Superficie % sur [a totalité
(Ha.) du Portugal
""" Viana do Castelo 0 0
~ Braga 0 0
Porto 0 0
Vila Real 1.800 0.27
Braganca 18.800 2.83
Aveiro 0 0
Viseu 900 0.14
Guarda 2.500 0.38
Coimbra 600 0.09
Castelo Branco i4.100 212
Figure 1.6 : Superficie des suberaies en Espagne (hectares) (Source : Lopez Quero) Leiria 700 011
Lisboa 3.500 0.53
La suberaie espagnole est répartie principalement dans trois Santarém 100700 1317
régions administratives et est distribuée en deux zones géo- Portalegre 102,500 15.44
graphiquement distinctes: d'une part les suberaies catalanes, Evora 137.200 20.66
concentrées dans la province de Gérone et pour partie dans ;
celle de Barcelone, dautre part, fa plus importante et la princi- Sefubal 136900 2062
pale zone de production espagnole située A l'ouest et au sud- Beja 102.000 15.36
ouest du pays. Faro 41.800 6.3
En Andalousie, les suberaies s'étendent dans la Sierra Morena, Total 664.000 100

les Sierras de Cédiz et de Malaga et dans la Vallée du (Source : Direccdo Geral das Florestas ~ D.G.F}
Guadalquivir. En Extrémadure, elles se situent de préférence
dans fa Sierra de San Pedro, dans les Sierras de Jerez et
Hornachos et dans la région de Villuercas et au nord de
Céceres.

Par ailleurs, d'autres secteurs de production nettement plus
anecdotiques, peuvent aussi'se trouver en Castilla-La Mancha
et en Castilla-Léon, de fagon isolée a Castellén, dans fa Vallée
de la riviére Sil, @ Orense, dans d'autres points des Asturies,
Cantabria, etc.

Au Portugal, la répartition de fa suberaie (peuplement pur) est
représentée dans le tableau suivant ;

-
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Figure 1.7 : Distribution de lo suberaie au Portugal
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Les résultats prévisionnels de I'lnventaire Forestier de 1995 indiquent
une expansion de la suberaie qui couvrirait 720 700 hectares.

3. ECONOMIE - TRAITS GENERAUX
DE UEVOLUTION DE L'ACTIVITE
DU LIEGE

Durant la quasi-totalité de ces trois siécles d'activité du secteur liege
et du paint de vue économique, on peut parler de trois grandes
phases.

La premiére, partant du début de ['artisanat ligge de Geérone (vers
1738) jusqu'3 la fin du [96M€ siécle, se caractérise par une prédomi-
nance absolue de la fabrication de bouchon.

La seconde phase englobe fe premier tiers du 205™€ sidcle (les
périodes de la Guarre Civile et de I'aprés-guerre restant une paren-
thése dans I'évolution des marchés du liége). Durant cette phase vont
s'opérer de brusques changements. En effet d'importantes modifica-
tions seront adoptées dans le processus de fabrication comme la
mécanisation de nombreuses tiches. Par ailleurs Fobtention de pro-
duits innovants comme ['aggloméré donneront des perspectives nou-
velles de développement industriel. Ceci ne se fera pas sans heurt,
entrainera la fermeture de nombreuses fabriques artisanales et un
licenciement massif de salariés. Cette phase sera aussi marquée par le
développement de I'exportation et par la diversification de produits
manufacturés.

La troisiéme court depuis 1950 jusqu’a nos jours. Des faits marquants
et majeurs pour Féconomie du lige se produiront :les plastiques font
feur apparition et entrent directement en concurrence avec pratique-
ment 'ensemble des produits lisge manufacturés présents sur le mar-
ché. Un accroissement de la demande intérieure avec 'augmentation

des besoins dans la construction, une rapide croissance de l'embou-
teillage de vin en Espagne.

La position du sud-ouest espagnol, dans industrie du liége nationale,
a aussi changé. Les usinas d'Extrémadure et d'Andalousie ont accen-
tué leur “spécialisation” dans la préparation de la matiére premiére et
la fabrication des produits semi-finis.

Les modifications de grande portée seront celles refatives & I'organi-
sation internationale du travail, propres aux activités de l'industrie du
ligge.

Au cours de cette phase, le Portugal va passer trés rapidement en téte
dans l'industrie du lisge mondial, Par contre, aprés avoir manqué de
dynamisme industriel, 'Espagne va enregistrer des pertes de part de
marché significatives, et passer  [a seconde place, trés loin derriére la
puissante nouvelle industrie portugaise aux importantes capacités
d'adaptation. Cette perte de marchés semble aussi provenir d'une
réorientation de l'industrie espagnole qui a privilégié fes investisse-
ments dans les activités de préparation du lidge au détriment de cefle
de transformation.

Une donnée Tillustre clairement : [a moitié des exportations actuelfes
de planches de figge dEspagne va au Portugal, alors que la maitié de
Ia consommation espagnole en bouchons de vin provient du Portugal.

L'Espagne et le Portugal assurent plus de 70 % de la production mon-
diale.

Enfin, un autre aspect de cette troisiéme phase, c'est la stagnation de
fa récolte mondiale de liége, qui marque un arrét dans le rythme crois-
sant et constant qui a caractérisé les débuts du développement indus-
triel du liége.

Ci-dessous, les différents pourcentages ilustrent bien la situation de [n-
dustrie du fige espagnole durant les années %0 {Source : Lopez Quero,M.
“Andlisis estratégico del sector del corcho”. MAPA. 1995 — (Analyse stra-
tégique de la fliére ligge).

Production mondiale annuelie du liége
Pays Production (Tonnes)| % du total
Portugal 189.000 50,5
Espagne 85.000 227 b h b Produts
Algérie 40.000 107 Région Etablissements | Emplois | Valeurdela | par etablissements
Maroc 20000 53 industriels production | (riimsd: petis)
ltalie 16.000 42 Catalogne 13% 6% 63 % i
France 14.000 37 Extrémadure U5 % 1% 8% 5
Tunisie 10.000 27 Andlousi % | 5% | s 0
Total 374.000 100

Reste de Espagne B3% 4% 1% 1l
{Source: PROCOR, 1991)
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En résumé, le secteur industriel du lidge est formé, en Espagne, de 285
industries qui transforment 80 000 tonnes de liége, ce qui représente
la production moyenne des foréis espagnoles au cours de ces der-
niéres années. 47,5 % des industries se situent en Catalogne. Ces uni-
tés industrielles se répartissent de 2 maniére suivante : 75 assurent la
préparation, | | fabriquent des bouchons et 95 les autres produits.

Regions Entreprises Emplois
Catalogne {38 2.086
Extrémadure 68 746
Andalousie 55 520
Autres 24 122
Total 285 3.474

En Extrémadure, la production annuelfe représente environ

25 000 tonnes de ligge réparties sur 1 000 exploitations, ce qui repré-
sente approximativement 30 % de la production espagnole et 10 % de
la production mondiale. En 1998, fa valeur de cetie production se
situait autour de 4 500 millions de pesettes, générant 250 000 jour-
nées de travail pour a réalisation des tiches d'entretien 2t d'écorga-
ge. Le nombre d'entreprises de transformation s'éléve & 92 et le prin-
cipal secteur industriel se trouve 3 San Vicente de Alcdntara, Jerez de
los Caballeros, Merida. Le chiffre d'affaires de ces entreprises, en 1995,
était de 13 milliards 400 miflions de pesettes, et |a plus grosse part de
leur production tait destinée & I'exportation de produits semi-finis (7
milliards de pesettes). Néanmoins on constate une augmentation
croissante de lactivité de transformation, principalement iige & la
fabrication de bouchons. (Source : IPROCOR. 1599).

Le Portugal, comme nous 'avons déja dit auparavant, est actuellement le
plus important producteur et exportateur mondial de lidge. Le tableau
ci-dessous le confirme :

Etablissements industriels 900
Nombre de salariés secteur primaire 5.320 UHT
Nombre de salariés secteur secondaire 16.000 UHT
Valeur de la production secteur primaire 40 MC
Valeur de la production secteur secondaire 38 MC
Exportations de ligge (1995) 10f MC
Importations de lidgge (1995) 8MC
Exportation de liggelexport. Forestidres 25%
Exportation de liggelexport. Totales 3%

(Source : AGRO-GES, 1997)

Lindustrie portugaise du lige a souffert durant la seconde moitié du
20°me siécle de profondes altérations qui ont eu pour conséquence,
au cours des années 30, que des pays non producteurs de lidge
comme les Etats-Unis, le Royaumne Uni, I'Allemagne et la Suisse, sont
devenus les principaux transformateurs de la production du lidge
mondiale. Par contre, ce mouvement s'inversera durant les années 60,
ol la vocation industrielfe de transformation passera des pays
consommateurs, plus industrialisés, aux pays producteurs de ligge.

La plus grande partie des établissements industriels, exposée dans le
tableau ci-dessus, est située & Aveiro (606 industries et 11 000 sala-
riés). La carte suivante localise la répartition :

= 2 HEs
£ z%%gﬁ:;!lﬁ =

-
: ”ib :
:.‘-..iﬁiiééi.%igg :

Figure 1.8 : Distribution de Findustrie du fidge au Portugal

Structure de l'industrie du liége portugaise

Nbre d'unités | Nombre de salariésf industrie | %
Préparation 80 20 ou moins 95
Transformation 550 20 ou moins 85
Granulés 30 20 ou moins 2
et aggloméré plus de 100 3
Industrie paralléle 240
Total 900

(Source: AGRO-GES, 1997)

27




MANUEL DU LEVYEUR DE LIEGE

Comme indiqué plus haut, prés de 6% % de l'industrie et de I'emploi
sont concentrés dans le district d'Aveiro, ce qui donne lieu, du fait de
son éloignement de fa zone principale de production, 4 un cofit
de transport supplémentaire du liége. Par contre, [autre gros
centre de transformation est situé dans le nord du district de
Setibal, plus exactement a Montijo, par conséquent beaucoup
plus prés de |2 zone de production.

Quant aux importations, elles représentent prés de 4 % du
total des importations du secteur forestier, C'est principale-
ment de la matiére premiére non transformée, destinée & com-
pléter les besoins de l'industrie de transformation nationale.
(Source AGRO-GES. 1997).

En France, Pévolution de 'emploi dans la filiére ligge de 1945 ¢ 1992
a été Ja suivanie :

Le secteur industri nstitué de différe en- . .
) . riel est co . nts, P .ES .d e Années Nombre d'entreprises Nombre d’emplois
treprises. Celui de la transformation est composé principale-
ment d'entreprises de petite taille, lf existe tout de méme 1945 600 8 000
uelques exceptions, Quant aux secteurs de I'aggloméré et
quelques exceptions. Quant aux secteurs de Tagglome 1984 100 2000
des granulés, ce sont des activités industrielles qui exigent,
de part leur processus de production, de lourds investisse- 1992 80 A | 600

ments ce qui conditionne la présence d'entreprises de grande
taille.

On a dénombré prés de 5 250 emplois permanents dans le
secteur primaire ce qui suppose réellement un nombre d'em-
plois saisonniers beaucoup plus important (probablement le
double). Cette saisonnalité est trés importante, puisque la plu-
part de ces travaux s'effectuent durant les périodes de l'année
oli le travait agricole est peu important. (Source :AGRO-GES.
1997).

Dans le tableau suivant on peut constater importance refati-
ve en pourcentage de fa valeur des principaux produits trans-
formés au Portugal :

Produit %

Cette évolution s'est réalisée en plusieurs étapes, les causes étant
nombreuses.

Dans un premier temps, pour des raisons de coiit de matiére pre-
miére, les industries francaises ont progressivement acheté le fiége &
Pétranger (Espagne - Portugal).

Elles ont ainsi contribué au développement de fa production dans ces
bays et ont entrainé d'une certaine maniére la réduction de fa récol-
te frangaise qui est devenue techniquement blus chére. En effet, une
forét non exploitée produit un fidge de moindre qualité tandis que
ses colits d'exploitation (levée, débardage, transport) restent iden-
tiques voire sont plus élevés. De plus, fabsence de débouchés pour
fes liéges mdles @ encore accru ce phénoméne en rendant déficitai-
re son exploitation et par Id méme, en augmentant fe colt de pro-
duction de fiége de reproduction (liége femelle), fe seul réeflement

Bouchons {liege naturel) - 56 valorisable.

Bouchons agglomérés I

Dans un deuxiéme temps, ces entreprises frangaises se sont trouvées
Agglomérés purs 6 sur leur propre marché confrontées aux transformateurs des pays
producteurs qui bénéficiaient :

o d'un cofit d'achat plus faible de o matiére premiére,
Semi-finis | « d'un coilt de transport sur achat plus faible (distance réduite,
moindre impact des déchets sur fe coiit réel de transport rap-
borté au seul ligge valorisable),

{Source: INE) o d'un coilt d'exploitation moindre : frais de personnel, impéts et
taxes.

Agglomérés composés 17

Autres 9

La balance commerciale (rapport exportation-importation) du

secteur ligge portugais indique que les exportations de produit ~ Dans un troisiéme temps, findustriafisation de la filiére a é favori-
ligge représentent 30 % de la totalité de celles des produits  sée dans les autres pays producteurs d'Europe, par des aides d fin-
forestiers, 15 a 20 % de celles des produits agricoles et fores- vestissement allouées par les Régions et Etats respectifs (préts boni-
tiers et enfin 3 % de I'ensemble des exportations portugaises,  fiés) tandis que fa commercialisation de la production était appuyée
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par des aides d f'exportation et des dévaluations sticcessives.

4. UTILISATIONS DU LIEGE

Les utilisations du lidgge sont trés nombreuses. Ses produits
transformés sont destinés, de préférence, aux activités indus-
trielles suivantes :

» [a construction en général (isolement thermigue et
acoustique, revétement, décoration, cloisons...),

* 'industrie du froid {chambres froides et transports frigo-
rifiques),

* [a construction navale (isolation, revétement, décora-
tion...),

» lindustrie de lautomobile,

» le bouchage de récipient contenant des liquides en géné-
ral {bouchons, rondelles...},

¢ 'industrie des transports (isofation thermique,
acoustique et vibratoire),

¢ lindustrie mécanique en général (joints d'étanchéité...),

o 'industrie textile,

* Pindustrie chimique et pharmaceutique (bouchage et
conditionnement de produits},

¢ 'industrie de la péche (bouées, flotteurs...),

¢ {industrie de la chaussure (semelles, talons...),

+ industrie des emballages (granulés et faine de ligge),

¢ la fabrication d'articles de sport (articles de péche,
raquettes, panneaux...),

» [a fabrication d'articles de maison (nappes, boites de ran-
gement, cadres, divers matérief de bureau...),

o autres utilisations.

LEOSUSBER

Figure 1.9 : Produits manufacturés en lidge

TRAVAUX PRATIQUES

+ Etablir la chronologie des faits les plus significatifs de Ihistoi-
re de ['industrie du liége.

¢ Elaborer des graphiques qui illustrent les aspects écono-
miques et geographiques les plus importants {production, trans-
formation, superficie, différents types d'industries, départe-
ments, régions, etc.).

» Récupérer outils et instruments de travail propres aux pre-
miers temps de Findustrie du ligge.

o Etablir le paralléle entre les différentes périodes de Iindustrie
du liége et leur contexte historique.

o Elaborer une liste, la plus compléte possible, des industries du
lidgge présentes dans votre région, tout en faisant ressortir des
données relatives a certains types de produits {estimation de la
production, nombre d’emplois, etc.).

¢ Lister des produits ou des produits manufacturés dans fa composition
desquels le figge intervient totalement ou partieliement.
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Note du Traducteur:

L'évolution de fa production frangaise de fiége brut en quintaux métrique de 1894 & 1990 a ét€ la suivante :

1894 1923 1929 1942 1959 1990
Département Capuron- | Hichott », | StatAgricole | Pouillade, | Dugeleys m
Ludeau de fa France .,
Var 110 006G | 110000 35835 66 000 45 000 4 500
Alpes Maritimes 3500 4 500 215
Corse 18 0600 10 000 50728 45 000 40 000 28 000
Landes Gironde 5000 6 000 2 500 5 000 3000
Lot et Garonne 11000 2500 668 1200
Pyrénées-Orientales 2300 2 000 8154 8 000 7200 7000
TOTAL 149 800 | 135000 98 100 124 000 96 400 39 500
(1) PG. Dumas “Etude sur une refance de la filiére liége francaise™ Déc. 86
(2) Jean Douheret - la suberdie et le ligge en France en 1992 —Vivexpo 92
Sa répartition actuelle au niveau national est la suivante :
Département Aire subéricole Surface exploitable Production
Var 33 000 ha 23 000 ha 2 500 t/ha
Corse 21 500 ha 15 500 ha 7 000 ttha
Pyrénées-Orientales 15000 ha 5 000 ha 700 tthe
Aquitaine (soixzoé:]:ge) Non significatif

En 1999, il a été crée a Vives ( Pyrénées-Orientales), Institut Méditérranéen du Liége dont la vocation est d'harmoniser au
niveau national les différentes actions de recherche et de développement portant sur le liege.
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LE CHENE-LIEGE ET LA SUBERAIE

a) Thémes:
* Comparaison botanique et structurale entre les diffé-
¢ Le chéne-ligge rentes suberaies.
- Description botanique
- Autécologie du chéne-liege e Ciassification des différents types de suberaies en
fonction de feur situation géographique et des condi-
¢ La suberaie tions climatiques.
- Structure de la végétation dans les suberaies
- Différents types de suberaies * Analyse des différents types d’'aménagements de [a
suberaie : production de ligge ou de bois, aménage-
¢ Productions d'une suberaie ment pastoral, aménagement cynégétique...
- Le ligge
- Le paturage ¢) Attitudes:

- Le bois et le charbon
- La chasse
- Autres ressources

* Bonne connaissance et identification des caractéris-
tiques écologiques que doit réunir I'environnement du
chéne-liége pour lui assurer un développement opti-

b) Méthodologies: . mal.
» Observation et description précises des caractéris- * Prise de conscience sur la meilleure fagon d’aménager
tiques botaniques du chéne-iége : racines, tronc, une suberaie en fonction d’objectifs précis.

feuilles, fleurs et fruits,

* |dentification des caractéristiques climatiques opti-
males pour une croissance et un développement équi-
libré du chéne-lidge.

31



PROJET

I.LE CHENE-LIEGE

Le chéne-liége est un arbre de la famille des Fagacées. Cette
famille comprend des essences aux caractéristiques simi-
laires au chéne-liége, comme le chéne vert, le chéne pubes-
cent, le chitaignier, le hétre, etc. Toutes ces espéces ont en
commun, ie fait que les inflorescences méles et femelles
sont bien distinctes les unes des autres tout en étant pré-
sentes sur les mémes arbres (espéce monoique). Les fleurs
méles sont regroupées en grappes, appelées “chatons”. Les
fleurs femelles sont solitaires ou par groupes de trois et
leur base est enveloppée par la cupule.

Le nom scientifique du chéne-liége est “Quercus suber ”. Le
premier mot représente le genre auquel il appartient. Le
genre Quercus regroupe tous les arbres et arbustes pro-
ducteurs de glands, comme ceux qui ont déja été cités 3
savoir le chéne vert (Quercus ilex), le chéne kermeés (Quercus
coccifera), e chéne pubescent (Quercus pubescens), et bien
d'autres espéces que f'on trouve en Europe, en Asie et en
Amérique du Nord. I en totalise plus de 500. La deuxiéme
partie du nom, suber, spécifie I'espéce et signifie liége en
fatin. Enfin, la troisiéme partie du nom, qui n'est pas tou-
jours indiquée, représente le botaniste qui i'a déterminé.
Dans ce cas c'est le suédois Linneo (L) qui le décrira, en
1753, dans son livre “Species plantarum”.

Description botanique

Le chéne-ligge est un arbre dont la hauteur a I'état adulte
atteint 10 & |5 métres. Cette hauteur est généralement
fonction de I'age, des conditions édaphiques et des traite-
ments apportés par homme. ll peut exceptionnellement
mesurer jusqua 25 métres de hauteur.

A 1,30 m du sol, le diamétre du tronc peut atteindre jusqu'a
| métre (2,5 métres maximum). Des circonférences de 12
métres dans des cas exceptionnels ont pu tre constatées.

Son age limite, & I'état naturel, peut dépasser les 500 ans,
bien qu’habituellement il se situe aux alentours de 300. Par
contre, dans le cas d'une exploitation intensive de son liége,
son age limite d'exploitabilité ne dépasse pas 150 ou 200

ans.
En situation forestiére, son houppier a une forme arrondie,

etroite et haute. !l sera large et étalé en peuplement isolé.

Le bois du chéne-ligge est dur; lourd, d'un brun clair et lége-

rement rosé. il est bien veiné avec des rayons bien marqués.
Il seche difficilement et se fend facilement. Il intervient dans
plusieurs utilisations ol les qualités demandées sont la
résistance au frottement et a la pourriture, comme par
exemple dans certaines piéces de bateaux, les outils, les
parquets, etc.

Lécorce est la caractéristique fa plus singuliére du chéne-
liége, et actuellement la plus rentable. ll s’agit d'une couche
de couleur grisatre, trés épaisse, peu dense et avec de nom-
breuses et profondes crevasses tout le fong du tronc, sur
des arbres qui n'ont jamais été écorcés. Cette écorce est
essentiellement composée de liége, matériau dont I'origine
est une succession de couches de cellules mortes et
creuses qui se forment de l'intérieur vers I'extérieur. Ce
litgge a d'excellentes qualités d'élasticité, de résistance,
d'isolation, etc. ce qui le rend irremplagable dans certaines
utifisations industrielles.

Le principal intérét du liege est de protéger le tronc de
l'arbre contre le feu, trés fréquent dans les régions 4 climat
méditerranéen ol il vit. Lobjectif est atteint puisque seule
la partie extérieure brile, lintérieur étant isolé des méfaits
de la chaleur excessive. Bien que le feuillage soit touché, les
parties vitales de larbre peuvent rester intactes, ses
branches refaire des feuifles et reprendre leur croissance
normale apres un incendie,

Lorsqu'on écorce les arbres, I'assise subérophellodermique
(appelé communément la méreou fa “ copa madre " en
Castillan) qui produit le ligge, est mise & nu. La couleur
passe alors, et trés rapidement, du jaunétre au rouge, par la
suite elle vire au noir.

Sur la surface du liége, on observe des crevasses ou fins
canaux appelés lenticelles qui permettent 'approvisionne-
ment en oxygéne des autres parties vivantes du tronc et
des branches. Elles apparaissent comme un rayon de {'exté-
rieur vers l'intérieur du liége et peuvent atteindre une den-
sité de 200/cm? ; leur épaisseur varie de 0,2 4 8 mm.
Lorsque ies lenticelles sont trop nombreuses ou trop
grosses, le ligge est considéré comme poreux et de mau-
vaise qualité pour la production de bouchon,

Le systéme racinaire est constitué d'une grosse racine pivo-
tante qui sert de support, et de racines secondaires plus
superficielles. Elles arrivent aussi a4 s'emméler avec celles
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d'arbres voisins (échange de substances nutritives) et
peuvent entrer en symbiose avec le mycélium de divers
champignons qui 'aideront & mieux capter les sels miné-
raux du sol.

Les feuilles de chéne-liége, tout comme celles du chéne
vert, sont persistantes c'est & dire qu'elles peuvent res-
ter plusieurs années sur l'arbre, contrairement & d'autres
chénes. Trés souvent ces feuilles tombent brusquement,
et peuvent donner l'impression que l'arbre est malade.
Cependant ce phénoméne disparait avec I'apparition de
nouvelles feuilles au printemps. Elles sont coriaces, d'une
consistance rappelant le cuir et de couleur vert foncé,
Elles sont glabres sur leur partie supérieure. La partie
inférieure apparait plus claire et légérement pubescente.
Leur forme est ovale, voire oblongue, aux bords quelque
peu dentelés. Elles mesurent, en général de 3 4 6 ¢cm de
long et de 2 2 4 cm de large. Elles comportentde 527
paires de nervures latérales qui, en général, ne se rami-
fient pas et qui rejoignent les petites dents du bord. Le
pétiole de [a feuille (queue) mesure jusqu'a 2 cm de long.
Les fleurs apparaissent en général au printemps, entre
avril et juin, méme si certaines sortent pendant lau-
tomne. Les fleurs méles, en grappes de 4 4 8 cm, nais-
sent sur Jes rameaux de I'année passée. Elles sont trés
petites et peu visibles, en forme de clochettes. Les
fleurs femelles poussent isolées ou en groupes pou-
vant aller jusqu’a trois, sur les rameaux de 'année en
cours {parfois sur celles de l'année passée), avec une
cupule qui les protége a la base et qui persistera sur le
futur gland.

Le fruitest un gland de 2a 5 cm de long et de | 4 2

Figure 1.10 : Feuilles du chéne-liége

cm de large dont le poids varie de 2 a 4 g, pouvant
atteindre 25 g, exceptionnellement. lls sont plutdt
bruns une fois mdrs et possédent un pédoncule qui
peut aller jusqu'a 40 mm de longueur. La cupule se dis-
tingue des autres espéces par les écailles de la partie
supérieure quelque peu arquées ou emmélées, alors
que celles du chéne vert sont appliquées contre la
cupule et celles du chéne kermés ressortent légére-
ment. Le gland mirit en automne, ce qui donne lieu &
trois récoltes distinctes :

a) Glands primeurs, a la Saint Michel : ce sont des
glands de P'année précédente, qui mirissent en
septembre-octobre. lls sont produits en petite
quantité mais sont tres gros.

b) Glands secondaires, a la Saint Martin : ils sont
produits en grosse quantité de novembre i
décembre et leur taille est moyenne.

c) Glands tardifs qui tombent fin janvier.

Autécologie du chéne-liége

Les principales régions ol poussent les chénes-lieges
bénéficient d'un climat méditerranéen. Ce climat se
caractérise surtout par un hiver tempéré et un été
chaud et sec,avec un a trois mois sans pluie et des pré-
cipitations concentrées au printemps et en automne.

Cette essence, sous ce type de climat, a des besoins
précis pour pouvoir se développer dans de bonnes
conditions physiologiques. Les températures doivent
étre douces, spécialement I'hiver. Le chéne-liege résis-
tera aux fortes chaleurs si le sol présente une certai-
ne humidité. Par ailleurs ses feuilles larges et molles
sont trés sensibles au gel. C'est la raison pour laguel-
le on m'en trouve pas dans des régions au climat
continental ('arriére pays de Castilla - Ledn, par
exemple) ou en haute montagne. Par contre on peut
le rencontrer jusqu’a | 000 m d'altitude dans des
régions chaudes, comme F'Andalousie ou le Maroc.Au
Maroc, on peut méme le trouver jusqu’a 2 000 m d’al-
titude dans I'Atlas.

Les régions ol vit le chéne-ligge souffrent générale-
ment au moins d'un mois de sécheresse estivale.
Cependant, il a besoin d'une quantité minimum de
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pluie qui se chiffre entre environ 400 mm/an et par-
fois méme | 000 mm/an suivant les secteurs.

La principale caractéristique des sols ol il pousse,
c’est 'absence de calcaire actif. Par conséquent, il est
absent des régions ol la roche calcaire est prédomi-
nante, a 'exception des calcaires durs comme le
marbre et les dolomites. it peut pousser sur des sols
pauvres, peu fertiles,a condition qu'ils remplissent les
conditions citées ci-dessus. En régle générale, il
recherche des sols légers, bien aérés et riches en
matiéres organiques. Par contre il ne supporte pas les
sols hydromorphes.

2. LA SUBERAIE

Le chéne-lidge, dans sa distribution actuelle, se ren-
contre comime une espece forestiére dominante, for-
mant des peupfements purs ou mélangés a d'autres
essences. Les suberaies correspondent presque tou-
jours & des formations forestiéres de type “scléro-
phylle”, c’est-a-dire composées d'espéces i feuilles
persistantes et coriaces. Ces plantes ont acquis des
capacités d'adaptation qui les aident a vivre de fagon
optimale dans des conditions méditerranéennes. Elles
se résument ainsi :

* feuilles persistantes contrairement aux essences
des foréts d’Europe du Nord,

® feuilfes petites, coriaces ou en épines,

* production de cire ou d'huile,

* certaine résistance au feu par la capacité de reje-
ter de souche, d'émettre de nouvelles pousses
(protégées par le ligge) ou de produire des
graines dont la germination est favorisée par le
passage de l'incendie (espéce pyrophyte : ciste,
pin ...)

Structure de la végétation des suberaies

Les suberaies suivent un processus de dégradation qui
entraine I'apparition de nouvelles espéces accompagna-
trices et une modification de la structure de la végéta-
tion. Ce processus peut étre dii a des causes naturelles
(sécheresse, pression cynégétique, pression pastora-

le...) ou bien, plus fréquemment, a lintervention de
I'homme.

On distingue ainsi différents types de formation végéta-
le a base de chéne-ligge :

figure L1 ; Calycotome épineux (Calycotome spinosa)

a) Suberaie dense : si 'homme Mintervenait pas, la
majorité des suberaies, 2 leur maturité, présente-
rait une densité trop forte avec des arbres attei-
gnant une hauteur de [5 a 20 m. Le sous-étage
serait pauvre :y prédomineraient des espéces
ligneuses et herbacées d'ombre {peu exigeantes en
lumiére). Souvent le chéne-litgge se trouve en
mélange avec d'autres espéces forestiéres comme
le chéne pubescent et le chéne vert. Dans la
Péninsule Ibérique d’autres espéces accompagna-
trices peuvent s’y mélanger comme I'olivier sauva-
ge et le “chéne Tauzin” (Quercus pyrendica).

b} Suberaie claire : C’est une association végétale ol
le chéne-liége, principale espece de P'étage arbo-
rescent, couvre de maniére discontinue et clairse-
mée le terrain occupé. L'étage arbustif est particu-
liérement présent avec des espéces comme I'ar-
bousier, la bruyére arborescente, le laurier, le
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thym... Cette discontinuité du couvert arborescent
a pour principale origine les incendies et la dégra-
dation des sols.

¢) Maquis  chéne-fiége : C’est une association végéta-
le largement dominée par I'étage arbustif ou her-
bacé. Elle a généralement pour origine une lente
dégradation liée a des causes anthropiques (pitu-
rage, incendie...}

d) Les suberaies pdturées ou “dehesa” : on les ren-
contre sur des sols trés pauvres ou dans des éco-
systémes de type “dehesas”, trés fréquent dans la
Péninsule Ibérique. Le troupeau et le travail du sol
favorisent la présence d'une grande diversité de
plantes herbacées, annuelles ou vivaces, dont les
familles les plus représentatives sont les graminées
et les légumineuses. Elles donnent & ces paturages
une bonne valeur fourragére et pastorale.

Figure 1.13 :Arbousier (Arbutus unedo)

Morena et Montagnes de Toléde). Le chéne-liége
est présent dans ces régions, parfois mélangé au
chéne vert. |l sera dominant dans des endroits
humides, des sols sablonneux, etc.

b) Suberaies cdtiéres sur sol sablonneux : fréquentes
dans les sols sablonneux de la ¢6te, aussi bien dans
fa Péninsule Ibérique (Huelva, Cadiz, etc.) quau
Maroc ot prédomine un climat doux et relative-
ment humide.

¢) Suberaies tempérées et humides : elles se trouvent
Figure 1.12 : Lavende stéchade {Lavandula stoechas) dans des régions cotieres au climat tempéré,
presque subtropical. Les gelées y sont rares et 'hu-
midité importante. Ce climat s’avére optimal pour
le chéne-litgge qui y pousse rapidement et atteint
de grande taille. Cependant, il semblerait que la
croissance rapide porte préjudice a la qualité du
lisge, augmentant la proportion de liége “soufflé”.

Les principaux types de suberaies

Il est possible de faire schématiquement une classifica-
tion des suberaies de la Péninsule Ibérique et de

I'Afrique du Nord en fonction du climat. En effet, c'est La végétation y est spécifique et composée des-
un agent de distribution majeur du chéne-liege quia une peces aux feuilles similaires i celle du laurier.
influence indiscutable sur la composition des espéces Dailleurs elle constitue des formations vegétales
accompagnatrices de la suberaie comme sur la qualité appelées “Laurisylves”. Ces suberaies prédominent
du liége produit. dans les zones montagneuses de Cadiz, de Malaga

et au sud du Portugal, ainsi qu'au nord du Maroc.
Les suberaies de Catalogne et de France en sont
proches. Néanmoins, le climat étant plus frais, la
croissance du lidge y est beaucoup plus lente, ce

a) Suberaies typiques : ce sont celles qui se trouvent
en grande partie dans le sud-ouest de la Péninsule
Ibérique (partie du Portugal, Extrémadure, Sierra
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Figure .14 : Ciste de Montpellier (Cistus monspeliensis)

qui entraine une rotation de récolte de 14 4 16

ans.

Figure 1.15 : Suberaie humide avec un sous-bois de fougéres

d) Suberaies océaniques : elles incluent plusieurs sube-
raies du Portugal et d’autres zones de ['ouest de la
Péninsule Ibérique (avec celles de Galice et de la
céte Cantabrique) qui bénéficient d’un climat océa-
nique (frais, doux, humide avec de rares gelées). La
suberaie frangaise de la région Aquitaine en fait par-
tie.

e) Suberaies tempérées et séches : elles sont assez fré-
quentes dans une grande partie du centre et du sud
de la Péninsule Ibérique (principalement en
Andalousie} et en Afrique du Nord. Peu de gelées,
hivers doux et étés trés secs et chauds.

Figure 1.16 : Bruyére arborescente (Erica arborea)

Figure 117 : Ciste & feville de sauge (Cistus salviifolius)

f) Subergies continentales : elies se trouvent dans la
Péninsule Ibérique, dans de rares zones du nord de la
Meseta (Salamanca, Avila, etc.). Le climat y est froid et
sec, avec de fréquentes gelées, mais I'été y est chaud.
Ce climat n'est pas idéal pour le chéne-liége.
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Néanmoins il arrive a le supporter et a survivre dans
certains secteurs.

Figure 1.18 ; Feuilles de chéne pubescent {Quercus pubescens)

3. LES PRODUCTIONS D'UNE
SUBERAIE

Le liege

En Espagne et au Portugal, le liége apporte d'importants
revenus aux propriétaires exploitants de suberaies. lis
sont souvent beaucoup plus élevés que ceux apportés
par P'élevage ou par des productions agricoles.
Cependant, cette récolte se fait seulement tous les neuf
ans dans le sud de P'Espagne et tous les dix ans, voire
plus, dans d'autres régions plus froides. L'écorcage a
toujours lieu 'été, c’est 4 dire au moment odl I'arbre est
en pleine activité végétative et oll I'opération en tant
que telle n'occasionnera.aucune blessure a larbre,

La meilleure fagon d'optimiser Pexploitation d'une
suberaie, c’est de suivre un plan d'aménagement mire-
ment réfléchi. Si la propriété est suffisamment grande,
on peut la diviser en plusieurs parcelles distinctes.
Chagque parcelle sera écorcée a des années différentes,
ce qui permettra de répartir les revenus dans le temps.
Dans certaines régions de production, on réalise aussi
un écorgage fractionné, c’est a dire que I'arbre est alors
divisé en plusieurs parties {2 a 3), qui sont écorcées a
des années différentes.

Le gestionnaire doit organiser au mieux le passage en
écorcage des différentes parcelles. En méme temps il
doit aussi s'assurer du renouvellement des peuple-
ments les plus 4gés. Dans le cas d’une trop forte pres-

sion pastorale, [a mise en régénération des peuple-
ments les plus dgés pourrait étre perturbée, avec pour
conséquence un éventuel vieillissement irréversible des
peuplements en place, Afin d’éviter cette situation il est
nécessaire “de mettre en défens contre la dent du
bétail” les parcelles définies comme devant étre régé-
nérées. Cette mise en défens peut étre globale par fa
pose d'une cloture périmétrale autour de la parcelle
concernée, ou individuelle par la mise en place de pro-
tection autour de chaque jeune arbre. Par la suite,
lorsque ceux-ci seront hors d'atteinte de la dent du
bétail, les parcelles pourront étre réouvertes aux trou-
peaux.

La valeur économique du liége varie énormément en
fonction de sa qualité mais aussi en fonction des fac-
teurs suivants : du patrimoine génétique de chaque
arbre ou de chaque groupe d'arbres, des conditions cli-
matiques, du sol, de la situation topographique, des
blessures occasionnées par les écor¢ages et fa taille, de
I'embroussailiement de la parcelle, des maladies.

En conclusion, pour produire un ligge de qualité, il
semble stratégique de maintenir la suberaie dans le
meilleur état sanitaire possible.

|| faut attendre que le chéne-liége atteigne une taille et
un ige suffisants (normalement 25/30 ans en Espagne et
au Portugal, 40/45 ans en France} pour réaliser le pre-
mier écorgage appelé en France “démasclage”. Si ces
conditions d’ige et de dimension ne sont pas respec-
tées et s'il est fait un écorgage trop précoce, la crois-
sance future de l'arbre peut étre gravement affectée.
Arrivé 3 'dge préconisé, il sera écorcé pour la premig-
re fois jusqu'a une hauteur, en général, inférieure a 1,30
m. Le liége obtenu, appelé “lisge male”, est irrégulier
avec de profondes crevasses et inapte a la fabrication
de bouchons. Par contre, il peut &tre utilise pour la
fabrication d’aggloméré. Lors des écorgages suivants, la
hauteur sera légérement augmentée.

Lors du second écorgage, environ 9 ans plus tard en
Espagne et au Portugal, 14 ans en France, on obtient “le
litge de premiére reproduction”. Bien qu'il soit de
meilleure qualité que le précédent, il est encore trop
crevassé et donc inapte 2 la fabrication de bouchons.
C'est lors du troisieme écorcage, quand larbre atteint
40 a 50 ans en Espagne et au Portugal, 65 a 70 ans en
France, que I'on obtient le premier liege de qualité uti-
lisable pour la fabrication du bouchon (liégge bouchon-
nable).
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La production de liége d'un arbre varie beaucoup en
fonction de ['dge, de la taille, du sol, de la hauteur
d’écorgage, etc. La production annuelle de liege par
hectare peut aller de quelques dizaines de kg a plus de
500 kg dans le cas d'arbres exceptionnels,

La glandée et les paturages

Traditionnellement, {'élevage a été la ressource la plus
valorisante des suberaies, notamment dans les “dehe-
sas” de chéne-ligge ou de chéne vert. Aujourd’hui, la
baisse du prix du liege associée a la déprise agricole,
semblent faire souvent passer I'exploitation pastorale
au second plan. Néanmoins, il existe des cas ou celle-ci
peut étre soutenue par des aides européennes et natio-
nales, de fait qu'elle remplit des fonctions nouvelles
d’aménagement de I'espace considéré prioritaires.

Dans des conditions favorables, la suberaie peut &tre
accompagnée de culture céréaliere ou fourragére
{complément alimentaire pour le bétail). Par contre,
une forte proportion de la suberaie actuelle occupe
des zones de montagne non mécanisables et & faibles
potentialités pastorales.

Dans les “dehesas”, la glandée représente une ressour-
ce alimentaire importante pour le troupeau. Bien que,
contrairement a celui du chéne vert, le gland de chéne-
liege soit un peu amer et apre, les animaux I'apprécient
et le consomment. De plus, un de ses avantages majeurs
est |a répartition étalée de sa production sur plusieurs
périodes de I'année (de septembre jusqu'au début de
I'année suivante). Ainsi, les bétes peuvent s’en nourrir
durant toute cette période, notamment et plus particu-
liérement de novembre a décembre.

La production moyenne de glands par chéne-liége va de
5 & 10 kgfan, avec une variabilité inter-annuelle impor-
tante (ce que I'on appelle lrrégularité des fructifica-
tions). Elle peut aussi varier suivant les arbres, leur
taille, 'ensoleillement, 'humidité, etc. Une taille adaptée
consiste & donner aux arbres un port étalé avec de
grosses branches latérales, un houppier bien ensoleillé,
et permet ainsi a l'arbre de maximiser la production de
glands. Dans certains cas exceptionnels, des chénes-
licges ont produit jusqu'd 600 kg de glands en une
année. Chaque gland peut peser entre 2 3 10 g et par-
fois beaucoup plus.

Le bois et le charbon

Le chéne-ligge est une essence a croissance lente. Son
bois a une forte densité, est trés dur. Cependant, il n'est
pas souvent utilisé, car il est tres cassant et se travaille
difficilement. De plus, il est peu évident de trouver des
arbres droits, sans nceud, ni défaut. Par contre, son uti-
lisation pour le chauffage est tras appréciable, En effet
son bois a un grand pouvoir calorifique

(autour de 4 000 Kcal/kg, pour du bois sec) et sa com-
bustion est lente.

Ceux sont surtout les tailles d’hiver, quand I'activité
végétative de arbre est réduite, qui produisent du bois
de chauffage. Mais les chénes-liéges ne doivent pas &tre
taillés Fannée de Pécorgage car laffaiblissement et le
stress occasionnés pourraient leur étre fatal et les faire
dépérir.

Le chéne-liége a la particularité d'avoir les branches
recouvertes de ligge. Ce dernier doit étre enlevé pour
que les branches puissent étre utilisées comme bois de
chauffage. Aprés avoir été retiré, il peut &tre vendu et
étre utilisé dans la fabrication de produits en agglomé-
ré. On le nomme liége méale d’hiver (“bornizo de invier-
no") qui se différencie du liége méle d'été (“bornizo de
verano”) produit lors du premier écorgage ou démas-
clage.

La qualité du charbon obtenu est excelflente. La fabrica-
tion du charbon sur place semble préférable afin d'éco-
nomiser le cofit du transport, généralement élevé, de la
forét jusqu'au lieu de carbonisation. De plus, le charbon
a le grand avantage qu'a poids égal, son pouvoir calori-
fique est supérieur A celui du bois (7 000 & 8 000

LEOSUBER

Figure 1,19 ; Une meule de charbon
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Kcal/Kg). Le coit de transport et le coiit de stockage
ramenés au Kcal sont donc également réduits.

Pour la fabrication du charbon, on monte une pile de
bois que I'on recouvre de terre en laissant quelques
orifices d'aération. On allume le foyer situé au coeur de
la pile et on le laisse briler partiellement durant
quelques jours. Les branches et les morceaux a faible
pouvoir calorifigue vont briiler entiérement. Le reste,
incomplétement carbonisé, constitué de la partie fa
plus dure et la plus dense du bois, se transforme en
charbon.

Ce procédé pose deux problémes : la perte de matie-
re dans la combustion et le colit de production sup-
plémentaire. La perte du poids peut atteindre plus de
B0 %. Elle sera minimisée dans le cas d'utilisation de
gros bois ou de bois issu de souche. Par contre, elle
sera importante dans le cas d'utilisation de petit bois
provenant de [a taille. Ce rendement dépendra aussi de
I'humidité du bois au début de la carbonisation.

La chasse

De nos jours, du fait de leurs faibles potentialités agri-
coles, certaines suberaies ont perdu leur usage agrico-
le. Eltes sont situées dans des zones peu accessibles,
rendant difficile la commercialisation des produits ou
dans des zones faiblement peuplées et il est difficile de
trouver de la main d’'ceuvre.

Généralement, toutes les suberaies possédent des
potentialités cynégétiques qui sont de plus en plus
reconnues financiérement. C'est une valorisation peu
exigeante en entretien et en main-d’ceuvre.

Autres ressources

Dans une suberaie ou une “dehesa”, on peut trouver
de multiples ressources naturelles qui, bien gérées,
peuvent s'avérer un complément de revenu important.

» production apicole : fe mie est un produit naturel
et écologique avec des appellations d'origine sur
le marché,

* les champignons poussent naturellement en gran-
de quantité, surtout en automne, et peuvent

atteindre des prix particuliérement élevés,

» les plantes médicinales et aromatiques s’appré-

cient et se cultivent. Dans certaines regions, il est
nécessaire d’en contréler la récolte pour éviter
leur totale disparition. Parmi ces plantes, on peut
citer le romarin, 'origan, le thym, les cistes, etc.

¢ les autres plantes ou fruits que I'on peut aussi

récolter sont par exemple, les asperges, les pal-
miers nains, les arbouses, etc.

Figure 1.20 : Ruches dans une suberaie
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TRAVAUX PRATIQUES

I- Visite d’une suberaie {de préférence au prin-
temps)

¢ Observation des arbres, identification et des-
cription des différentes parties et organes
(port, tronc avec liége, type de feuilles, fleurs,
etc.)

» Observation de la structure du peuplement
¢ ldentification de la flore présente

» Reconnaissance des différents habitats {mon-
tagne, “dehesa®, maquis, etc.)

¢ Analyse des différents produits présents dans
la suberaie (pdturages, liége, champignons,
plantes, fruits des bois, bois de chauffage,
charbon, ruches, etc.)

2- En laboratoire, observation et identification des
différents éléments de la suberaie.

o Echantillons de chéne-liege (feuilles, fleurs,
fruits et écorces)
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RAVAGEURS ET MA

JE5 U CHENE-LIEGE

a) Thémes:

* Ravageurs du chéne-liége
- Insectes des feuilles {(défoliateurs)
- Insectes du ligge
- Insectes du bois
- Insectes des glands
- Insectes des racines

¢ Maladies du chéne-liége
- Le pourridié
- La rouilie
- Le balai de sorciére
- L'encre
- Le chancre
- Le charbon
-“La seca”

b) Méthodologies:

¢ Détermination de la présence d'insectes parasites sur
le chéne-liége. Les différencier des autres insectes non
parasites.

¢ |dentification des parasites qui peuvent nuire aux
chénes-liéges, attaquant fes feuilles, le bois, le ligge, les
glands ou les racines.

* Connaissance et utilisation des traitements et inter-
ventions nécessaires pour prévenir et combattre les
différents parasites du chéne-ligge.

o Distinguer les maladies les plus communes des
chénes-liéges. Connaitre les parties de I'arbre qu'elles
touchent.

¢ Connaitre et mettre en oeuvre les moyens qui contri-
buent 4 prévenir et a combattre les maladies du
chéne-ligge.

) Attitudes:

¢ Prudence et rigueur dans fa reconnaissance des para-
sites qui touchent le chéne-ligge.

» Prise de conscience de l'importance des actions pré-
ventives et curatives contre le développement de
ravageurs du chéne-liége ainsi que des moyens de lutte
a mettre en oeuvre,

¢ Prudence et rigueur dans la reconnaissance des mala-
dies qui touchent le chéne-ligge.

e Prise de conscience de l'importance de fa mise en
ceuvre d'actions préventives et curatives contre les
maladies du chéne-fiége ainsi que des moyens de lutte
a mettre en oeuvre.
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|.LES RAVAGEURS DU CHENE-LIEGE

Ii existe de nombreuses espéces d'insectes qui vivent
dans les chénes-liéges qui s'alimentent et se dévelop-
pent aussi bien dans les feuilles, que dans le liege, le bois,
les fruits et méme les bourgeons et les fleurs.
Cependant, toutes ces espéces ne sont pas nuisibles.
Certaines d'entre elles font partie de I'écosystéme
“suberaie” dans lequel elles peuvent constituer des
populations stables qui ne causent pas de dommage &
f'arbre.

On parle de dégits significatifs quand I'équilibre entre
Pimpact d'une population d'insectes et la capacité de
résistance du boisement est rompu. il se produit alors
une explosion du nombre d'insectes nuisibles (ou gra-
dation) qui ne prend fin que quand {'organe attaqué est
consommé ou n'est plus disponible ou utilisable, ou
quand la population de l'insecte est régulée par d'autres
attaques parasitaires, Elie atteint alors son minimum jus-
qu’a I'explosion du prochain cycle.

Parmi les insectes décrits ci-dessous, certains sont
beaucoup moins nuisibles que d’autres selon la station
et ia période d’attaque. Néanmoins ces derniers seront
cités pour lintérét économique ou écologique qu'ils
peuvent présenter. On peut aussi considérer comme
ravageur du chéne-lidgge d'autres espéces de groupes
zoologiques différents comme les ciseaux, les mammi-
feres, les arachnides.

Pour combattre ces espéces nuisibles, on a recours aussi
bien & des produits chimiques, qua la lutte biologigue,
en introduisant dans la suberaie des parasites ou préda-
teurs qui leurs sont propres notamment en fes parasi-
tant avec leurs propres prédateurs. Afin de minimiser
ces attaques parasitaires, il est conseillé de veiller au
maintien dans un bon état sanitaire de Parbre, en s'as-
surant de la bonne exécution des différentes opérations
subéricoles (tailles, démasclage...) qui pourraient &tre
source d'infection et de parasitose. Les reboisements
dans les stations peu propices aux chénes-liéges seront
4 éviter afin de ne pas exposer les arbres & des attaques
parasitaires potentielles.

Les insectes des feuilles (défoliateurs
ou Phyllophage)

La tordeuse verte (Tortrix viridana)

C'est un papillon de petite taille. i peut mesurer jusqu'a
2 cm, les ailes déployées, de couteur claire, vert ou jau-
natre. Le mile et la femelle sont identiques. Sa chenille
est de couleur grisatre, tachetée de points noirs avec
une téte noire. Elle s'alimente de feuilles et de bour-
geons aussi bien du chéne-ligge que d'autres essences.
Elle peut occasionner de graves dégits physiologiques
mais aussi économiques car elle contrarie fortement la
production de glands,

Les traitements contre cette espéce (comme contre
d'autres espéces de papiltons) consistent 4 pulvériser 3
un moment choisi des produits chimiques, ou 2 utiliser
des piéges & phéromones. Les phéromones sont des
substances hormonales femelles (Pheromone de syn-
thése) qui sont utilisées afin d'attirer les méles vers des
piéges dans lesquels ils seront neutralisés par un insec-
ticide sans avoir pu se reproduire.

En france, on considére que le piégeage pheromanal {ou piége-
ge de masse) ne fonctionne matheureusement pas. En effet, on ne
supprime qu'une trés faible fraction de la population d'insectes. L e
piégeage permet surtout de suivre les niveaux de populations pour
déceler f'arrivée d'une gradation.

Le Bombyx disparate (Lymantria dispar)

Clest 'un des ravageurs les plus connus du chéne-liége
auquel il occasionne de graves dégits. En effet, i Péchel-
le d'un massif, il peut défolier complétement les arbres.
Il peut apparaitre massivement pendant trois ou quatre
années successives, puis soudainement disparaitre pour
des raisons alimentaires, climatigues, écologiques ou de
prédation.

Cette espéce mesure au stade du papillon entre 3,5 et
6,5 cm, ailes déployées. La femelle a plus d'envergure
que le mile. Elle est blanche, avec I'arriére jaune et
quelques petites taches noires sur les ailes. Le mile tire
du chdtain grisdtre vers le rouge, avec des zigzags foncés
sur les ailes avant et des antennes grises. Au stade de
chenille & partir du 4°™e stade il posséde quelques paires
de tubercules de couleur bleue prés de la téte et rouge
a Parriére. Ses ceufs sont typiques et ressemblent 3 de
petites éponges jaunes de 4 x 2 cm d’oli I'appellation
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Figure 1,21 : Lymantria dispor

“spongieuse” parfois employée pour désigner espéce. fis sont
situés sur e tronc ou les branches de (arbre et sont parfois
réunis en masse.

Autres

It existe beaucoup d'autres papillons qui s'alimentent des feui-
lles du chéne-liége et qui peuvent s'avérer des parasites. Parmi
eux, on trouve le Malacosoma neustria, de couleur cannelle
claire, avec deux bandes foncées sur les ailes. Sa chenille posse-
de des bandes de diverses couleurs tout le long du corps. |l
existe aussi le Catocala nymphagoga et le Ephesia nympaea. lls
se ressemblent énormément, leurs ailes avant brunes tirant sur
le gris avec des bandes et des taches claires et foncées, alors
que leurs ailes arriéres sont jaunes avec deux bandes noires.
Les chenilles sont trés semblables, grisitres avec
des points rouges.

Enfin, citons aussi 'Euproctis chrysorrhoea, petit papillon

blanc dont les chenilles noires avec des taches orangées et
rouges sont particuliérement velues. Efles sont de plus urti-
cantes & partir du 3éme stade (forme hivernante).

Les insectes du liege

Le ver du liége (Coroebus undatus)

Clest slirement le parasite le plus connu parmi ceux qui affec-
tent le ligge et celui qui porte le plus de préjudice, du point de
vue économique. Il s'agit d'un petit coléoptére, un buprestide
d'environ 1,5 cm de long, gris-vert métallique, avec des bandes
claires sur l'arriére et de courtes antennes. Il pond dans les
crevasses du liége et ses larves s'alimentent de Passise généra-
trice de ligge {la mére du liége). Elles sont longues {plus de 3
cm) et ont une téte proportionnellement plus grosse et de
couteur blanchétre. Elles construisent de longues galeries qui,
au fil des années, restent marquées dans le liége. Ces galeries
sont creusées en partie dans le ligge et en limitent f'utilisation
paur le bouchonnage. En outre, elles peuvent provoquer au
moment de 'écorgage des blessures sur I'assise génératrice de
lisge. Depuis I'extérieur, on observe des traces de séve jau-
nitres ou noiratres, populairement appelées “crottes de
milans”.

Le traitement consiste & pulvériser sur les arbres atteints des
produits insecticides, employés aussi bien sur les insectes a
Pétat adulte qu'a I'état larvaire. Ces insectes sortent trés ot
de leur chrysalide, aux alentours de fin mai - début juin.

Figure 1.22 : Catocala nymphagogo

igure 1.23 : Larve et dégdts du Coroebus undatus
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La fourmi

Il existe plusieurs espéces de fourmi qui peuvent construire
leur fourmiliére dans I'écorce du chéne-ligge. Elles n'abiment
pas |'arbre en soi mais peuvent porter préjudice a la valeur du
lizge, notamment lorsqu'il est empilé et stocké en forét. Par
les piglires douloureuses qu'elles infligent aux ouvriers, efles
rendent les conditions de débardage & dos d’homme des
plaques de liége particuliérement difficiles.

Lespéce la plus connue est la Crematogaster scuteflaris, De peti-
te taille, elle se reconnait facilement par ses couleurs : noire
Favant et rouge & l'arriére. Une autre espéce, la Camponotus
herculeanus est plus grosse et de couleur noire.

La lutte pour leur élimination des suberaies et du liége est une
opération délicate. En effet, si certains insecticides peuvent
étre efficaces et performants, ils sont trés coliteux 4 grande
échelle, et déconseillés pour Féquilibre écologique.

Figure 1.24 : Dégéts du Coroebus undatus

Figure 1.26 : Dégdts de la fourmi (Crematagaster scutellaris)

Les insectes du bois (Xylophages)

“Las banderas” (Coroebus florentinus)

Elle se caractérise par la présence de branches séches situées
sur la partie extérieure du houppier de I'arbre qui tranchent
avec les autres branchages verts et sains de I'arbre. C'est un
buprestide, voisin du “ver du liége” qui en est responsable
(Coroebus florentinus appelé aussi Coroebus bifasciatus). Il mesu-
re un peu moins de 2 cm de long. Il est de couleur foncée et
métallique avec 2 bandes noires bleudtres & l'arriére. Il pond
sur les branches les plus excentrées et les plus ensoleillées

Figure 125 :Traces provoquées par du Coroebus Undatus (crotte de Mifan)
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de I'arbre. Sa farve s'alimente du bois des branches jusqu'a
la formation de la chrysalide. Avant nymphose, la larve
détruit les tissus conducteurs de séve avec un parcours
circulaire et superficiel dans le bois. Cest a l'intérieur de
la branche séche qu'aura lieu la métamorphose qui don-
nera naissance  linsecte adulte.

Pour traiter ce parasite qui ne porte pas vraiment préju-
dice a 'arbre ou au liége (sauf sur les chénes dépérissants::
perte foliaire accrue), il est conseillé de couper la branche
en dessous de la partie séche et de [a briiler immédiate-
ment. Cette opération sera efficace seulement si linsecte
se trouve encore a l'intérieur. Elle devra donc étre menée
avant que la branche soit complétement séche.

Figure 1,27 : Traces de Coroghus florentinus

Le capricorne (Cerambyx cerdo et
Cerambyx velutinus)

Il s'agit surtout de deux espéces de coléoptéres et plus
précisément des longicornes. lls peuvent atteindre plus de
5 cm de long. Ils ont de longues antennes (surtout le méle)
comptant plus de 10 segments ou divisions. Le corps est
de forme allongée et de couleur chitain foncé 4 noire. Cet

insecte pond dans les fissures de I'écorce, dans les bles-
sures provoquées par les tailles ou les écorcages. Les
larves sont d’énormes vers blancs qui peuvent atteindre 7
cm de fong qui migrent dans le bois et s'en s'alimentent
jusqu'a leur métamorphose. Laduite, lors de sa fibération,
provoque un énorme trou dans le bois et dans I'écorce.A
part cette nuisance, cet insecte ne produit pas des dégits
importants & ['arbre ou au liége, méme si les galeries peu-
vent étre des portes ouvertes a d'autres parasites ou
d'autres maladies (champignons...). Le Cerambyx cerdo est
une espéce protégée au niveau Européen, car elie est en
voie de disparition dans une grande partie de 'Europe. Par
contre, elle abonde dans la Péninsule Ibérique.

Figure 1.28 : Cerambyx cerdo (grand capricorme)

Figure 1.29 : Dégéts du Cerambyx cerde
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“Les barrenillos” (Platypus cylindrus)

Ce sont de petits scarabées {coléoptéres de la famille des
Escalitidés et Platypodidés) dont les larves s'alimentent du
liége, du bois. Elles sont situées aussi bien dans le tronc
que dans les branches. Elies attaquent surtout les arbres
dépérissants ou morts. Elles creusent de longues et
étroites galeries qui s'avérent fatales a l'arbre vivant.
L'espéce la plus courante est le Platypus cylindrus. Il est faci-
fement identifiable par les nombreux trous foncés, entou-
rés de sciure jaundtre, situés sur le tronc ou sur les
branches.

Pour traiter la suberaie atteinte, il faudrait couper les
arbres affectés {morts ou vivants) et les &liminer par bri-
lage. Une autre méthode consiste a appliquer par badi-
geonnage ou pulvérisation d'un insecticide sur les arbres
malades.

Figure 1,30 : Dégéts du Platypus cylindrus

Les insectes des glands

Le charancon des glands (Balaninus
elephas)

Clest un petit charangon, marron clair de la famille des
Curculionides, facilement identifiable grice & une fongue
trompe située sur sa téte d'ol sortent latéralement ses
antennes. Il pond en s'aidant de sa trompe qui lui permet
de percer un trou dans les glands. Les larves, de forme
allongée, blanchatres avec une téte et des pattes presque
invisibles, parasitent l'intérieur du gland qu'elles consom-
ment jusqua la formation compléte de la chrysalide.
Aprés la métamorphose, 'insecte ressort par un trou gros
et visible, contrairement 4 celui de la ponte qui est minus-
cule et ne permet pas généralement de constater si un
gland est parasité ou pas. Le charangon stérilise générale-
ment fe gland qu'il parasite en consommant directement
son germe ou une part importante de ses substances de
réserve.

IF est trés difficile de lutter contre cet insecte & grande
échelle. Par contre, il est constaté qu'une pression pasto-
rale appliquée au moment de la giandée va réduire de
maniére significative la présence et la fréguence de ['in-
secte.

LEOCSUBEHR

Figure 1,31 : Balaninus elephas

Les insectes des racines

Les “vers blancs”

Ce sont généralement des larves qui vivent dans le
sol. Elles peuvent appartenir & des familles trés diffé-
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rentes {hanneton, charangon, ...). Elles creusent des
galeries et s'alimentent des racines. Elles entrainent
des dégats irréversibles a celles des jeunes plants ou
des jeunes semis. Elles sont notamment fréquentes
dans les terrains a structure sablonneuse. Ces vers
blancs ont, par conséquent, une action de nuisance
directe sur la régénération naturelle ou artificielle du
chéne-liége qu'ils peuvent gravement contrarier, Parmi
ces espéces, on trouve celle du genre “Melolontha”.

Pour préserver les jeunes boisements, ['utilisation de
tubes souterrains suffisamment ancrés dans le sol et
congus pour protéger les racines contre les attagues
larvaires pourrait étre testée. Avant boisement cela
nécessitera qu'une appréciation de la densité larvaire
(nombre de larve au m2) soit faite.

Autres

On peut signaler les blessures occasionnées par cer-
tains oiseaux comme le Pic (Dendrocopus sp) qui, bien
qu'il ne soit pas un parasite direct de 'arbre n’affec-
tant pas vraiment son état sanitaire, peut ponctuelle-
ment abimer le ligge. En effet, ces oiseaux friands de
larves, comme le ver du liége, réalisent de nombreux
trous dépréciateurs du liége.

Figure 1,32 : Dégéts accasionnés par Ie Pic (Dendrocopus sp.)

2. LES MALADIES DU CHENE-LIEGE

Une maladie peut se définir comme une altération de
la santé et du bon développement d’un étre vivant.
Elle peut é&tre causée soit par un organisme vivant,
comme la bactérie, le champignon ou le virus, soit par
des conditions écologiques défavorables : températu-
re, humidité, présence de substances toxiques, etc.
Dans le cas du chéne-liége, il existe plusieurs maladies,
fréquentes dans nos foréts, qui touchent diverses par-
ties de l'arbre (racines, branches, feuilles, etc.) et a
divers degrés. Elles affectent généralement les arbres
affaiblis mais peuvent, parfois aussi, toucher des arbres
sains.

Pour les moyens de lutte contre ces maladies, il suffit
de se reporter au chapitre 1 sur les parasites. D’une
maniére générale, il semble difficile qu'une maladie
puisse se développer dans une forét saine. Par ailleurs,
chaque maladie posséde ses caractéristiques et ses
traitements spécifiques, en fonction de sa nature.

Le pourridié des racines (Armillaria
mellea)

En Espagnol, elle se nomme “Pudricia blanca de las
raices” c'est a dire, si on traduit mot & mot,“la pour-
riture blanche des racines”. Comme son nom Fin-
dique, 'un de ses principaux symptomes est la pré-
sence de tissus blancs sur le bois et sous le liege. I
s'agit d'un champignon appelé “Armillaria mellea” ou
“Armillaire couleur miel” qui se propage par les
racines ou par le sol et remonte dans |'arbre. On le
rencontre aussi bien dans les suberaies que dans les
pinédes ou les vergers.

Ce champignon attaque généralement les arbres
dépérissants, agés, souffrant de sécheresse ou d'autres
maladies. Le carpophore fréquemment visible a la base
du tronc est caractéristique :les champignons sont de
couleur jaune ou miel, avec de petites écailles ponc-
tués de noir sur le chapeau. Le pied est entouré par
un anneau pelucheux ou membraneux plus ou moins
jaune qui mesure de 4 a 7 cm de diamétre.

Au cours de ces derniéres années, dans le sud-ouest
de I'Espagne, il semble qu'il soit a l'origine de nom-
breux dépérissements de suberaies Le traitement de
la maladie, 4 'échelle d’une forét, semble trés difficite.
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Une méthode expérimentale consisterait i injecter au
sol une certaine quantité de sulfure de carbone. Cet
apport pourrait favoriser linstailation et le développe-
ment d’autres espéces de champignons qui concurren-
ceraient ainsi Armillaire et I'éfimineraient. Il est aussi
trés important d’enlever les arbres atteints (vivants ou
morts) par ce champignon.

La rouille (Endothiella gyrosa)

Elle est produite par le champignon Endothiella gyrosa.
Elle se matérialise par des taches orangées sur le bois
et sur I'écorce. Elle touche aussi bien les arbres dépé-
rissants que les sains.

Les balais de sorciére (Taphrina kruchii)

lIs sont produits par le champignon Taphring kruchii qui
sintroduit et se développe dans ies branches des
arbres. Il active les différents bourgeons dormants qui
finissent par éclore et par produire une multitude de
petites branches intensément ramifiées. Cette manifes-
tation anormale de croissance s’appelle, populairement
“balais de sorciére”. Les feuilles vert clair de ces jeunes
pousses, passent du jaune 3 une couleur plus foncée
avant de finir par tomber. Ce champignon affecte prin-
cipalement le chéne vert. Le traitement recommandé
consiste a éliminer toutes les branches atteintes aprés
avoir désinfecter les outils de coupe utilisés. La propa-
gation de ce champignon se réalise de branche en
branche, d'arbre & arbre, grice a ses spores légéres qui
sont portées par le vent ou a l'aide des outils utilisés
lors de la taille et non désinfectés.

L’encre (Phytophthora cinnamomi)

Cette maladie typique du chitaignier peut aussi tou-
cher le chéne-lidge, notamment les arbres dépérissants,
affaiblis ou présents sur des terrains 4 forte humidité
(combe). Par ailleurs, Fimpact du champignon s'accroit
pendant les périodes de stress hydrique. Elle a pour ori-
gine un champignon qui, généralement, est le
Phytophthora cinnamomi. Elle se caractérise par un des-
sechement progressif du houppier de I'arbre aboutis-
santa sa mort. Les racines sont les premiéres touchées,
se propage a Pensemble de I'arbre. 'encre semble &tre
responsable de la mort ou du dépérissement de nom-
breux chénes-liéges, appelé phénoméne de “fa seca”. Un
traitement existe mais il est onéreux et difficilement
réalisable. En effet, il consiste a effectuer un nettoyage
de la base du tronc et des racines principales et  appli-

quer ensuite divers produits chimiques.

Au Portugal on utilise fe fosetyl qui est un produit systé-
mique que Fon répand sur le sol autour de arbre atteint.

Le chancre (Cryphonectria parasitica)

Cette maladie est causée par le champignon
“Cryphonectria parasitica”. Elle se caractérise par la for-
mation de tiches jaunitres sur le tronc, sur les
branches et sur I'écorce. Par la suite, I'arbre se crevas-
se formant de petites concrétions jaundtres. La dissé-
mination s'effectue par le vent, la pluie et les animaux
(oiseaux, insectes, etc.).

(énéralement, le champignon pénétre par les blessures
de Parbre et entrafne sa mort. Il peut continuer 3 se
propager méme dans les tissus morts. Par conséquent,
il est recommandé d'éliminer les arbres atteints ou
morts de cette maladie.

En France, ce champignon ne touche pratiquement pas le
chéne-liege.

Le charbon de la mére (Hypoxylon
mediterraneum)

Ce champignon attaque également les arbres malades
ou affaiblis. Il peut aussi se développer sur les branches
mortes des chénes-liéges et, dans une moindre mesure,
sur celle des chdtaigniers, des noyers, des hétres, etc. Sa
croissance est tres lente et les symptdmes apparaissent
tardivement. Ce champignon, 'Hypoxylon mediterraneum
est dangereux parce qu'il se propage facilement par les
outils d'écorgage, comme la hache. Les symptémes se
caractérisent par lapparition de plagues noires
(comme du charbon} sur le bois et sous I'écorce du
chéne-ligge (le fliege n'est d'ailleurs pas déprécié). On le
remarque habituellement sur les branches tombées au
sof ou a I'intérieur des fissures de I'écorce.

La propagation de ce champignon peut &tre minimisée
par un entretien régulier des suberaies, par la mise &
une densité raisonnable des arbres et par I'élimination
des arbres ou des branches touchées. Il va de soi qu'il
est aussi nécessaire de désinfecter, avant leur utilisation
dans la suberaie, tous les outils tranchants, Dans le cas
d'une attaque limitée A quelques arbres, on peut égale-
ment gratter les plagues et les désinfecter.
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Il existe d'autres espéces de Hypoxylon qui se développent
sur fe chéne-ligge, mais elles napparaissent que sur les
branches mortes et ne constituent pas une menace sérieu-
se pour la suberaie.

Figure 1.33 ; Charbon de la mére (Hypoxylon mediterraneum)

“La seca”

En Espagne, depuis plusieurs années, on a remarqué un syn-
drome ou une maladie qui touche certains Quercus, princi-
palement les chénes verts et les chénes-ligges. Elle entral-
ne la mort, plus ou moins rapide, et sans cause apparente,
d'un nombre considérable d’arbres apparemment sains et
souvent groupés sur un méme lieu. Plusieurs études ont
été realisées donnant plusieurs interprétations a ce phé-
nomene. Les plus crédibles 'expliquent par un enchaine-
ment de divers facteurs défavorables :

* ige avancé des arbres des “dehesas” espagnoles,

e irrégularités climatiques observées au cours de ses
derniéres décennies marquées par de nombreuses
sécheresses et des pluies torrentielles responsables
d'inondations générant des conditions asphyxiantes
pour le systéme racinaire de ces arbres déja affaiblis.
De plus, ces facteurs défavorables ont entraing, dans
certains cas, des conditions propices au développe-
ment des divers champignons et parasites vus dans le
chapitre précédent.

Figure 1.34 :*La seca” des chénes-ligges

Autres : Le Diplodia Mutela (PEscaldat
en Catalan)

Clest un champignen qui attaque le chéne-liége juste aprés Pécorcage et
peut entrafner rapidement sa mort. f est fortement répandu en Cotalogne
espagnole.

Le traitement et la lutte consistent @ appliquer par pulvérisation sur fa mére
un fongicide dans un défai minimum de 4 heures aprés écorcage. Le pro-
duit utifisé est une bouillie composée pour 10 | d'eau de 15 gr de Bénomil
(50 %} 18cc de Quinofeine (40 %) et de 20 cc de colorant.,

TRAVAUX PRATIQUES

¢ Visite d'une suberaie et identification des ravageurs et
des maladies rencontrées {fourmis, tordeuse verte, ver du
ligge sur les arbres écorcés, Platypus,...).

« Observation et identification des champignons considé-
rés comme ravageurs de la suberaie.

» Observation et identification des insectes considérés
comme ravageurs de la suberaie et du liége.

Note : Les travaux pratiques peuvent se réaliser sur le terrain ou
en laboratoire aménage.
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L LIEGE

a) Thémes:

» Le liege
- Structure
- Formation du lige
- Composition chimique
- Propriétés du fiege

* Types de ligge
* Qualité du ligge
- L'épaisseur, ou le calibre
- Laspect
» Classification du ligge
® Les formules de détermination de fa qualité
- La formule IPROCOR sur la qualité du ligge

- Variante de la formule IPROCOR appliquée par
la *junta de Andalucia “,

b) Méthodologies:

* Observation et distinction des différentes parties de
la planche de liége.

* Analyse de la structure, composition et propriétés du
liege.

¢ Classification et différenciation des types de ligge
d'aprés leurs provenances, leurs caractéristiques et
leurs utifisations.

» Distinction des caractéristiques influant sur 'amélio-
ration de la qualité du lidge : épaisseur et aspect.

¢ Utilisation correcte du “pied de ligne” afin de mesurer
au mieux I'épaisseur des planches de ligge.

¢ |dentification des variables qui peuvent avoir une inci-
dence sur les différentes qualités dans une méme

suberaie,

» Observation et analyse des traitements sylvicoles qui
peuvent avoir une influence sur la qualité du fiage.

» Classification et comparaison des différents types de
liége par rapport & son épaisseur et & son aspect.

» Evaluation de la qualité par 'utilisation de formules de
détermination.

c) Attitudes:

» Reconnaissance et appréciation des propriétés du
liége et de ses utilisations possibles.

» Bonne connaissance des caractéristiques influant sur
I'amélioration de la qualité du liége.

* Responsabilité par rapport aux traitements qui amé-
liorent la qualité et la production du liége.

¢ Rigueur dans fa reconnaissance des défauts et des
situations qui peuvent affecter la qualité du ligge.
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I. LE LIEGE

Le ligge est un tissu végétal formé de cellules mortes
aux parois subérifiées qui protége les parties vivante
du tronc et des branches du chéne-liege.

Sur une planche de liége on distingue la partie extériey-
re ou le dos (“espalda” en Castillan) et ia partie inté-
rieure ou le ventre (“barriga” en Castillan). La partie
extérieure d'une couleur foncée, d'un aspect dur et
téger, est appelée “crodite” (ou “raspa” en Castillan). La
partie intérieure se trouve, avant 'écorgage, en contact
direct avec les tissus vivants de l'arbre.

Figure 1.36 : Planche de liége 1. Calibre - 2. Lignes de croissange - 3, Lenticelles,

Structure du liége

Le premier tissu végétal examiné au microscope fut le
lidgge qui a été décrit et dessiné par Robert Hooke, en
1665, Hooke, trouvant une ressemblance entre ces tis-
sus vegétaux, composés de petites cavités, et I'intérieur
d'une ruche d’abeilles, les nomma “cellules”.

Figure 1.35 : Planche de lidge . B = Partie intérieure . E = Partie extérieure

Le premier ligge obtenu s'appelle le ligge méle {“borni-
zo” en Castillan) et présente une crolite irréguliére et
crevassée.

La tranche de la planche permet de vérifier I'épaisseur
du liege que P'on appelle en Espagne “calibre”. On y

découvre aussi une succession de lignes parafléles qui ‘ ‘-
correspondent aux couches de croissance. ‘ e

.y , . s , . Figure 1.37 : Cellules du lidgge
Le ligge est traversé de l'intérieur vers Iextérieur, par

des lenticeftes de dimension variable qui sont remplies

genéralement d'une poudre d'un marron rougedtre. | g5 ceflules sont disposées en rangées radiales
Elles assurent les échanges gazeux entre les parties o contigués entre elles.

vivantes de Iarbre et I'extérieur.
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Lunité de mesure utilisée pour les cellules de ligge est le
micron dont le symbole est “u”. Dans un métre, on compte
un million de microns, dans un millimétre, mille microns.

La longueur des cellules de liége varie entre 10 et 70 y, avec
une moyenne de 40 . Le nombre de cellules de liege par
centimétre cube (cm?) se rapproche des 35 millions.

w* Ut

[
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Figure 1.39 : Plan général aj chéne-lidge - b} planche de liége - c) coupe radia-
le - d) coupe axiale - e} coupe tangentielle - {j celfule de lidge en coupe tan-
gentielle - g) parois des cellules de liége — h) composés : I, Cellulose, 2. Suberine,
3. Cire, 4. Lignine, 5. Conduit de plastoderme - i] coupe transversale du trong -
j} localisation du phellogéne - k) sens de P'accroissement (1 liége ; 2 bois).

Figurel.38: Cellule de lidgge. Direction axiale. I : Ceflule d'hiver.

2: Cellule d'été, Composition chimique

Les proportions des composés chimiques du liége varient

La formation du Iiége en fonction des méthodes d'analyse employées ou du type
de ligge utilisé. Nous indiquons ci-contre lanalyse de
Guillemonat réalisée en 1960 :

Le ligge est la conséquence de la croissance en diamétre de
Parbre. La partie ol il est produit est composée par un
ensemble de cellules vivantes appelées “phellogéne” ou

“mere du ligge” ou, plus scientifiquement, 'assise subérique Subérine 45%

phélodermique. Le phellogéne aprés écorgage, exposé aux Lignine 27%

agressions climatiques et extérieures, meurt et ¢'est dans les Phytosaccharide, cellulose 12%
tissus du liber que se différencie un nouveau “phellogéne”. -

4 PRENC Tanins 6%

Cire 5%

Sur la coupe transversale du tronc du chéne-liége, il se situe
entre le ligge et le bois. C'est d'ailleurs 3 proximité que cir- Autres (minéraux, eau, glycérine, etc.) 5%
cule la séve élaborée, Le phellogéne produit du ligge vers
Pextérieur et du phelloderme vers lintérieur,
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Propriétés du liége

a) Légéreté

Le liége contient 88 % d'air, ce qui se traduit par une faible
densité, comprise entre 120 et 240 kg/m3 (0,12 4 0,24

Kgll).

b} Elasticité et compressibilité

Lélasticité est la capacité du liége a récupérer son volume
initial aprés avoir subi une déformation. Cette propriété
revét une importance majeure dans son utilisation comme
bouchon.

¢) Coefficient de frottement élevé

La surface du lidge est tapissée de “micro ventouses” qui lui
g
conférent une forte adhérence.

d} Haute imperméabilité

La diffusion de gaz ou de liquides 4 travers le liége est parti-
culierement difficile. En effet, elle seffectuera assez rapide-
ment au travers des [enticelles alors qu'elle sera extréme-
ment lente au travers des plasmodermes.

e) Pouvoir calorifique

La capacité du liege a générer de la chaleur est équivalente
celle du charbon végétal, environ 7 000 Kcallkg,

f) Amortisseur d’impacts
(“aeroelasticidad” en Castillan)

Lamortisseur d'impact suppose que la déformation provo-
quée par un impact direct sur une zone donnée, s'étendra en
zones contigués. Cela indique la capacité du ligge & bien
amortir les impacts.

g) Coefficient de “Poisson nul”

Quand on réduit le volume du liége vers une direction don-
née, il ne se produit aucune déformation perpendiculaire-
ment. Ceci permet d'apprécier la capacité d'absorption du
liége vis & vis de déformations qui pourraient &tre occasion-
nées par d'autres matériaux dans lequel il pourrait &tre inté-
gré (caoutchouc par exemple).

h) Facilement transformable

En modifiant artificiellement le contenu en eau du liége, au
moyen du bouillage par exemple on facilite les processus
industriels, principalement ceux de le découpe en le rendant
plus mou et plus élastique.

i) Faible humidité d’équilibre

Phumidité d’équilibre du liége, hormis fa partie extérieure
(crofite), est inférieure 2 9 % de son poids approchant géné-
ralement les 6 %. Cette faible humidité génére des conditions
défavorables au développement de micro-organismes et, par

.......

j) Isolation thermique

La fonction naturelfe du fiége est de protéger les parties
vivantes de Parbre. Sa structure alvéolaire (limitant la circula-
tion de ['air}, sa faible proportion en eau et le manque de
conductivité de ses composants lui conférent une forte capa-
cité d'isolation thermique. Il présente une résistance 4 la cha-
leur 30 fois supérieure 4 celle du béton.

k} Absence de toxicité

Du fait de son absence de toxicité, le ligge a pu accompagner
I'homme dans sa vie quotidienne depuis I'antiquité (voir cha-
pitre | sur Ihistoire de son utilisation}.

I} Pouvoir d’absorption

Du fait de sa structure poreuse, le liége a la capacité de rete-
nir & sa surface, par le phénoméne d'absorption certaines
molécules d'origines diverses, provenant du milieu ambiant.

2.LESTYPES DE LIEGE

A partir de leur origine et de leur application, on peut dis-
tinguer, les différents types de ligges suivants :

a) Le liege male ou “Bornizo” en Castillan

Clest le liége produit sur le tronc et les branches lors du pre-
mier écorcage appelé encore “démasclage”. Sa partie extérieu-
re est tres rugueuse et particuliérement crevassée présentant
donc un manque de régularité dans son épaisseur, Sa partie
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intérieure est aussi trés irréguliére. Ce ligge ne peut pas étre
utilisé pour fa fabrication du bouchon : on dit encore qu'il n'est
pas “bouchonnable”. Il existe plusieurs types de lidges méles,
parmi eux :

» le “ligge mdle d'ét€”: C'est le ligge provenant du premier
écorcage. Il rentre dans la fabrication des granulés, de
I'aggloméré ou est utilisé dans la décoration. Ce pre-
mier écorgage ou démasclage peut étre effectué quand
la circonférence de I'arbre & hauteur d'homme
{a 1 m 30 du sol) atteint 65 cm. Cela correspond a un
ige de 25 4 40 ans suivant Ja station et I'environnement
dans lequel I'arbre évolue.

» e “liége mdle dhiver” il est obtenu en dehors de 'époque
d'écorcage et provient du ligge récolté sur les arbres
morts ou les branches coupées. Il comprend générale-
ment des parties de la mére de liége.

b} Le lidge de reproduction ou liége femelle

Il se forme successivement, apreés I'écorgage. Sa surface est plus
réguliere que celle du lisge male. ll est alors utilisable pour divers
usages (bouchon). Dans ce ligge, on peut distinguer :

o fidge de | reproduction” : obtenu apreés le démasclage
{écorcage du figge mdle). Sa partie extérieure, tout en
étant plus réguliére que le liége male, est encore bien cre-
vassée. Sa couleur est aussi nettement plus foncée. Par
contre, sa partie intérieure est beaucoup plus lisse, ce qui
indique que le prochain ligge produit, sera beaucoup plus
régulier. Ce type de lidge, sauf exception, n'est pas encore
utilisable pour la fabrication de bouchons naturels,

Figure 1.40: Lidge de repraduction.

£tk

Figure 1.41 : Liége male — Ligge de reproduction

» “le ligge bouchonnable” : c'est le lidge de reproduction ou
“liege femelle”. Sa partie extérieure et sa partie intérieure
sont pratiquement lisses (réguliéres) et la planche présen-
te une épaisseur homogane. Il est utlisé pour lindustrie
bouchonniére, et il est produit 4 partir du troisiéme écor-

age,

* “les morceaux” : morceaux de ligge d'environ 400 cm? lis
proviennent de cassures lors de | ‘opération d'écorgage.
Généralement, ils sont triés a part et regroupés avec le
ligge de premiére reproduction,

* “lége de rebut”: C'est le liége de reproduction qui présen-
te de nombreux défauts. If est mis & part aprés un triage,

* “ligge de pied” : C'est le lidge provenant de [a base de larbre
qui se trouvait enterré ou en situation de contact avec le
sol. If est mis a part aprés triage.

3.LA QUALITE DU LIEGE

La principale utilisation actuelle du liége est a fabrication du“bou-
chon naturel pour vins tranquilles”. Une planche de ligge est
d'aifleurs considérée de bonne qualité, si l'on peut y maximiser la
production de bouchons naturels. Pour cela, il faut limiter le volu-
me de déchets généré. Les autres applications sont nombreuses,
parfois aussi valorisantes unitairement que le bouchon mais
secondaires en terme de production.

Le fiege, par rapport & d'autres produits industriels artificiels, est
un élément naturel particuliérement hétérogéne, En effet, sur la
globalité de la production, seule une partie est bouchonnable.
Lautre est inutilisable pour la fabrication de bouchons. |l parait
donc indispensable de faire la distinction entre ce qui est accep-
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table et ce qui ne lest pas pour la fabrication de bouchons natu-
rels mais valable pour d'autres utilisations. De plus, parmi les par-
ties bouchonnables, il y a des degrés de qualité. La fourchette de
prix entre [a trés haute qualité et les qualités inférieures est trés
large.

Figure 1.42 : Pied de ligne

Dans ce sens, il faut distinguer deux facteurs qui interviennent
dans la qualité du lige.

L'épaisseur ou le “calibre*

L'épaisseur est une des caractéristiques majeures pour 'apprécia-
tion de la qualité “bouchonnable” d'une planche de ligge. En effet,
le figge doit avoir une épaisseur optimale pour pouvoir &tre utili-

Figure 1,43 : Mesure de I'épaisseur

sable pour fa fabrication de bouchon naturel. Elle se mesure dans
e sens radial et donne Iépaisseur de la planche entre sa partie
intérieure et sa crolte. Cest l'addition des différentes couches
d'accroissement de liége produites annuellement entre deux
écorgages.

Traditionnellement, 'épaisseur se mesure en lignes,  [aide d'un
“pied de ligne”. Ce dernier est constitué d’une échelle graduée,
divisée en lignes réguliéres et séparées entre elles par 2,25 mm.
Le diamétre standard du bouchon est de 24 mm. Par conséquent,
en tenant compte, de la marge nécessaire pour le produire, dans
['épaisseur du fiege brut, on estime qu'il faut environ I3 lignes.
Loptimum recherché dans la fabrication de bouchon naturef est
la réduction maximale des déchets.

Les facteurs qui peuvent influer sur 'épaisseur sont les suivants :

a) Facteurs écologiques

Ce sont les facteurs climatiques, édaphiques et stationnels, qui
déterminent la présence ou I'adaptation dune espéce forestiére,
dans un lieu donné.

Les variations de ces facteurs écologiques, dans une méme aire de
répartition de l'espéce, auront une influence évidente sur la crois-
sance des arbres. En effet, dans les zones répondant mieux aux
exigences écologiques de l'arbre (chaud et humide) son dévelop-
pement sera plus rapide et sa production plus forte.

Ceest ainsi qu'avec de fortes précipitations annuelles, des termpé-
ratures optimales et un sol profond, k production de ligge sera
meilleure et son accroissement en épaisseur sera élevé. Par
contre, dans le cas de stations 2 faible potentiafité, la production
de ligge peut &tre si faible qu'elle ne permette pas d'envisager son
utilisation pour la fabrication de bouchons.

b) Facteurs génétiques

La production et Faccroissement en ligge sont inscrits dans le
patrimoine génétique des arbres. Clest ainsi que I'héritage d'un
arbre peut limiter sa productivité en liége malgré des conditions
stationnelles favorables. Dans ce sens, il est possible d'améliorer la
productivité moyenne en liége de qualité dune suberaie, en élimi-
nant lors des éclaircies les chénes-liéges peu productifs et présen-
tant le moins d'aptitude a produire un liége de qualité, Du fait de
cette sélection réalisée par le subériculteur, on peut supposer qu'on
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obtiendra i long terme, une amélioration génétique du peuplement.

Par ailleurs, lors des reboisements ou des enrichissements (opéra-
tion de densification), le fait d'utiliser des plants cu des glands issus
de peuplements sélectionnés, donne une garantie génétique sur les
potentialités de la production future de ces jeunes boisements,

c) Traitements

Lapplication d'une mauvaise sylviculture, avec des élagages ou des
tailles excessives peut réduire accroissement en épaisseur du ligge.

{'épaisseur du liége varie fortement en fonction de [a fréquence des
écorgages (rotation) comme de la hauteur d'écorcage. Le passage
de 9 a 10 ans de rotation, peut augmenter la production d'environ
5 %. Diminuer la hauteur d'écorcage peut aussi permettre d'obte-
nir un liége plus épais. Mais attention, il faut aussi tenir compte du
fait quaugmenter la rotation d'écorcage ou diminuer sa hauteur
ne générent pas forcément la production d'un lidge de
meilleure qualité. En effet, une épaisseur trop forte peut aug-
menter de maniére significative la quantité et la proportion
de déchets.

L'aspect

C'est un facteur d'appréciation de fa qualité d'un liége qui
tient compte de sa capacité de bouchage, de son esthétique,
de critéres d’hygiéne, de son comportement a I'écorgage, etc.
Toute une série de raisons liges aux caractéristique du liege
ou occasionnelles, le confirme.

Parmi les premigres, les plus révélatrices, signalons les sui-
vantes :

a) La porosité

Lactivité des tissus vivants présents dans la périphérie de
faubier de Parbre et sous le ligge nécessite des échanges
gazeux. C'est 1a raison pour laguelle le ligge n'est pas com-
plétement étanche. Ces échanges gazeux avec l'atmosphére
se réalisent par les [enticelles. Leur diamétre oscille entre 0,2
et 8 mm de diamétre et leur nombre varie entre 30 et 270
par ¢ Leur forme est généralement cylindrique.

La porosité et 'épaisseur sont les deux facteurs détermi-
nants de la qualité du liége. Les lenticelles s'observent sur la
partie intérieure, sur la crolite et sur |'‘épaisseur de la
planche. Une porosité excessive va rendre le ligge moins
compact. Par ailleurs, la qualité d'un ligge va diminuer avec
I'augmentation du nombre et de la taille des lenticelles.

Les facteurs génétiques et écologiques influent sur le pour-
centage des lenticelles présents sur une planche. En effet, plus
les tissus vivants de 'écorce sont actifs et plus le besoin en
échanges gazeux est important (forte porosité).

La porosité varie suivant [a position du liége sur Parbre. Celui
des parties basses est généralement plus poreux. Elle varie
aussi avec la qualité de la station. Dans le cas de stations favo-
rables, 'activité végétative étant intense, le liége produit sera
plus poreux. Par contre, au fur et a mesure que le ligge vieillit,
on voit diminuer la porosité des couches successives. La
couche subéreuse formée la premiére année qui suit I'écor-
¢age, est généralement plus poreuse que les derniéres
couches de ligge.

Ii existe une variété de pores qui, remplis d'une poudre rou-
geftre et terreuse, se vide lorsqu'on secoue la planche. Ce
litgge appelé “terreux”, de mauvaise qualité, est uniquement
utilisé en trituration (aggloméré...).

b) La densité

La densité normale du ligge varie de 0,12 a 0,20. Au-del3, elle
est considérée comme excessive. Cette densité élevée peut
provenir d'un excés de liége d'été et d'automne par rapport
& celui du printemps, beaucoup plus téger. Elle peut aussi s’ex-
pliquer par la présence de liber a l'intérieur des tissus subé-
reux. Par contre, pour le ligge dont I'accroissement sera rapi-
de au printemps, Feffet sera inverse et entrainera une baisse
de la densité et de |'élasticité du ligge produit.

c) Appréciation de la partie intérieure :
le ventre {“Barriga” en Castillan} et de la
partie extérieure : le dos (“Espalda”en
Castillan)

Sur la partie intérieure, on appréciera la porosité et les
déformations (manque d'homogénéité, présence de protubé-
rances). Par contre, sur fa partie extérieure, il s'agit plutot
d'apprécier la densité et [a profondeur des crevasses.

Ces derniéres affectent I'épaisseur et peuvent déprécier la
qualité bouchonnable du liege. Ce sont les tensions occa-
sionnées par l'accroissement en diamétre de l'arbre qui les
provoquent (forme d'exutoire de la croissance en diamétre).
Comme le liége est un tissu mort sans croissance tangentiel-
e, il finit par éclater sous la pression des autres tissus
internes.

La qualité optimale correspond au planche de liége présen-
tant une partie extérieure homogéne et la plus lisse possible.
Elle est donc inversement proportionneile a la taille et a la
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densité des crevasses.

Cette qualité s'améliore généralement de par les écorgages
successifs, En effet, la planche de liége présente (du ligge mile
au liege femelle) une meilleure régularité et homogénéité de
sa croiite.

Les longues et larges crevasses longjtudinales sont générale-
ment utilisées, au cours des écargages, pour faire les incisions
verticales nécessaires a 'opération d’écorcage. D'une certai-
ne maniére, on réduit ainsi la proportion de crevasses sur la
planche récoltée,

Les défauts de [a partie intérieure peuvent provenir de défor-
mations de fa mére, conséquences de blessures dues & ['éla-
gage, a l'écorgage ou a d'autres origines.

d) La couleur

Il existe en fonction de la qualité de la station, une variation
de la couleur. Par ordre d'appréciation, on rencontre les
teintes rosées, puis les jaundtres, ensuite les terreuses (mar-
ron) et pour finir les noiritres. La couleur s'apprécie sur la
tranche et les faces de la planche.

e) Les accroissements

I est préférable que les accroissements annuels soient régu-
liers et homogenes. lls dépendent des conditions climatiques
de {'année passée, de I'état sanitaire de larbre, etc. Le lidgge
reconnu de meilleure qualité est généralement celui dont les
accroissements sont les plus réguliers et ol les couches
séparatrices sont plutét ondulées.

D'autres caractéristiques peuvent influer sur Faspect du ligge

et nous les appellerons les raisons occasionnelles. Ce sont en

particulier, des défauts ou des situations qui peuvent, 3 partir
d’un certain niveau, déprécier fa qualité des planches. Les plus
importants sont les suivants :

a) Le liége vert

Clest un défaut d0i & la pénétration de I'eau dans fa cellule
subéreuse, favorisant ainsi son attague par des champignons
dépréciateurs. Il se produit généralement 2 la base de larbre.
Il entraine, au cours du séchage de la planche récoltée, un
fort rétrécissement. Pour pouvoir l'utiliser dans T'industrie
bouchonniére, il est nécessaire de laisser le lidge affecté au
repos, afin qu'il puisse sécher convenablement jusqu'a ce qu'il

atteigne une épaisseur d'équilibre. Si on ne respecte pas cette
période de séchage, ce phénoméne pourrait s'observer sur
les bouchons.

LEOSUBER

Figure 1.44 : Lidge vert

Dans la pratique, on évitera d'utiliser ce type de lidgge dans
Pindustrie bouchonniére. En effet, méme sec, son comporte-
ment et ses qualités restent différents de celui du lidge sain.

Sur les planches fraichement levées, ce défaut apparait sous
la forme d'une bande de liége humide présente sur les der-
niers accroissements, prés de la face intérieure. Sur e ligge
sec, il s'apprécie par la présence d'une couche contractée
provoquée par la perte d'eau,

b) Liége marbré ou liége tacheté

Sur ce liége apparaissent des taches noiratres juste aprés le bouilla-

Figure 1.45 : Lidge marbré ou tacheté
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ge. Ce défaut n'affecte pas les caractéristiques physicochimiques du
matériau. Par contre, il donne un mauvais godit aux vins qu'il bouche.
Il n'est dong pas utilisable pour la fabrication de bouchons. Il existe
une autre altération du liege appelée “tache jaune” qui se manifeste
par [a décoloration du tissu subéreux et par la présence d'une forte
odeur de moisissure. Ce dernier défaut est surtout présent en
Afrique du Nord.

¢) Liege doublé

Figure 1.46 : Liége double

Le stress occasionné par un incendie, une blessure ou une forte
sécheresse peut provoquer une interruption soudaine de fa crois-
sance. Lorsque celle-ci reprend normalement, de fortes ruptures
peuvent apparaitre du fait d’un manque d'adhérence entre le phello-
géne {ou [a mére) et la nouvelle couche de ligge produite. Ce décol-
lement peut se manifester lors de I'écorcage ou aprés le bouillage
lors de l'effort déployé pour aplanir a planche. Il a pour conséquen-
ce [altération de la qualicé du liége et la dépréciation de fa planche.

d} La fourmi |

Figure .47 : Ligge attoqué par une fourmi

La Crematogaster esautelaris est une petite fourmi au thorax rouge et
4 'abdomen noir, Elle creuse ses galeries dans le ligge et le déprécie.

e) Le ver du liége

Il s'agit de la farve du Coroebus undatus qui creuse des galeries entre
les tissus vivants et les tissus morts. Leurs traces observables sur le
ligge sont appelées “culebra” en Castillan (couleuvre).

Sa présence déprécie en grande partie la planche. Sur fa partie exté-
rieure, efle se caractérise par la formation des taches blanchitres,

f) Le pic

Cest un oiseau insectivore qui, recherchant dans le bois et lécorce
les larves dinsectes pour s'alimenter, pratique des perforations
transversales sur la partie extérieure du fiége.

Figure 1.48 : Lidge attaqué por ke pic

Tous ces facteurs font que la qualité du figge variera a fintérieur de
la suberaie de maniére irréguliére. Ce qui nous permet de tirer les
conclusions suivantes :

* At niveau de chaque arbre, [épaisseur, comme fa porosité
variera suivant la hauteur {3 une hauteur plus importante cor-
respond une moindre épaisseur et une porosité plus faible).
Lorientation fait apparaitre aussi des variations significatives de
qualité. Des attaquent ponctuelles de ver du fiége ou de four-
mi peuvent aussi apparaitre et déprécier certaines planches de

ligge.

* Au niveau darbres contigus, on peut trouver des différences
de qualité entre ie ligge produit par chacun d'eux. En effet, ils
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4. CLASSIFICATION DU LIEGE

possédent des caractéristiques génétiques forcément diffé-
rentes qui pourraient avoir une influence signficative sur
lépaisseur et la qualité du lidge. D'autre part, certains arbres

X . v : La classification du liege traditionnelle {liége mile, liége de premigre
peuvent &tre parasités alors que leurs voisins sont sains.

reproduction, liege de reproduction) est beaucoup trop simple pour
répondre aux différentes demandes et exigences des industries de
transformation {bouchons, trituration, etc.). Par exemple, dans e
ligge dit “de reproduction”, on peut trouver des qualités trés diffé-
rentes a des prix €t pour des utilisations tout aussi différents. Pour
cela, lindustrie de premiére transformation (préparateur) classe le
liége a partir de son épaisseur et de son aspect, constituant ainsi
aprés triage, des lots homogenes qui correspondent et répondent 3
la demande des différents industriels de la seconde transformation.
Ceux-ci peuvent ainsi se procurer directement la matidre premiére
qui posséde les caractéristiques précises correspondant & leur
besoin.

Lorsquon croise les différents aspects avec les épaisseurs, on
obtient une combinaison de données que 'on regroupe au sein
d'une classification de qualité. IPROCOR en a proposé une, basée
sur cing classes d'épaisseurs et huit classes d'aspects.

» Au niveau de peuplements situés dans des stations différentes,
des variations significatives de qualité peuvent se produire, En
effet, le lige produit par des arbres situés dans des combes ou
en bordure de riviére sera différent de celui produit par des
arbres situés sur un versant ou sur une créte.

» Lutilisation de certaines techniques sylvicoles peut entrainer
des différences significatives de qualité de ligge produit suivant
les propriétés. En effet, des propriétés contigués, avec des
caractéristiques stationnelles trés proches, peuvent produire
du lidge dont la qualité moyenne sera trés différente.

# Les traitements qui semblent avoir le plus d'impacts sur la qua-
lité du fige, sont les opérations d'écorcage et de taille. Un

écorcage mal réalisé impliquera automatiquement une baisse Par classes dépaisseurs :

de la qualité moyenne du ligge récolté. Un mauvais choix des

incisions d'écorcage peut amener Fobtention d'un découpage

grossier qui n'optimisera pas [ forme et b dimension des  cu  cousstmen Lo EPAISSEUK EN MM DENOMINATION

planches (fort? pr?portlon 'de morceaux). D'autre part, une | IPlus de 19 fignes 42.75 mm. “Gruese”

planche mal décollé peut finir par se fendre au moment de fa

séparation de farbre. On aura alors une forte proportion de 2 |Entre 15 et 19 lignes | 33,75 2 42,75 mm, ‘Meda marca”

déchets et des planches aux bords rréguliers. 3 |Entre 13 et 5 lignes | 29,75 a 33,75 mm. | “Imperial”
* La qualité d'exécution de f'écorcage garantit aussi a qualité 4 |Entre |1 et |3 lignes | 24,75 4 29,75 mm.

d'exécution des futures levées sur le méme arbre, En effet, les 5 |Moins de 11 lignes 24.75 mm. “Delgado”

blessures sur la mére entrainent inexorablerment des difficul-

tés d'exécution des prochains écorgages provoqués par fa suc-
cession de protubérances, de bourrelet de cicatrisation, etc.
De plus, ces blessures peuvent provoquer 4 terme, le dépéris-
sement de larbre. De méme lors de écorcage, Iarrachage
des plaques de phellogéne (mére), provoqué par une forte

Au Portugal, la classification officielle (NP-298) utilise six classes
d’épaisseurs et sept cfasses d'aspects. Elle est la suivante :

achérence du liége ou par un manque de qualification du per- U ARG TSR I DENOHIVATON
sonnel, entrainera des effets similaires. I | Plus de 24 lignes 54 mm. “Tridngulo”
2 |Entre 18 et 24 lignes | 40 4 54 mm. “Gruesa”
3 |Entre [4 et 8 fignes | 323440 mm. | “Marca”
4 |Entre 2 et 14 lignes| 27332mm. | ‘Medamarc”
5|Entre |0 et 12 lignes | 22427 mm, “Delgada”
6 | Entre 4 et 10 lignes 9a22mm. | “Delgadifia”
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Par classe d'aspects:

cusst Espagne Portugal
| Premiére Premiére
2 Deuxiéme ‘ Deuxiéme
3 Troisiéme Troisiéme
4 Quatrieme Quatrieme
5 Cinquieme Cinquiéme
6 Sixiéme Sixiéme
7 Septieme Rebut
8 Rebut

Dans la classification IPROCOR, le croisement des cing
classes d'épaisseur avec les huit classes d'aspect, donne un
total de quarante & quarante deux combinaisons diffé-
rentes. Cette classification s'avére trop complexe pour
gtre utilisée dans la pratique. identifier les différents
aspects et arriver a constituer des piles par catégories de
volume suffisant (B0 kg minimum) semblent particuliére-
ment complexe. Pour cela, une nouvelle classification,
beaucoup plus simple et plus facile @ mettre en place a été
élaborée i partir du regroupement par destination com-
mune des quarante & quarante deux combinaisons de
départ. Elle est divisée en neuf catégories :

& | CLASSE (en figne) CLASSES | UTILISATION
T Plus de | ignes “GRUESO". | 1,2,3,4,5,6 | Bouchon naturel, Bouchon de cruche,
{Beaucoup de déchets).
1| Entre [5at 19.MEDIA MARCA| 1,3,3,4,5 " | Bouchon naturel de 24 mm. de diamétre
3| Entre |5 et 19, MEDIA MARCA| 6 Bouchon colmaté dz 24 mm. de diamétre
4| Entre |3 et 15 IMPERIAL [,3,3,4,5 | Bouchon naturel de 24 mm. de diamétre
§ | Entre |3 et |5, [MPERIAL 6 Bouchon colmaté dz 24 mm, de diamstre
| Entrellatl3 ,,3,4,5 | Bouchon naturel de 2| mm. de diamétre
7| Entre 12t 3 6 Bouchon colmaté de 21 mm. de diamétre
8 | Moins de 1. DELGADO ,2,3,4 | Rondelle naturelle, papier, bouchon 2 piéces
§| Tous Redut Trituré

l.e pourcentage théorique par catégorie et par production
de ligge obtenu lors des levées d'une exploitation moyen-
ne en Extrémadure est le suivant :

% TYPEDELIEGE | CLASSE(]) | % | PRODUCTION(de chague ciasse)
9 § Refugo Refgo 326 | Trituration

§  Delgado [1a4A | 146 | 3220 Rondelles

I § Grueso 193 6A 33| 145 Bowchon nature! de 4 mm de diamétre
3 Y Flaco 151926 £9 | 407 Bouchoncolmaté de 24 mm de damétme
5 31526 56 | 330 Boucton colmaté de 24 mmde damére
] [-1346 82 | 590 Bouchoncomaté e £l mendedamétre
b f Bueno [1-13a5A | 5 | 828 Bouhon namurelde 21 mm.de damétre
4 [3-1545A | 83 | 489 Bowhon returel de 24 mm de dimétre
1 5-1945A | 75 | 442 Bouchon raturel de 24 mm e dirétre

{1) 11 a4a : 1 signifie 'épaisseur en figne et 4A signifie I closse d'sspect com-
prise entre | et 4.

(Au Portugal, la production obtenue dans des exploita-
tions productrices de liége de qualité normale se caracté-
rise, en moyenne, par un taux de 35,3 % pour la tritura-
tion et un taux de 41,2 % pour la fabrication de bouchons
et de disques de lidgge naturel).

Les résultats réels d’'une levée peuvent s'éloigner plus ou
moins de ces chifires mais on peut affirmer qu'il est assez
rare qu'une levée ait un taux de liége “rebut” supérieur a
70 % ou un taux de “ligge de qualité” supérieur 3 40 %.

La valeur du liége “rebut” est nettement inférieure 2 celle
du ligge de qualité “bouchonnable”. I est donc destiné a
lindustrie de laggloméré. Dans certaines situations, le
liege de catégorie sept entre dans la catégorie “rebut”.

Le litge mince n'ayant pas une épaisseur suffisante pour
fabriquer des bouchons, est utilisé pour la fabrication de
rondelles naturelles pour les bouchons de champagne. |
peut aussi servir a Ja fabrication du papier de ligge et, de
maniére plus générale, & toute autre utilisation qui ne
nécessite pas une épaisseur importante.

Le ligge épais, méme de bonne qualité, génére beaucoup
de déchets aprés la fabrication du bouchon. Sa valeur uni-
taire sur le marché est donc inférieure a celles des autres
catégories destinées au bouchage de vin tranquille. Par
ailleurs, il peut servir & la fabrication de bouchons de
carafes ou de cruches (nécessitant des mesures surdi-
mensionnées),
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Le liége tres mince, de classe d'aspect 6 et de classe
d'épaisseur [1-13,13-15 et [5-19 (catégorie 3, 5, 7), doit
gtre soumis, & cause d'une porosité excessive, 3 un pro-
cessus de colmatage qui consiste & combler les pores &
aide d'un mélange composé principalement de poudre de
liége. Malgré cela, sa valeur sur le marché reste inférieure
a celle du bouchon naturel.

Un bon bouchon naturel pour vin tranquille est réalisé a

5.LES FORMULES DE LA QUALITE

La classification du ligge, exprimée dans les neuf catégo-
ries citées precédemment, donne une idée approximative
de la qualité du liége d'une exploitation. If semble primor-
dial de pouvoir calculer, par exploitation, fes valeurs com-
merciales de leur production respective tous produits
confondus.

Clest cela qui a été mis au point par [PROCOR 4 partir
des valeurs moyennes de vente des différents lots de lidge

LEOSUBEHR

Media marca: (15-19 lignes) Classes daspect 1,2,34,3 pratiquées par [industrie de premiére transformation

Imperial: (13-15 lignes) Classes d'aspect 1,2,3,4,5 d’Extrémadure.

{11-13 lignes) Classes d'aspect 1,2,34,5

partir de liége identifié dans les catégories suivantes :

Les lieges dits de “media marca” et “impérial” sont ceux
qui atteignent la meilleure valeur marchande. lis sont des-
tinés a |a fabrication de bouchon naturel de 24 mm de dia-
métre. C'est dans le “media marca” que 'on obtient les
meilleurs rendements avec des perforeuses automatiques
ators que dans “I'impérial” ils sont obtenus avec des per-
foreuses manuelles. Le lidgge d'une épaisseur de 11 4 13
lignes, et de classe d'aspect 1,2, 3,4, 5 donne un bouchon
naturel de 2| mm de diameétre, méme si, manuellement on
pourrait en obtenir certains jusqu'a 24 mm de diamétre.

Finalement, dans une propriété moyenne d'Extrémadure,
on peut avoir pour 100 kg de ligge empilé (2 Pexception
du liége male, du liége de. 1®" reproduction, du ligge de
pied, des déchets, etc.) la récolte suivante :

3,22 Kg. de Rondelle.

3,65 Kg. de Bouchon naturel de 24 mm

2,07 Kg. de Bouchon naturel de 21 mm

2,50 Kg. de Bouchon comaté de 24 mm

1,47 Kg. de Bouchon comaté de 21 mm

87,09 Kg. Trituration

Une fois les valeurs de chaque catégorie définies, IPRO-
COR a établi une formule numérique simple qui permet
de classer la qualité des productions des différentes
exploitations subéricoles.

La formule IPROCOR de la quaiité du liége est
la suivante :

Q= (5/100) xXi=| 3 9 (A x Q)

Ou:
¢ Q = indice qualité du liége.

¢ A; = valeur moyenne en pesettesikg du ligge des

catégories | 2 9 bouilli et mis en balles (3 partir des
valeurs de I'année 1993).

Al =220 A2 =390 A3 =140
A4 =380 A5 =130 A6 =255
A7 =100 AB =240 A9 =30

Cette formule a donc une valeur :

maximum théorique pour tout le lidge de catégorie
“media marca” Q =5 x 390/100 = 195

et minimum : Q = 5x 30/100 = 15,

La marge obtenue entre les valeurs maximales et mini-
males sur des échantillonnages réels se situe entre
Q=14etQ=13.
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* Q; = Proportion du volume matiére de la catégorie
donnée par rapport au volume de production tota-
le (%).

L'exploitation moyenne en Extrémadure donne fa distri-
bution suivante :

Q1 =0,025 Q2 =10,040 Q3 = 0,04
Q4 = 0,075 Q5 = 0,056 Q6=0,114
Q7= 0,093 Q8 = 0,204 Q9 =0,352

Ce qui implique une valeur “Q" moyenne de qualité pour
la région de :

Q= (510 000) x (220 x 2,5) + (390 x 4) + (140 x 4,1)
+ (380 x 7,5) + (130 x 5,6) + (255 x 1,4} + (100 x 9.3)
+ (240 x 20,4) + (30 x 35,2)) = 8,03

Variante de la formule IPROCOR appliquée pour
I'Andalousie.

Elle consiste a exprimer la proportion des différents
échantillonnages de liége par catégorie corrigés par le
poids.Ainsi, en intégrant la densité réelle du ligge, on peut
estimer la proportion en poids par catégorie et inclure
dans {e résultat un élément majeur de la commercialisa-
tion (vente en poids).

Pour tester I'application de la formule, on peut analyser
les cas extrémes suivants : 50 % de liége de catégorie QI
(<19 lignes, classe d'aspect 6) et 50 % de catégorie Q7
(11-13, classe d’aspect 6).

* Densité moyenne = 0,25 glem3.
+ Epaisseur moyenne du Q1 = 42,5 mm.
* Epaisseur moyenne du Q7 = 27,25 mm.

Utilisation de la formule IPROCOR
Q=5/100x(220x 0,5) + (100 x 0,5} = 8

Utilisation de la variante de ia formule IPROCOR
Q corrigée = 5/100 x ((220 x 42,5/(42,5 + 27,25)+ (100
x 27,25/(42,5 + 27,25)) = 8,65

Si on considére que la densité du ligge est identique sur
Fensemble des lots, alors on peut supposer que fa diffé-
rence de poids sera proportionnelle a la différence
d'épaisseur.

Dans tous les cas, méme les plus extrémes, [a note finale
de la variante ne differe pas de plus d'un demi-point par
rapport 2 fa formule IPROCOR

TRAVAUX PRATIQUES

¢ Utilisation du matériel de laboratoire pour pouvoir
observer et analyser les caractéristiques du liége : struc-
ture, composition et propriétés,

¢ Différencier sur le terrain les différents types de ligge :
lisge male, lidgge de premiére reproduction, ligge de
reproduction.

¢ Utiliser le pied en ligne pour mesurer Pépaisseur des
planches de liége.

¢ Distinguer et identifier les défauts qui apparaissent sur
les différentes planches de liége.

¢ Classer les différents échantillons de planches de liége
en fonction de leur épaisseur et de leur aspect.

» Calculer Pindice de la qualité d'un échantillon de liége
a partir des formules proposées.
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[ |

ESTIMATION DE LA PRODUCTION €

Al

ALITE DU LIEGE DANS LES SUBERAIES

a) Thémes:

* Introduction
* Estimation de la production de liége sur pied
s Estimation de la qualité du fiége sur pied

¢ Estimation de la qualité du liége empilé. Méthodes
existantes :

- Méthode traditionnelle utilisée dans le milieu
industriel

- Méthode de la DGDF

- Méthode de la AEFCS

- Méthode de I'Agence de PEnvironnement
d'Andalousie (Agencia de Medio Ambiente).

- Méthode IPROCOR

e [ es inventaires forestiers dans les suberaies

» Résultats : informations et cartographies, Méthodes
d'interprétation

b) Méthodologies:

¢ Manipuler prudemment les concepts liés a Festimation
du volume du ligge sur un pied.

e Réaliser les calculs nécessaires pour estimer le volu
me de liége sur pied.

¢ Observer et mesurer avec précision 'épaisseur et le
poids spécifique du liége.

» Appliquer les procédés pour déterminer la qualité du
liege sur pied d'aprés ses différentes destinations
industrielles.

+ Appliquer les différentes méthodes de la qualité du
lidge empilé et analyser les avantages et les inconvé-
nients de chaque méthode employée.

* Evaluer quelles méthodes d'estimation de la qualité du
liége empilé sont les plus appropriées.

* Comparer les différents systémes d'empilage des
planches de ligge et la relation existante avec I'estima-
tion de la qualité.

e Réaliser un inventaire forestier et faire une interpré
tation des données obtenues.

* Représenter graphiquement |es données obtenues sur
le terrain.

c) Attitudes:

* Rigueur dans l'utilisation des méthodes employées
pour calculer la quantité et fa qualité de ligge sur pied
ainsi que sur les piles de ligge.

¢ [ntérét afin de connaitre les procédés de chacune des
opérations de base qui nous informent de la quantité
et de fa qualité du liege.

* Disposition pour systématiser tous et chacun des pro-
cessus dans un schéma d'organisation cohérent et
logique.

LEOSUBEHR
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I.INTRODUCTION

Dés l'antiquité I'homme cherche a avoir une meilleure
connaissance des ressources et des moyens a utiliser afin
de pouvair l'intégrer dans I'exercice d'une activité déter-
minée. Linventaire a toujours été I'étape préliminaire 2
Pétablissement d'un plan d’action. De méme, dans le
domaine forestier, disposer d’informations précises quant
aux ressources existantes est indispensable pour pouvoir
mettre en place une gestion qui puisse garantir i'avenir. En
méme temps, cela offre au gestionnaire et/ou propriétaire
une connaissance préalable de la production qu'il pourra
potentiellement récolter.

La nécessité d'obtenir cette précision a permis le dévelop-
pement de finventaire forestier comme outil et discipline
en tant qu'entité propre. Les premiers inventaires furent
congus au siécle dernier en Europe centrale. Leur finalité
était d’acquérir des données sur le voiume de bois sur pied
d’une parcelle (m¥/ha) ou sur la capacité de production
d'une forét déterminée, exprimée (m3/haan).

A Péchelle mondiale, le liége est quantitativement un pro-
duit forestier moins important que le bois. La zone de pro-
duction est réduite aux pays de la Méditerranée occiden-
tale. Trés souvent, notamment en Espagne et au Portugal, i
sagit d'un produit secondaire ou complémentaire des
“dehesas” (systéme d'exploitation avec des activités agri-
coles, pastorales et forestiéres) ce qui se traduit concréte-
ment par fa pratique d'une gestion multi-usages. Cette der-
nigre s'avérera par définition beaucoup plus complexe
qu'une gestion forestiére simple. Face & cette situation et
dans la majorité des cas, les propriétaires ne réalisent pas
de pian d'aménagement de leurs suberaies. lis n'effectuent
donc pas les inventaires qui leur permettraient de mieux
connaitre les potentialités de production de leurs peuple-
ments et de pouvoir ainsi les valoriser au mieux.

Pour cela, en Espagne et notamment en Extremadure, de
nombreuses études ont permis d'avoir une meilleure
connaissance des qualités et des quantités de liége produit
au sein de certaines propriétés subéricoles. Cela fait suite
& llinterprétation et i 'analyse des mesures réalisées sys-
tématiquement tous les ans sur certaines exploitations.

La qualité du liege est généralement estimée par ['acheteur
de fagon subjective par prélévement d'échantillons et par
examen de 'aspect extérieur des arbres et du liege. Ce
systéme est peu rigoureux du point de vue statistique.
Depuis 1985, IPROCOR a mis en place un programme

dont le but est d'informer de fagon objective les proprié-
taires et les gestionnaires de suberaies sur la qualité du
ligge de leurs exploitations. La méthode employée permet
de calculer a partir des données statistiques commerciales
et de production de la propriété concernée, un indice de
qualité (voir chapitre “les formules de la qualité”),
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Figure 1.49 : Lo suberothéque

2.ESTIMATION DE LA
PRODUCTION DE LIEGE SUR PIED

Traditionnellement, la production de lidge est calculée une
fois les chénes-liéges écorcés, c'est-a-dire le lendemain ou
82 9 jours aprés 'empilage. L'unité de mesure du ligge en
planche est le stére {volume d'encombrement : cube de |
mx | mx | m,enincluant les vides) qui pése de 904 110
kg en moyenne.

Contrairement au bois, pour lequel il existe des procédés
et des tarifs ou tables de cubage qui permettent de calcu-
ler le volume de bois sur pied, les subériculteurs disposent
de peu de techniques, pour évaluer la quantité de liége pré-
sente sur un arbre.

Sur T'arbre, I'épaisseur du ligge augmente annuellement jus-
qu'a obtenir un volume déterminé. Ce volume peut étre
estimé si on connait I'épaisseur recherchée 2 la fin de la
rotation. Pour cela, on assimile le tronc d'un arbre & un
cylindre encore appelé canon. On mesure ensuite la cir-
conférence du chéne-liége a mi-hauteur (C), la hauteur de
I'écorcage (HD), 'épaisseur du liége ou calibre (CB). On
applique ensuite la formule suivante pour calculer le volu-
me du ligge en métre cube (m3).

VY {md) = C (m) x HD {m) x CB (m)
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A partir de I3, si nous connaissons la densité ou le poids spé- de 'épaisseur (CB en métres).
cifique moyen de ligge, nous pouvons convertir le volume
obtenu en kilogramme. Par exemple, pour les planches qui
sont restées & Iair libre durant huit jours, il est de 315 Kg/m?,
Cependant, comparer le tronc d'un chéne-lidge & un cylindre
semble trop théorique. En effet, plusieurs chénes-liges peu-
vent étre écorcés avec leurs branches. It faudrait donc
connaitre leur diamétre, leur hauteur d'écorcage et leur
epaisseur. Réguligrement on trouve aussi des irrégularités
dues & des malformations ou 4 des blessures causées par
Pécorcage. De plus, I'épaisseur et le poids spécifique varient
énormement et sont parfois difficiles 3 mesurer ou 4 appré-

Figure 1.51 : Mesure de la circonférence 4 houteur d'homme

Modéles mathématiques proposés par divers auteurs sur
des zones spécifiques :

' Tone Nosnbre
Bt |Amée| o Formule
Figure 1.50 :furmes typiques des troncs des chénes-lidges daPthm éﬁnrbﬁlz‘?fn
cier. Tout cela demande la prise en compte de nombreuses guerrea'ro 19| EEgiG” ije Chamusez | 79 P4 (4xCAP+ 2 HDH 466 CR5 75
données pour arriver & connaftre au mieux le volume de lidge M‘m Ror‘uga YeTT
sur pied. Afin d'éviter cela, il existe différentes méthodes sta- A;gf'm 1954 P;ﬂggale EOTE 1100 | =49 SIxCAP+3BHD-475
tistiques pratiques qui,a partir de mesures effectuées sur des e
arbres échantillons, permettent de trouver une refation zoMnger;ois 1980 ggﬁﬂ;afe Floceno 11 P=b4 J4xCAP+7,68xHD-58 48
mathématique entre les différentes variables mesurées et le Mortero Nord et S de S
volume du ligge. Ceci peut se concrétiser par fa construction Gonzaler 1360 de San Pedro-Espagne {8077 P=106%CARHD
d'un modéle ou d’une table de production adaptée au mieux Momero - Centre et Sud 08 | PEERCAPHD
a la suberaie inventoriée et qui, & partir d'une ou plusieurs Gonzalez de Badeior-Espagne Bl
variable (circonférence ...), peut nous donner le volume de Montero Sierca de .
oge estimé Gomer | 0 o Epane 539 | =9 INCAPKD
Montero Sierras de Sevilla

1580 80 1 =12 xCAPHD
Pour que le modele soit le plus juste et le plus adapté, il faut Gorzar ot CondabarLspagne
choisir des arbres de toutes catégories, représentatifs de la gﬂn{elm 1980 Eahff desu‘ 40| P13 44CAPKHD
forét ou du massif forestier sondé, Plus la zone étudiée sera VAL EIES LIS
étendue et variée, plus le nombre d'arbres échantillonnés ggg;g{; 1980 { Catlogne 23| P=I6,34xCAPKHD
sera important. Ces modeles appliqués au liége estiment |a

production en poids (exprimé en kilogramme) & partir de la
mesure de fa circonférence & hauteur d’homme (CAP en
meétres), de la hauteur d'écorcage (HD en métres) et parfois
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Comme on peut le constater, ces modéles plutdt
simples sont construits pour des zones relativement
étendues. lls sont généralement utilisés avec prudence
et peuvent donner des résultats corrects,

3.ESTIMATION DE LA QUALITE
DU LIEGE SUR PIED

Les excellentes qualités du liege le rendent apte & de
multiples utilisations. Cependant, ses utilisations en
tant que bouchon pour vins tranquilles et pour vins
mousseux sont les plus courantes et les plus valori-
santes.

Un premier groupe de propriétés de la planche de
liége est lié au rendement en nombre de bouchons uti-
lisables, par kilogramme ou par m* de matiére premié-
re, Parmi ces caractéristiques, la plus importante est la
croissance en terme d'épaisseur. Le liége doit atteindre
une dimension optimale afin de pouvoir produire des
bouchons de diamétres normalisés (21 et 24 mm).
L'épaisseur se mesure sur la tranche de la planche
puisqu'il s'agit du sens de travail de I'emporte-piéce.
Lutilisation du pied de ligne permet d'effectuer cette
mesure,

Il existe des épaisseurs optimums pour la planche de
liege en dessous de laquelle le fiége trop mince ne peut
pas étre transformé en bouchons. De méme, le ligge
trop épais, méme s'il permet la fabrication de bou-
chons, produit une trop grande quantité de déchets.

li faut savoir que le bouillage 4 laquelie le liége brut est
soumis entraine une augmentation de son €paisseur. il
est donc nécessaire d'intégrer celle-ci lors de l'inter-
prétation de Péchantillon.

Le nombre et la profondeur des crevasses situés sur la
partie extérieure de la planche ainsi que l'état de la
partie intérieure (la densité, 'humidité, 'épaisseur de la
crofite, les inclusions ligneuses, etc.) affectent aussi le
rendement d’une planche de ligge.

D'autres critéres concernent la qualité d'un bouchon
produit, comme ses propres propriéiés physiques et
mécaniques. En effet, un bon comportement du bou-
chon durant la mise en bouteille peut assurer une

extraction facile.

La qualité du bouchon dépend aussi d’autres critéres
dont {'intérét devient grandissant. il s'agit des proprié-
tés biochimiques et celles relatives  son aspect ou &
sa présentation. De récentes études ont démontré
que, gliobalement, le liége est un matériau siir mais qu'il
peut &tre touché par certaines altérations qu'il faut
prendre en compte. D’'une maniére générale, le iiege
aux colorations rosées ou claires est le plus apprécié
par rapport & celui aux couleurs foncées ou tacheté
qui est considéré de moindre qualité.

Comme on I'a déja vu précédemment dans le chapitre
4, chaque planche de liege peut étre classée en sept
categories ou étre considérée comme rebut pour la
trituration,

Une grande quantité de facteurs détermine la qualité
du liege. Généralement, qu'il s'agisse de Pindustrie ou
d’autres organismes de la filiére, ils se servent d’un
procéde simple pour estimer la qualité d’une planche
de ligge. Tout d'abord, le liege doit &tre soumis 4 une
préparation selon le procédé suivant : séchage en
séchoir ou a ['air libre, bouillage durant une heure et,
pour finir, redécoupage des piéces.
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Grice au pied de ligne, l'opérateur réalise une premié-
re classification par épaisseur. Par la suite, il effectue, a
partir de I'aspect, un nouveau tri et classement, don-
nant 3 chaque planche une destination définitive, liée &
son utilisation industrielle la plus adaptée.
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Il est facile de comprendre la difficulté et I'importance
majeure de ce travail d'évaluation et de tri. En effet, la
formation d’'un opérateur nécessite de nombreuses
années d’expérience pour arriver a un niveau optimum
de détermination de la qualité et de tri. Jusqua pré-
sent, il a été impossible de remplacer ce travail par un
systeme robotisé.

Dans la pratique, I'opérateur évalue presque incons-
ciemment une multitude d’aspects. Concrétement, il
semble surtout important de pouvoir rationaliser
cette opération afin de mieux la comprendre et de
mieux [a controler. Pour cela, il faut en premier lieu
reporter sur une fiche les principaux critéres facile-
ment identifiables, comme I'épaisseur de la planche, les
défauts les plus importants, la couleur, etc. Par la suite,
il suffit de faire référence & des tables de classification
qui, & partir de I'épaisseur utile {rendement en bou-
chons) et de 'aspect {qualité des bouchons produits),
donnent pour la piéce contrélée fa catégorie d'utilisa-
tion.

Classification du liége en planche proposée et utilisée
par IPROCOR
CLASSES D’ASPECT
PR )2 3y 4] S8 |7
19 19 -6A REBUT
1519 1515 - 6A 15196
1315 3-15-5A 13156
13 [1-i3-5A 13-
b H-4A

Bien que l'on tende vers une normalisation, chaque
industrie dispose de sa propre table tenant compte de
sa stratégie commerciale, de [a qualité du ligge qu'elle
utilise et du type de demande quelle satisfait. Les
tables peuvent se résumer 3 quelques catégories
regroupant plusieurs unités. Les types de regroupe-

ments et les identifications peuvent varier.

Table de classement utilisée au Portugal
CLASSE D'ASPECT

EPAISSEUR | | 1 3 4 5 b 7
Grossa Grossa 5 A
Marca Marca A Marca 4-5

Meia Marca | Meiz Marca A Meiz Marca 4-5 REBUTS
Delgada Delgada 3 A Delgada 4-5

Deigadinha | Delgadinfia JA

A partir de la quantité du liége par catégorie, nous
pouvons avoir une idée de la qualité de la production
de ligge d’une suberaie. Pour cela, il est aussi utile de
connaitre la répartition des valeurs a Punité de produit
des catégories rencontrées. En croisant ces deux don-
nées, on arrive a calculer, par la méthode des
moyennes pondérées, un indice de qualité qui synthé-
tise 'ensemble des informations. Pour mieux com-
prendre, voila 'exemple suivant :

2 Caté%orie Importance Quantite Quanpité Vaiqul:
S | PtasKg | relative | Kglc) | relative ondérée
5 @ i (b)#(a)total (d)={c)itotal | (e}=(b)x(d)x100
A 200 08 1000 026 28
B 150 02l 8000 021 441
€ 300 04l 500 0,3 533
D 75 0,10 15080 040 40
Towl | 705 1,00 38000 1,00 2104
(indice de quafté)

Si nous utilisons le méme procédé, avec des valeurs de
références identiques, pour calculer les indices des dif-
férentes suberaies d’'une méme région, nous pourrons
ainsi les comparer. Pour {'acheteur, cette information
est utile au moment de 'acquisition d’'un lot de ligge.
Elle peut aussi aider le subériculteur a se situer sur un
marché qui manque malheureusement de transparen-
ce.

Au Portugal, dans la région de Coruche, pour estimer
la production de fidge sur un arbre, on utilise les for-
mules distinctes de Margarida Tomé qui sont les sui-
vantes
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P=-11,71 + 6,68 SDT + 3,51 CB + 4,59 CAP*

In P =2,09 + 0,75 In (hdmax x CAP?) + 0,19 In npi

InP =216+ 0,79 In CAP* + 0,67 In HF + 0,51 In npi

d'oll
* SDT = superficie totale écorcée, considérant ies
branches et le tronc comme de parfaits cylindres.

* Hdmax = hauteur maximum d’écorcage (hauteur
du tronc + hauteur écorcée de chaque branche).

* Npi = nombre de branches écorcées.
¢ HF = hauteur du tronc.

* In = logarithme népérien.

4, ESTIMATION DE LA QUALITE
DU LIEGE EN PILE. METHODES
EXISTANTES

Lempilage consiste 4 placer convenablement les
planches de ligge, de fagon a ce qu'elles puissent &tre
stockées dans de bonnes conditions, et cela le temps
nécessaire jusqu'a leur transport vers Fusine.

a) Méthode traditionnelle de l'industrie

Dans les opérations d’achat de liége empilé, l'acheteur
qui opere pour le compte d’'un industriel (préparateur
ou transformateur), réalise un examen extérieur de la
pile et un sondage en différents endroits afin d’en tirer
les principales informations suivantes :

+ absence de morceaux, de lidge de pied, de liége
méle et de liégge de premiére reproduction dans la
pile,

* pourcentage de planches de liége rebuts,

» présence de pigces de |°M® et 2°™M€ catégorie
bouchonnable (“la flor”),

* ¢paisseur moyenne du liége de [a propriété.

Avec ces données, ajoutées a son expérience, l'ache-
teur se fera une idée de la qualité moyenne de la pile
et de sa valeur potentielle.

Remarques:

Tout dépend de Fobjectivité avec laquelle la pile aura été
montée et sera présentée (redécoupage des planches,
choix du meiileur lidgge pour le pourtour ou art de
cacher lindésirable 3 l'intérieur de la pile). Lopération
devient alors bien souvent un jeu de hasard entre ache-
teur et vendeur,

Lestimation de [a qualité dépendra, en grande partie, de
Iintuition et de Pexpérience de l'acheteur: Par consé-
quent, le fait de manquer d’expérience ou de connais-
sances suffisantes de la région réduit les probabilités
d’optimiser les opérations d'achat.

b) Méthode de “La Direccao Geral Das
Florestas de Portugal”

L, L)

La pile de ligge est divisée en “n” parallélépipédes en
tenant compte des conditions suivantes ;
e un nombre pair de divisions aussi bien en hauteur
qu’en largeur,
e des dimensions identiques, dont fe minimum sera
épala | m,
* atteindre : 2 x 100 / n supérieur ou égale & | %.

Parmi tous les parallélépipédes possibles, on en sélec-
tionnera deux, de fagon aléatoire, afin de les sonder. Pour
cela, on divise horizontalement le paralléiépipéde en
deux, afin de pouvoir contrdler, aprés l'avoir extrait, un
lot de planches par moitié. On attribue 4 chacune des
planches, un numéro d'ordre et on tire au sort la pre-
miére qui sera & sonder. Pour les suivantes, les planches
sondées seront situées a un intervalle correspondant 3
un muitiple des [/10 du nombre total de planches de
l'échantillon sélectionné. Les morceaux sont & nouveau
redécoupés (20 x 20) et classés.

Remarques :

C'est une méthode qui se veut exhaustive dans la manié-
re de sélectionner les échantillons mais elle ne tient pas
compte des valeurs moyennes de la qualité du ligge du
secteur. La fagon de choisir les échantillons n’utilise aucu-
ne base statistique. De plus, en ne choisissant que deux
blocs, elle n'élimine pas non plus Féventuel écart de qua-
lité qu'un liége peut avoir sur un méme arbre.

3
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Figure 1.53 : Estimation de lo qualité du ligge empilé

Cependant, il s'agit d'un systéme laborieux sur le terrain
puisqu'il exige le démontage partiel d'une pile pour pouvoir
sonder les deux échantillons sélectionnés.

¢) Méthode de la AEFCS (Administration
des Eaux et Foréts du Maroc)

Cette méthode est adaptée aux types de piles caractéris-
tiques d'Afrique du Nord. Les étapes d'appréciation sont les
suivantes :
* reconnaissance visuelle de I'épaisseur sur I'extérieur
de la pile,
* reconnaissance des principaux défauts,
¢ le sondage de la pile est réalisé tous les 20 m.
L'échantillon correspond & un cube de | m de large sur
1,5 m de profondeur et sut une hauteur qui est celle
de la pile. La premiére classification en produit est réa-
lisée selon la méthode d'tPROCOR a laquelle est appli-
qué un tarif de prix spécifique.

Remarques :

Cette méthode ne peut s'appliquer qu'a des pites d'une peti-
te largeur (3 m au Marac). Elle n'a pratiquement pas de fon-
dement statistique et exige la manipulation d'une grande
quantité de ligge. De plus, la classification en produit du ligge
est subjective et donne lieu 2 des erreurs d'appréciation de
I'épaisseur et de la catégorie (voir chapitre 4 titre 5 les for-
mules de la qualité).

d) Méthodes de “la Agencia de Medio
Ambiente de la Junta de Andalucia”
(PAgence de P'environnement de

PAndalousie)

Sondage de sections de piles

On divise la pile en “'n" sections identiques et on y préléve
dans chacune de fagon aléatoire une série d'échantillons (0
x 10 cm). Statistiquement, ce sondage est réalisé en deux
phases. L'estimation de fa qualité du liege {calcul de l'indice
Q") se calcule avec la formule d'IPROCOR qui est par fa
suite pondérée avec le poids réel du liége pour chaque caté-
gorie (voir chapitre 4 titre 5 les formules de la qualité).

Remarques :

Il s’agit d'un systéme fastidieux qui oblige & démonter toutes
les sections de piles. Le choix aléatoire dans chague section
ne suit pas une méthode précise. Toutefois, d'un point de vue
statistique, les résultats obtenus présentent une certaine fia-
bilité, méme si nous ne pouvons pas les confirmer.

Sondage “Al Azar en Pila”

Cette méthode permet de prélever des échantillons de
fagon aléatoire répartis sur toute fa pile. On calcule la lon-
gueur de chaque section et fa somme de 'ensemble est divi-
sée par le nombre d’échantillons déterminé au préalable.
Ceci nous permet d'obtenir la valeur de I'espacement
moyen entre deux échantillons. A chaque sondage, on
détermine fa profondeur ol sera prélevée la planche sélec-
tionnée. Une fois celle-ci retirée, on découpe un “Calas”
{échantillon de liégge brut) dans son angle gauche,

Remarques :

Il s'agit d'une technique d'appréciation analogue 4 celle qui
est utilisée sur le terrain. Dans la réalité elle facilite le travai,
de fait que les piles sont rarement défaites, sauf si, parfois le
choix se porte sur des planches situées & lintérieur de la
pile.

Le Transect, pour le choix des échantillons, doivent étre réa-
lisées de maniére & couvrir un maximum la pile et, le sonda-
ge doit &tre fait de fagon a permettre de sélectionner n'im-
porte quelle planche dans la pile.

Il s’agit d’'une méthode qui ne prend pas en compte les empi-
lages mal intentionnés de planches. En effet, dans la réalité de
ce type de sondage le ligge contrdlé est celui qui se voit
c'est a dire celui qui est le plus souvent de meilleure quali-
té.
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e) Méthodes IPROCOR
Estimation proportionnelle au poids

Cette méthode est quelque peu désuéte. Elle consiste 4
extraire 100 kg de liége pour chaque 500 Qc (quintaux cas-
tillans) empilés. Les planches sont sélectionnées au hasard
sur toute la profondeur et sur toute fa largeur. On procéde
4 la classification en cru selon I'épaisseur. Pour chaque épais-
seur, on établit un classement divisé en neuf catégories. Si
une planche présente clairement plus d’une catégorie, on la
divise en autant de catégories appréciées. Ensuite on vérifie
le poids et on découpe sur les planches un nombre d'échan-
tillons par catégories proportionnel & sa fréquence.
Finalement, a Patelier on procédera au bouillage et 4 la clas-
sification définitive des échantillons.

Remarques :

Cette méthode manque de fondement statistique clair qui
puisse fustifier le sondage. Elle oblige 4 réaliser, sur le terrain,
une classification des planches dont le résultat peut é&tre
modifié aprés le bouillage. La sélection des planches dans ia
pile nest pas bien établie, d'ailleurs il semble parfois compli-
qué de connaitre le poids exact d'une pile de ligge. De plus,
il est nécessaire de peser sur le terrain Péchantillon ainsi que
les sous échantillons par catégorie.

Sondage “stratifié” IPROCOR

Les échantillons sont représentatifs des planches sélection-
nées dont ifs sont issus, et présentent une section de 20 cm
x 20 cm. Le fondement statistique est fiable, l'erreur relative
est inférieure 2 {5 %.

_*

Figure 1.54 : Echantilonnage “stratifi€”

En plus du volume total, du volume intérieur et de celui du
pourtour, il faut tenir compte de la fraction d'échantillonna-
ge a l'intérieur et sur le pourtour. Toutes ces données per-
mettent de réaliser des calculs statistiques qui détermine-
ront la qualité de la pile de ligge.

Echantillonnage de fa couronne

Il consiste a réaliser un sondage systématique du pourtour.
On sélectionne de fagon aléatoire le point de départ de
Péchantillonnage et le nombre d'échantillons a obtenir,

Echantillonnage de P'intérieur

Etant donné qu'il serait trop complexe de réaliser un échan-
tillonnage systématique ou aléatoire a l'intérieur de la pile,
on peut opter pour un échantillonnage réafisé en deux
étapes :
§ d'abord on sélectionnera un certain nombre de blocs
(de 2 a 6} pour le sondage d'un volume total de Im3;
§ ensuite on sélectionnera systématiquement les biocs 4
partir d’un choix de départ, au-dessus ou en dessous
d'une ligne imaginaire située au milieu de la pife.

Remarques :

Il s'agit d'un systéme ou d’une méthode d'estimation de la
qualité du ligge d'application plus ou moins simple, mais avec
des calculs complexes. |l faut choisir un nombre significatif
d’échantillons afin d'avoir une marge d'erreur de 15 % et
une marge de confiance de 90 %.

D'autre part, l'extraction de certaines planches sur le pour-
tour pourrait &tre délicate. En effet, stivant la maniére dont
elles auront été calées, elles peuvent se fendre et se dépré-
cier.

Ce systéme d'appréciation semble fiable tout en ayant un
bon rendement (I 4 2 heures/pile). I donne de bons résul-
tats d'appréciation quant a la qualité réelle de Ia pile sondée.
De plus, it permet d'identifier les mauvais empilages qui
chercheraient a dissimuler des planches de mauvaise qualité.

Cette méthode limite d'une part les fourdes manipulations
nécessaire pour démonter complétement de grandes sec-
tions de pile et d'autre part les erreurs d’appréciation
occasionnées par des sondages statistiquement peu
fiables.
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Figure 1.55 : Schémos de sondage de I'intérleur d'une pife

5.LES INVENTAIRES FORESTIERS
DANS LES SUBERAIES

La réalisation d’un inventaire a déja été abordée
dans les chapitres précédents, notamment dans
“les estimations de liége sur pied ”. Mais la réali-
sation d’un inventaire peut s'avérer nécessaire
pour d'autres raisons. Par exemple, les estimations
de propriété en vue de vente ou d'achat, les
contrats d’assurance, les hypothéques, 'aménage-
ment subéricole d’une forét, etc.. sont autant de
motifs qui peuvent justifier un inventaire.

Les types d'information qui peuvent étre recueillis
sont trés divers, &tant donné le caractére multi-
usages du chéne-lidgge (capacité de production,
production actuelle, qualité, altérations, maladies,
parasites, qualité de Ienvironnement, état de la
régénération, production de bois, production de
fruits). :

Méme si, autrefois, les inventaires étaient realisés
arbre par arbre (inventaire pied par pied), il existe
aujourd’hui des techniques statistiques permet-
tant, par sondages aléatoires d’'un peuplement
donné, d'obtenir des résultats fiables & I'échelle
d’'une suberaie ou d'un massif. Méme si les son-
dages supposent des frais de personnel, ils restent
toujours plus économiques qu'un inventaire pied a
pied. De plus, ils peuvent &tre enrichis facilement
de données et d'informations complémentaires,
sans que cela représente de surcoit significatif.
Cette opération comporte deux activités : les
mesures et les calculs, les deux devant &tre réalisés
avec des marges d'erreur acceptables.

Léchantillon doit é&tre le plus représentatif pos-
sible. La surface d’échantillonnage peut varier sui-
vant le type d'inventaire et la précision recherchée.
Dans le sondage de qualité du liege que réalise
IPROCOR en Espagne, cette surface correspond &
I'ensemble des parcelles levées sur une méme pro-
priété.

Dans chaque parceile inventoriée, on déterminera
une série de placettes dans lesquelles on réalisera
les différentes mesures. Les placettes sont plutdt
circulaires avec un rayon compris entre 25 et 40
métres. Le nombre de placettes dépend de l'infor-
mation et du degré de précision recherchés. Ces
questions seront 3 déterminer lors d'une étude
réalisée par un technicien forestier. Les placettes
peuvent étre réparties de fagon aléatoire sur 'en-
semble de la propriété inventoriée ou placées a
Iintersection d’un quadrillage fictif qui la recouvre.
Si le nombre de placettes ne doit pas é&tre trop
important, il vaut mieux recourir au systéme aléa-
toire. Dans le cas contraire, il sera préférable d'uti-
liser la deuxiéme méthode.

Une placette circulaire est trés pratique a utiliser,
puisqu'il suffit de déterminer et de matérialiser son
centre. l.a mesure de la distance au centre est réa-
lisée avec ['aide d'un instrument de dendrométrie
appeté “ relascope ” et d'une mire circulaire. Dans
une placette, on mesure les différents paramétres
de chaque arbre : CAR, HD, présence de parasites
ou de maladies, etc. Ensuite on préléve quelques

Figure 1.56 : Outils et Instruments de mesure utifisés pour un inventaire
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échantillons de ligge 3 1,30 m de hauteur. Lors des
prises de données, on peut aussi recueillir des
informations relatives 4 la situation de la placette :
la pente, ['orientation et les coordonnées géogra-
phiques.

Les équipes de terrain peuvent étre constituées de
deux ou trois personnes :un chef d’équipe qui diri-
ge le travail et prend des notes et un ou deux
ouvriers qui écorcent, transportent les échan-
tillons et aident a réaliser les mesures.

Le matériel utilisé comprend la hache & écorcer, un
ruban pour mesurer, des sacs pour les échantillons,
une mire circulaire, un relascope, le plan de la pro-
prieté et éventuellement un systéme de position-
nement de type GPS pour obtenir les coordon-
nées géographiques de la parcelle. En option, f'uti-
lisation d'un appareil photographique peut &tre
recommandé afin de mémoriser les arbres échan-
tillons et de pouvoir réaliser par la suite des
mesures compiémentaires sur photos.

En Espagne, les rendements journaliers en “ prise
de données " annoncés sont, pour une équipe de 3
personnes, de 4 3 5 placettes de 40 m de rayon, ce

Figure 1.57 : Equipe realisant Pinventaire d’une suberaies

qui représente dans une suberaie de type dehesas,
des placettes comprenant de 15 4 30 arbres. Dans
les suberaies plus denses, les placettes sont géné-
ralement plus petites (rayon de 25 m environ).

6. RESULTATS D’INVENTAIRE ET
CARTOGRAPHIE. COMMENT
LES INTERPRETER ?

Les différentes mesures réalisées sur le terrain, et
les données portant sur la détermination de la
qualité sont rassembiées et mises au propre dans
un compte rendu. Lors de leur exploitation et
interprétation, il est trés intéressant de les synthé-
tiser sous forme de schémas, de graphiques ou de
tableaux.

Les tableaux sont de lecture facile et permettent
d'avoir une idée générale de la structure des peu-
plements. lls peuvent par exemple exprimer le
nombre de pieds échantiflonnés par hauteur
d'écorcage (HD par base de 0,5 m} et par circon-
férence a hauteur d’homme (par classe de 0,15 m).
Ces mesures nous permettent d'obtenir, aprés
applications des tables de production, le poids du
ligge de la placette sondée qui sera ramenée 2
I'hectare. Ces résultats s'obtiennent en appliquant
les méthodes d'estimation qui ont été vues aux
titres 2 et 3 de ce méme chapitre.
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Exemple de fiche de pointage et de calcul de pro-
duction d'une placette circulaire de 40 m de rayon
Nombre de pieds Production en
CAP d Qdta el
<5 | 16,0 {21025 | 2,803,0 { >3,0 | Total |Parcelle ; Hectares
W j 0| 0 0 0 100 0 0
§INTS | 3 2 I I 18 3
Tig0 10| 2 b I 0|9 33 78
ivMes F 0] 0 4 310 7 4 8
et} 0 0 [ P R 29 58
AU 00 0 0 ! I ! 1
Total | | 5 By 6 p 20 ¢ 3] U

Figure 1.59 : Graphique en camembert exprimant la quantité

Une autre représentation qui permet de bien voir la déchantillons prélevés par classe de catégories

distribution des différentes classes de données, est le

diagramme en baton. Dans notre cas, le biton expri- ~ méthode indiciaire pour comparer la qualité moyen-
me le nombre de pieds par classe représentée. Les ne du liege d’une propriété par rapport a une autre,
représentations en camembert, permettent par  ou alors par rapport a la moyenne d'une région.
contre de mieux apprécier les pourcentages des dif-

férentes classes de données (catégorie de ligge, ...).

Les indices sont calculés 2 partir des moyennes. lis
synthétisent plusieurs variables en une seule donnée
ou en un seul chiffre, et cela afin de pouvoir réaliser
des comparaisons. Par exemple, on utilisera la

P
-

-

.
n

Figure 160 : Comparaison par les indices de qualité d’'une propriété
avec la moyenne de sa région et la moyenne de toute PExtrémadure

Enfin, les cartes sont une autre maniére de repré-
senter les résultats d'inventaire. Comme tout autre
objet de géographie, les suberaies peuvent étre

Figure 1.58 : Graphigue en béton exprimant la quantité déchantillons représentées sous forme de cartes. On peut dessi-
prélevés par classe d’épaisseur
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ner les contours de la propriété, les limites des par-
celles, mais aussi y représenter des données concer-
nant la production de ligge ou sa qualité. Comme sur
n'importe quel plan, 'usage de couleurs, de sym-
boles, de lignes, symbolise chaque informations et
permet une meilleure lisibilité. Leur signification est
donnée dans la iégende, en marge du plan. Une carte
compléte doit comporter un systéme de coordon-
nées, comme un quadrillage, qui facilitera la localisa-
tion géographique de tous les points. Pour en facili-
ter la compréhension, ces quadrillages sont normali-
sés. Méme s'if en existe plusieurs types, en Espagne on
en utilise principalement deux : le quadrillage géogra-
phique {dont les caractéres s'expriment en degrés,
minutes et secondes) et le quadrillage UTM qui a I'avan-
tage de mesurer sans déformation, les distances sur une
carte.

100,

7 Indice de
qualitd

100 120 140 150 130 200

o 30

TRAVAUX PRATIQUES

o Calculer fe volume de liége sur pied d'un chéne-liége
déterming, en décomposant et en respectant les diffé-
rentes étapes.

* Réaliser les procédés nécessaires pour estimer la qua-
lité du ligge d'une planche échantiflon (séchage, bouilla-
ge, redécoupage et nouveau tracé des pidces).

o Déterminer I'épaisseur des planches de ligge.

¢ Classer les planches de liége en fonction de leur utiki-
sation industrielle et en tenant compte de I'épaisseur,
des défauts, de la couleur; de I'aspect, etc.

» Réaliser des sondages sur une pile pour déterminer la
qualité du lidgge qui s’y trouve {échantillonnage de la
couronne, de I'intérieur, etc.).

» Découpage des “calas” (échantillon de fiége brut) sur
des planches de liége.

LEQSUBEHR

Figure .61 : Carte d’une partie de propriété représentant la quoalité du lidge par la cou-
feur, les limites de le propriété et des parcelles por un trait blanc et les placettes d'échan-
tlifonnage par des caractéres jaunes
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OBJECTIFS A ATTEINDRE CRITERES D’EVALUATION

¢ Connaitre la finalité de I'écorcage, ses caractéristiques et
son organisation spécifique.

¢ Analyser les différents liens existant entre les activités
agricoles pratiquées et I'exploitation subéricole menée.
Etablir I'aménagement multi-usages le plus adapté qui
pourrait optimiser fa gestion subéricole.

* Connaitre [a législation de base applicable aux opérations
d'écorgage.

* |dentifier et/ou savoir utiliser les différents types d’outils
employés lors de I'écorgage.

e Evaluer les risques provenant des différents instruments
et outils utifisés lors des opérations d'écorgage.

» Connaitre les différentes phases du processus d'écorgage
d'un chéne-lidge afin de pouvoir le réaliser correctement.

¢ Différencier et reconnaitre les opérations préalables a
Pécorcage, relatives au débroussaillement total ou au
débroussaillement par placeau et a P'ouverture de layons
de pénétration qui faciliteront I'exécution des travaux
futurs.

¢ Connaitre les différentes caractéristiques liées a 'empila-
ge de planches de ligge.

¢ Réaliser 'opération d’empilage en fonction du temps dont
le liége devra rester en forét, ainsi que du type de com-
mercialisation choisi.

* Evaluer I''mportance des différents facteurs externes qui
peuvent affecter 'organisation des écorcages en rapport
avec les caractéristiques de la main-d’ceuvre, la valeur
commerciale, et les différents types de commercialisation
du ligge. '

* Analyser les différents systémes de vente du liége : vente
publique, contrat (sur pied, empilé).

» Evaluer les facteurs spécifiques qui touchent Pexploitation
des suberaies : production, qualité, description géomor-
phologique du terrain et type d'aménagement pratiqué.

¢ Préparer et assurer |'organisation d'une opération d'écor-
gage.

¢ Vérifier les mesures de sécurité et d'hygiéne avant, pen-
dant et aprés 'écorcage.

» Appliquer le “Code International des Pratiques
Bouchonniéres” au cours de I'écorgage, de I'empilage et
du transport des planches.

¢ Evaluer |a surface de la suberaie 3 écorcer.

* Exposer la [égislation qui touche particuligrement les
opérations d'écorcage.

* Appliquer les recommandations préconisées pour la réa-
lisation des écorgages.

» Définir et savoir mesurer les principales caractéristiques
dendrométriques du chéne-ligge suffisamment indica-
trices et utilisables dans le choix de gestion future de la
suberaie.

» Planifier et mener a bout les opérations précédant 'écor-
gage.

e Savoir exposer les différentes phases de sortie ou de
débardage du ligge.

o Utiliser les outils appropriés aux différentes phases de
l'écorgage.

+ |dentifier et réaliser les différentes phases de {'écorcage.
o [dentifier les différentes méthodes de transport.

¢ Connaitre et savoir mettre en pratique les conditions exi-
gées pour un empilage correct de planche de ége.

» Décrire les différentes formes de stockage ou de forma-
tion de piles pouvant &tre réalisées au cours d'une
exploitation de ligge.

¢ {dentifier et estimer les facteurs de production et de qua-
lité propres a 'exploitation de la suberaie.

¢ Décrire ['organisation des différentes taches, les objectifs
4 atteindre, les recommandations  prendre en compte et
fa planification des différents travaux.

» Etablir les différentes mesures de sécurité et d'hygigne &
respecter lors des écorgages, au début, pendant et 4 [a fin
des opérations.

e Estimer et reconnaitre le “code des bonnes pratiques”
liées & l'utilisation bouchonniére et applicable aux écor-
gages (Code International des Pratiques Bouchonniéres).
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ASPECTS GENERAU D LA LEVE

a) Themes:

» Notion d’écorgage, époque et rotation

» Caractéristiques dendrométrigues du chéne-liege
- Epaisseur du liege {CB)
- Circonférence du tronc a hauteur de paitrine (CAP)
- Surface terriére (G)
- Hauteur & la 1¢re branche (HC)
- Longueur d’écorcage sur une branche (LR)
- Hauteur d'écorcage (HD)
- Superficie d’écorgage (SD)
- Coefficient d'écor¢age (CD)
- Intensité d'écorgage (ID)

» La législation
- Législation espagnole
- Législation d'Extrémadure
- Législation portugaise

b) Méthodologies: ’

* Observation et interprétation des opérations d'écorgage.

¢ Analyse des différentes interventions humaines dans la
suberaie et de leurs possibles inconvénients (diminution
de |a croissance, vulnérabilité aux incendies, maladies et
parasites, diminution de [a longévité, etc.).

o Identification précise des différentes caractéristiques
dendrométrigues.

» Application de techniques appropriées afin de mieux dia-
gnostiquer la gestion d'une suberaie, au moyen d'indices
directement liés & sa conduite sylvicole, 4 sa productivi-
té et a son état sanitaire,

* Application adéquate de la législation.

» Elaboration de schémas permettant d'établir des com-
paraisons entre les différentes fégislations étudiées,

» Sélection et enregistrement de l'information relevant de
I'écorgage du liege.

c) Attitudes:

* Prise de conscience de [importance majeure que revét
une réalisation correcte de I'opération d'écorgage.

¢ Evaluation de la bonne méthade d'écorgage lige aux
rotations, a la situation météorologique, a P'ige de la
suberaie.

* Evaluation du travail en équipes durant les opérations
d’écorgage.

» Connaissance des données économiques liées & Fex-
ploitation des suberaies.

o Utilisation du langage technique spécifique et connais-
sance de fa terminologie employée dans les opérations
d'écorgage.

¢ Développement d'une attitude responsable et sensibili-
sée 2 la recherche, 3 la participation et 4 Pengagement
pour la protection de {'environnement.

85

LEOSUBTER



FPROQIJIET LEOSUBEHTR

I1.NOTION D’ECORCAGE, branches secondaires.
EPOQUE ET ROTATION Normalement, an écorce toute la surface productrice de
N o . o I'arbre en une seule fois : c’est ce que Pon appelle la levée
Leco.l:(;age consiste a separer le lidgge du c’he‘n?-hege. totale. Cette technique est la plus adaptée aux nouvelles
Derriere cette simple définition se cache une réalité beau- - tiionc de gestion rationnelle de la suberaie. En effet,
coup plus complexe que nous expliquerons toutau fong g1 permet en autre de simplifier le travail d'écorcage et
de ce chapitre. d'en réduire son cofit. Cependant, le lidge peut s'enlever

Lors de [ ’ . s e I de fagon échelonnée, en deux ou trois fois espacées sur
ors de ;corlc;age,.l est .extran:j exlf: utsjlvement € llege plusieurs années (levée graduelle ou fractionnée).
Sans toucner les tissus vitaux de larbre couramment Cependant cette derniére technique tend 4 disparaftre 3

appelé mere (“capa madre” en Castillan) que sontle cam- /o 4o inconvanients suivants :

bium, le fiber, le phelloderme et le phellogéne (assise sube-

rophellodermique). Le cambium ({ou assise libero ligneux) « rendements trés inférieurs 4 un écorcage total,

est responsable de la formation du bois et du liber alors

que le phellogéne (I'assise subertheIIodermi?ue) génére ¢ elle peut affecter la qualité du lidge, surtout au niveau
le phelloderme et le ligge. Ces 2 tissus sont d'une impor- des zones de transition & cause des traumatismes et
tance majeure, notamment dans la croissance en diamétre blessures occasionnés lors de Pécorgage

de l'arbre. '

Par contre {'avantage de ce type d’écorgage réside dans la
surface moindre de mére qui est exposée aux intempéries
au cours de chaque récolte, répartissant ainsi I'effort de
renouvellement du ligge.

Figure 2.1 : Section d'un tronc de chéne-liége

On ne retire qu'une partie du lisge du tronc ainsi qu'une
partie de celui des branches principales. Dans certaines
conditions, on peut aussi écorcer une partie du lidge des

Figure 2.3 : Chéne-lidge partiellement déliégé (levée graduelle ou fractionnée)

Une autre technique d'écorcage appelé “écorgage partiel”
est pratiquée notamment au sein d'immenses propriétés
ainsi que sur des propriétés exposées au risque d'incen-
die. Elle consiste a effectuer I'écorgage total d'une partie
seulement des chénes-ligges. Elle peut toucher le tiers, le
quart ou la moitié des arbres. Cette technique est de
moins en moins utilisée au profit de “I'écorgage total”.

,

Lopération d'écorgage se pratique durant la période
végétative la plus intensive du chéne-ligge, C’est-3-dire 2 la

Figure 2.2 : Chéne-lidge venant d'étre écorcé
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fin du printemps et durant une bonne partie de I'été. Cest
alors que le liége se détache fe mieux de Iarbre (il “léve
bien”), sans dommages pour les tissus subcorticaux {la
mére). Cependant, au cours de cette période, il peut arri-
ver que le lidgge s'écorce difficilement (il ne léve pas),
notamment & cause de périodes de forte sécheresse, d'at-
taques par le ver du ligge ou autres éléments qui auraient
affaibli 'arbre. Dans ce cas, il est conseillé de ne pas lever
les arbres concernés et de reporter 'écorgage  plus tard
afin d’éviter le risque d'arrachage des morceaux de mére
{décollement de la mére) qui serait fortement préjudi-
ciable 3 I'arbre lui-méme et a sa potentialité de production
future de liége.

Figure 2.4 :"Décollement de la mére”

En Extrémadure, selon fa “Loi de la Dehesa”, I'écorcage
doit &tre effectué entre le 1 juin et le 31 2o, bien que
lopération commence généralement un peu plus tard et
s'achéve autour du 15 ao(t.

Au Portugal, au contraire, I'époque de 'écorage n'est pas
soumise  la législation : elle peut commencer dés que le
lidge est apte & &tre écorcé (de début mai a mi-aofit).

L'écorgage ne doit pas étre réalisé par vent fort dessé-
chant, ainsi qu'au cours de journées de pluie forte et conti-
nue. Dans le premier cas, cela pourrait entrainer fa mort

de l'arbre et dans le second des attaques parasitaires
(champignons).

Il est fortement déconseillé de ne pas écorcer un arbre
dont la taille et I'élagage remontent  moins de trois ans, ni
tailler un arbre écorcé dans ce méme laps de temps.

L'écorgage est généralement réalisé a Taide d'une hache
spéciale par une équipe de deux opérateurs appelés
leveurs ou écorceurs. lls interviennent de fagon coordon-
née. L'un réalise le travail 4 la base de l'arbre et l'autre sur
|2 partie supérieure.

En France, ce type d'organisation est peu fréquente du fait des
faibles dimensions des chénes-iéges et de la faible pression
d'écorcage pratiquée sur les arbres. Néanmoins, par mesure de
sécurité, il est conseillé que les équibes soient constituées de
deux opérateurs minimum.

Figure 2.5 : Equipe de travail écorcant un chéne-lidge

La rotation est le délai entre deux écorcages. Elle varie
entre neuf et quinze ans. Tout dépend de Pépaisseur et
dans une moindre mesure, de la densité et de ['élasticité du
ligge recherché. A 'unanimité, le monde subéricole opte
pour une rotation de neuf ans minimum. Un intervalle infé-
rieur donnerait un liége prématuré, sans qualités suffi-
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santes pour la fabrication de bouchons pour vin tranquille,
De plus, il est nécessaire de laisser un temps suffisant au
chéne-lidgge pour qu'il récupére physiologiquement. La
rotation maximale varie suivant les régions. En
Extrémadure par exemple, il faut écorcer le ligge aprés
douze ans maximum (Loi des Dehesas). Cette limite supé-
rieure est liée au fait que la production diminue beaucoup
en quantité et qualité si les intervalles se rallongent.

Tableau comparatif des rotations des écorgages les

plus connues:

Zone a liege - Rotation

Exfrémadure 9-12ans

Andalousie 9 ans

Catalogne I2-— 14 ans -

Portugal % ans -

Maroc 9—12ans
““““““““ France 12— 15 ans

La principale destination du ligge de reproduction est la
fabrication de bouchons pour vin tranquille. U'épaisseur
doit atteindre entre 1 et |9 lignes (de 25 mm & 43 mm).
Une épaisseur supérieure diminue le rendement et, en
plus, donne un liége trop dense.

En Espagne et au Portugal, i est généralement admis que la
taille optimale des planches écorcées doivent &tre supé-
rieure 3 4 m2. En effet, une taille inférieure génére beau-
coup plus de rebuts qui dévalorisent ainsi la planche.

Lécorcage apporte un revenu forestier conséquent au
propriétaire mais cette exploitation présente une série
d'inconvénients pour Farbre. En effet, elle diminue sa crois-
sance, le rend vulnérable aux incendies, aux maladies et aux
parasites, écourte sa fongévité et, dans le cas d'écorgage
excessif, peut méme entrainer sa mort.

Cependant, 'intérét économique que représente le liége
peut étre considéré comme une forme d'assurance vie
pour ia suberaie qui bénéficie ainsi des mesures de conser-
vation et d'amélioration.

De ce fait, les suberaies, considérées comme des forma-

tions forestiéres de production, sont généralement beau-
coup plus aménagées et entretenues que d'autres forma-
tions forestiéres méditerranéennes, ce qui les expose aussi
beaucoup moins au risque incendie,

LEODSUBTEHR® R

Figure 2.6 : Suberale aprés un incendie. Dans ce cas les “chénes-lidges mifes”

{“macheros” en Castillan) ont survécy, alors que les “chénes-lidges femelles” sont morts.

2. CARACTERISTIQUES
DENDROMETRIQUES DU
CHENE-LIEGE

Au moment de diagnostiquer la gestion d'une suberaie
et d’estimer sa production de ligge, il est indispensable
de tenir compte d'une série diindices ou de valeurs
directement liée a son état et a la subériculture menée.

L’épaisseur du liége (CB)

Eile se mesure en lignes ou en millimétres (I ligne =
2,256 mm). Elle peut étre estimée avant ou aprés le
bouillage, sur un échantillon prélevé a hauteur dchomme.

Circonférence a hauteur d’homme ou
a hauteur de poitrine (CAP)

Clest la circonférence du chéne-ligge mesurée 4 1,30 m
du sol, sur une section perpendiculaire 4 'axe du tronc.
Elle s'exprime en métres. On peut la mesurer & deux
moments différents :
» avant I'écorcage, elle s'appellera “circonférence sur
I'écorce” {CSC) : C’est ia plus utilisée ;
* aprés |'écorgage, elle se nommera “circonférence
sous |'écorce” (CBC).
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La surface terriére (G)

C'est la surface occupée par la section transversale du
tronc d’un chéne-figge ou d'un groupe (population, par-
celle ...) 3 1,30 m du sol. Elle s’exprime en m? et est
ramené a fa surface en mZ/ha.

La hauteur 4 la couronne (HC)

Cest la longueur entre le niveau du sol et la 1& cou-
ronne de branche.

La longueur d’écorgage sur une branche (LR}

Clest la distance entre la couronne et la premiére
fourche ou deuxiéme couronne.

La hauteur d’écorcage (HD)

C'est la longueur entre le niveau du sol et la premiére
couronne de branche. Pour les arbres écorcés au-dela,
on y rajoute la longueur d'écorgage des branches . La
hauteur d’écorgage peut donc s'écrire de la maniére sui-
vante :

ity

HD=HC +LR

Nl iarast

La surface d’écorcage (SD)

Clest la surface de I'arbre qui sera écorcée. Elle s'ex-
prime en m Les “Instrucciones Generales para la
Ordenacion de Montes Arbolados” indiguent que la
superficie d'écorcage doit se calculer en faisant la
somme des surfaces obtenues sur le tronc et les
branches. On peut faire une estimation de la surface
d'écorgage en multipliant la circonférence A hauteur
d’homme par la hauteur d'écorgage et par une
constante (K) qui dépendra de la décroissance du fiic :

SD = K x CAP x HD

Si on a un chéne-ligge avec “n” branches écorcées, la
surface d’écorgage approximative peut s'obtenir plus
précisément ainsi :

SD = KI x CAP x HC + K2 x n

Figure 2.7 : Prise de mesures dendrométrigues sur le terrain

Ki et K2 sont des constantes. il existe aussi des for-
mules plus complexes qui pourraient donner une sur-
face d'écorgage plus proche de la réalité.

Quand on utilise le terme “surface d'écorgage” par
rapport & une population d’arbres, on fait allusion 4 la
somme des surfaces d’écorcage individuelles (en m2)
divisée par la surface qu'occupe la population (en ha) :
on obtient donc un résultat exprimé en mfha.

Coefficient d’écorcage (CD)

C'est un indice qui s'obtient en divisant la hauteur
d’écorgage par fa circonférence a hauteur d’homme !

CD= HD/CAP

Le coefficient d'écorgage est utilisé dans les calculs de
“possibilités” nécessaires a [I'établissement d'une
répartition optimale géographique et spatiale des écor-
gages. Il permet de fixer une limite a ne pas dépasser afin
que l'arbre puisse supporter le mieux possible la pres-
sion d'écorcage.

En Espagne, le terme “bornizo” ou liége mile signifie a la
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fois le premier ligge qui sera extrait mais aussi {'arbre
adulte qui le porte. Le premier écorgage pratiqué sur le
chéne-ligge se nomme le démasclage. Pour obtenir une
productivité maximum de {'arbre, selon “la loi des dehe-
sas”, cette opération doit avoir lieu quand la circonfé-
rence a hauteur d’homme (CAP) atteint 65 cm. La hau-
teur d'écorgage, ne doit pas dépasser le double de la
CAP : le coefficient d’écorgage ne doit donc pas étre
supérieur & 2. Pour atteindre cette taille, normalement,
le chéne-liegge met environ trente ans. L'écorgage ayant
une incidence négative sur la croissance, il est préférable
de respecter ces critéres techniques afin d’attendre que
I'arbre puisse atteindre un diamétre suffisant et une cer-
taine force pour pouvoir lui faire subir le premier écor-
cage ou démasclage.

En France, fe coefficient d’écorgage pratigue lors du démas-
clage est de 1 a 1,5 et les arbres sont généralement dgés de
trente-cing & quarante ans pour une circonférence de 70
cm.

En Espagne, le chéne-litge qui a été déliégé porte le
méme nom que le deuxiéme liége obtenu “segundero”
ou lige de premiére reproduction. Normalement, il
n'est pas apte 4 fa fabrication de bouchons sauf dans
certain cas o il atteint I'épaisseur et la qualité requises.

Figure 2.8 : Démasclage

Pour I'écorcage d’un chéne-liége de type “segundero”,le
coefficient ne doit pas dépasser 2,5.

En France, il varie entre 1,5 et 2.

Le ligge obtenu lors des écorgages suivants s'appelle
“liége de reproduction” ou “liége femelle”. Le coefficient
d'écorcage ne dépassera pas 3 en Espagne et au
Portugal, et variera entre 2 et 2,5 en France. Cette pre-
miére récolte de lidgge femelle s'obtient aux environs de
cinquante ans en Espagne et au Portugal et aux environs
de soixante-cing ans en France.

Lintensité d’écorcage (ID)

Ceest lindice le plus fréquemment utilisé dans une sube-
raie. || peut se caiculer au niveau d'une parcelle, d'un
massif ou d'une propriété entiére. Il s’obtient en divisant
la surface d'écorgage de peuplements (m2/ha) par la sur-
face terriére de ce méme peuplement (m¥ha) :

iD=SD/G

Pour certains spécialistes subéricoles, cet indice est le
meilleur indicateur de la pression d'écorgage pratiquée.

Lintensité d’écorcage (ID) est plus difficile 4 mesurer
que le coefficient d'écorgage (CD). Habituellement, il se
mesure indirectement, pour une population :

SD = PC / PCM2

* PC : représente la production de liége de la popu-
lation (en kg)

» PCM2: représente le poids en kilogrammes de
I m? de liege des chénes-lidgges concernés.

Ces deux données peuvent s'obtenir assez simplement
pendant la levée d'une propriété donnée. La surface
terriére (G) se mesure trés facilement au moyen d'un
relascope. Ainsi, l'intensité d’écorcage devient
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Si nous appliquons les formules du coefficient d’écorca-
ge et de lintensité d’écorcage, nous pouvons vérifier
que, pour un chéne-liége idéal (2 partir d'un tronc cylin-
drique} auquel serait appliqué un coefficient d'écorcage
de 2, son intensité d'écorcage lors de I'extraction se
rapprocherait de 25. Dans le cas du liége de premiére
reproduction idéale auquel on applique un coefficient
d’écorcage de 2,5 maximum, Pintensité d'écorcage
serait d’environ 3 1. Pour les levées suivantes ol le coef-
ficient d’écorcage maximum serait de 3, lintensité
d’écorcage maximum se rapprocherait de 38.

Démenstration :
coefficient d’écorcage : 2 donc la hauteur d’écorcage
(HD) = 2 fois la circonférence (CAP).

sachant que 1D = SD/G

comme SD = Hauteur d’écorgage (HD) x circonfé-
rence (CAP)
donc = 2 CAP x CAP = 2(CAP)?

et G=CAP?/ 4

alors  {D = [2(CAP) 2]/ [(CAP) 2 x 4IT] =2 x 4 x
=252

Figure 2.9 : Scéne d'écorgage

Selon Gregorio Montero, pour que Pexploitation d'une
suberaie soit rentable, il faut que son intensité d’écor-
cage se situe entre |4 et 36. Pour d'autres auteurs,

comme J. Miguel Montoya, l'intensité d'écorgage doit se
situer, pour des suberaies en pleine production, autour
de 50.

Cependant, la pression d'écorgage & laquelle est soumi-
se une suberaie doit &tre définie arbre par arbre. Au
moment de |'écorcage, on détermine au cas par cas fa
hauteur d'écorgage la plus adaptée, en fonction de
I"épaisseur du liége sur la partie supérieure de la planche
et de P'épaisseur & hauteur dhomme.

3.LA LEGISLATION

La légistation espagnole
“La Ley de Montes™ (1957)

Publiée au Bulletin Officiel de Etat le 0 juin 1957, cette
ordonnance ne porte pas spécifiquement sur I’écorcage
mais sur les aménagements en général. Elle prescrit que
les foréts publiques doivent se soumettre 3 des plans
d’aménagement dans lesquels une programmation de
tous fes actes de gestion devra étre réalisée, aprés ana-
lyse des différents enjeux. Quant aux foréts privées, elle
signale qu’elles pourront étre soumises 2 lintervention
de I'Administration Forestiére en ce qui concerne leur
gestion, notamment dans le cas d’'enjeux économiques
et sociaux majeurs. Dans ce cas ['Administration doit
s'assurer que la gestion pratiquée en tiendra compte.

“Reglamento de Montes” (1962)

Publié dans le Décret Royal du Bulletin Officiel de I'Etat
tes 12 et |3 mars 1962, régule les reboisements fores-
tiers (pas du point de vue technique), les aménage-
ments, etc. De fagon rapide, il mentionne I'écorgage et
dit textuellement “Dans les suberaies privées, c'est &
P Administration qu'il incombe de fixer Pdge de maturi-
té du ligge pour chaque région, ainsi que la régulation
technique des démasclages ou levées”. Il précise aussi
que 'Administration Forestiére doit réaliser le contro-
le de ces opérations.

Instructions Générales pour “La Ordenacion de
Montes Arbolados” (1970)

Publiés dans le Bulletin Officiel de I'Etat du 11 février
1971, ce texte établit la maniére d'effectuer les mesures

92




PROJET

des surfaces terriéres dans fes suberaies et la méthode
de calcul du coefficient d'écorgage. li précise aussi que,
pour réaliser le démasclage, I'arbre doit avoir au moins
une circonférence a hauteur d’homme de 60 cm (mesu-
rée sur I'écorce). Il indigue de méme que Ia rotation
d'écorgage sera définie en recherchant la production
maximale de liége de qualité, en tenant compte des trois
facteurs suivants :

* [a demande présente et future du marché,

* le temps requis pour atteindre |'épaisseur et la
qualité recherchées,

* le temps nécessaire pour que l'arbre récupére
aprés l'écorgage.

il établit aussi que Farbre ne sera taillé ou élagué qu'une
seule fois durant cette méme rotation et jamais pendant
les trois années qui précédent ou suivent I'écorcage.

La Législation d’Extrémadure
“Ley de Dehesas de Extremadura” (1986)

Publiée au Journal Officiel d'Extrémadure, le |5 mai
1986, if s'agit d'une réglementation beaucoup plus pré-
cise que fa [égislation mentionnée ci-dessus. Elle établit
une réglementation de base concernant les aménage-
ments de suberaie. Elle cite toute une série d'obligations
et d'interdictions portant sur les travaux d'écorgage en
Extrémadure :

a) Régles obligatoires :

* le démasclage ne sera réalisé que lorsque l'arbre
atteindra une circonférence,a 1,30 m du sol, de
65 cm et cefa sur une hauteur maximum infé-
rieure & deux fois cette circonférence,

* la hauteur de déliégeage peut aller jusqu'a deux
fois et demi la circonférence a 1,30 m,

¢ les branches seront écorcées quand leur cir-
conférence sera supérieure a 60 cm,

¢ quand 'écorgage se fait en deux fois, chaque
opération doit respecter un délai d’au moins
trois ans entre elles,

* Pécorgage aura lieu entre le
aolit,

» [a rotation d'écorgage va de neuf i douze ans
pour fes régions au sud du “Guadiana” et de
dix a douze ans pour les régions au nord du

18" juin et le 31

“Guadiana”.
b) Opérations interdites :

¢ extraire le ligge qui s'écorce difficilement,
# faire des blessures sur la mére,
¢ [ever les jours de pluie ou de vent.

“Decreto de equiparacion de turnos de saca en
Extremadura” (1987)

Publié dans le Journal Officiel d'Extrémadure le 23 juin
1987, il établit une seule rotation d’écorgage pour toute
I'Extrémadure : de neuf 3 douze ans, rectifiant ainsi la
“Ley de Dehesas” sur ce méme sujet.

Cette loi et ce décret comblent ainsi le vide réglemen-
taire qui existait au sujet de I'écorgage dans les textes
en vigueur pour des travaux de levée en Extrémadure.

La législation portugaise
Décret loi 11197, du 14 janvier

Au Portugal, toutes les opérations relatives aux sube-
raies sont suivies par le “Ministerio de Agricultura, do
Desenvoltamiento Rural e das Pescas” et réglementées
par le Décret Loi |1/97, du 14 janvier. Lobjectif est la
défense des suberaies et des foréts de chéne vert par la
mise en place de régles de gestion et de protection.
Concrétement, les régles les plus importantes par rap-
port & I'écorgage sont :

a) Démasclage :

Le démasclage des jeunes chénes-lieges n'est pas auto-
risé quand la circonférence du tronc (sur écorce)
a 1,30 m est inférieur a 70 cm. Néanmoins, il existe
quelques exceptions comme lorsque le chéne-lidge est
exploité sous le régime du taillis.

b) Déliégeage :
La hauteur d’écorgage (HD) est fonction du type d e
liege récolté et de la circonférence de I'arbre sur écor-

ce a 1,30 m du sol (CAP).

o Ligge mile : HD =2 x CAP.
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» Ligge de premiére reproduction :
HD=2,5 x CAF.

* Liége de reproduction : HD=3 x CAPF.

Dans le cas ol la hauteur d'écorgage serait supérieure
3 la hauteur du fit, la différence des hauteurs, divisée par
le nombre de branches, déterminera la pression d'écor-
¢age maximum sur chaque branche.

| ne sera pas permis I'écorgage du fit et des branches
dont le périmétre, sur écorce (liége compris), est infé-
rieur a 70 cm dans sa limite supérieure.

¢} Rotation :

Le délai entre 2 écorcages ne doit pas &tre inférieur a
neuf ans & moins que ce soit pour égaliser ou harmoni-
ser les rotations, au niveau d’une par celle soumise a fa
levée partielie ou au niveau d'un arbre soumis & une ngur;e i.!O:Chén&!iége sur lequel @ é1é pratiqué un écorcage fractionné
levée fractionnée, Dans ce cas on peut réduire le délai a {3 Jevées différentes : 1989, 1992 et 1995),

huit ans, a condition que la quantité extraite et concer-

née n'excéde pas 10 % du total a écorcer. Par contre la

réglementation sur le délai de rotation ne touche pas

les suberaies incendiées.

L'écorcage fractionné ou graduel n'est autorisé que sur _
des chénes-ligges ol cette méthode a été pratiquée
avant mai 1988, Au moment de I'écorgage, il est néces- '

saire de signaler 4 la peinture blanche les chénes-lieges

qui viennent d'étre écorcés, avec le numéro des unités

de I'année d'écorcage. Si''écorcage a fieu par parcelies

entiéres, on pourra se contenter de marquer les arbres

limites.

d) Déclaration de récolte du liége

l.a déclaration de récolte de lidge mile, de liége femelle
écorcé et commercialisé en brut, est obligatoire.
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TRAVAUX PRATIQUES

¢ Reconnaissance du liégge mdle, du fiége femelle (premie-
re reproduction et de reproduction), du bois de chéne-fiége,
de la mére (ou phellogéne) et de feur disposition sur I'arbre.

»Visite d’une suberdie pendant la période d’écorcage.

* Projection d’'une vidéo sur écorcage accompagnée d’un
débat.

» Détermination de lépaisseur et de Idge du ligge sur
Farbre.

¢ Mesure des diverses valeurs dendrométriques du chéne-
fliége : circonférence @ hauteur d¢’homme (CAP), surface
terriere (G), densité g Fhectare, hauteur a la premiére
branche (HC), hauteur d’écorcage (HD).

* A partir des données obtenues ci-dessus, calculer par
arbre et par hectare les indices dendrométriques sui-
vants : surface d'écorcage (SD), coefficient d'écorcage
(CD) et intensité d’écorgage (ID).

» Déterminer la pression d'écorgage dans une suberaie
choisie.

o Vérifier la bonne application technique et réglementaire
de ['corcage dans une suberaie au moment de l'exploi-
tation. Prise de notes sur le terrain et dialogues.
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L ECORCAGE

a) Thémes:

* Les outils de 'écorgage
- La hache
- Le levier
- Léchelle
- La pierre 2 affiiter
- Le couteau
- Le pied de ligne

¢ Les étapes de ['écorgage
- Tracer
- Quvrir
- Réalisation de la couronne
- Frapper
- Décoller
- Séparer
- Extraction du liége de pied et nettoiement de la cou
ronne
- Redécoupage
- Débusquage et débardage

* Conséquences de I'écorgage sur les arbres
- Production de ligge
- Production de bois
- Etat phytosanitaire de Farbre

¢ Mesures de sécurité et d’hygiéne lors des écorgages
- Facteurs de risques
- Mesures avant I'écorgage
- Mesures pendant I'écorgage
- Mesures aprés I'écorgage

b) Méthodologies:

» Description de chaque outil utflisé lors de I'écorgage.

¢ Connaissance de 'entretien nécessaire des outils utilisés
pour I'écorgage.

e Présentation des différentes techniques d'utilisation des
outils liées 3 I'écorgage.

Libii
‘ it
HH T n?' s

¢ Description chronologique des étapes habituelles de
Pécorgage.

+ Réalisation de synthéses ou de schémas sur ies différentes
informations liées a I'opération d'écorcage.

¢ Application des connaissances acquises et réalisation d’un
écorgage.

e |dentification des risques et des mesures de sécurité
nécessaires.

» Application des mesures de sécurité et d’hygiéne pour une

utilisation correcte des différents outils, en suivant les
recommandations d'utilisation de chaque étape.

¢) Attitudes:

s Disposition pour réaliser le travail d'écorgage de fagon
autonome,

¢ Adaptation aux différentes situations ou étapes durant
P'écorcage du liege.

* Intérét pour avoir une vision globale et compléte des
différentes étapes.

* Responsabilité pour accomplir les différents travaux avec
rigueur et précision.

» Effort pour obtenir une dextérité manuelle élémentaire,
* Rigueur dans le respect des différentes phases d’écorgage,
ainsi que dans le respect des techniques d'utilisation et

d'entretien des différents outils utilisés.

o Estimation et application des mesures de sécurité et
dhygiéne lors des écorcages.
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|. OUTILS DE LECORCAGE

La hache

Description

La hache est I'outil principal de 'écorgage. Elle se compose
de deux parties :

- une lame d'acier ou “hoja” (ol se trouvent plusieurs
parties nommées face “pecho”, collet “cuello”, fourreau
“ojo” et le tranchant “gavilanes”}

- un manche légérement incurvé, en bois de chéne vert,
de chéne-ligge ou de tout autre bois résistant. L'une des
extrémités est biseautée l'autre, légérement plus gros-
se en forme de céne elle semboite parfaitement dans
le fourreau de la lame d'acier.

Figure 2.11 : Hache a lever

ll existe plusieurs modéles de hache : d’Extrémadure, portu-
gaise, andalouse et catalane. Les trois premiéres, assez simi-
laires, ne different que légérement par fa longueur et la taille
du collet et du tranchant. La hache catalane est plus rustigue,
plus petite, Elle se distingue nettement par un tranchant

beaucoup plus étroit. Elle est utilisée aussi  l'extérieur de la
Catalogne : en France, en Italie et dans certaines régions du
Maroc.

LEOSUBEHR

o

@ gauche) et portugaise {a droite}

Utilisation

f faut faire extrémement attention fors de son utilisation. La
majeure partie de ['écorgage s'exécute en jouant avec les
faces de Ia hache (ou “pecho” en castillan) sur la tranche de
la planche de lisge. Au cours de cette opération il faut
redoubler d'attention afin d’éviter d'abimer la mére (arra-
chage de fa mére, incision profonde). La partie opposée du
tranchant de l'outil sert & donner des coups au liége pour
faciliter le décollement. Le biseau du manche permet de
séparer les planches de F'arbre, de décoller le liége du pied
et le liége des empattements racinaires de la souche. Le tran-
chant est utilisé pour s'introduire dans les entailles réalisées
dans le ligge ou natureltes, en faisant jouer la hache et facili-
ter ainsi e décollement des planches.

Entretien

La hache doit toujours &tre bien affitée et le manche bien
ajusté a |a téte, maintenant fa courbure parfaitement orien-
tée, c'est-3-dire, opposée a la téte, et le biseau sur le méme
plan que le tranchant.

Le premier ajustement du manche dans le fourreau s'effectue
par limage a l'aide d’une répe.

Durant I'hiver, il faut stocker [a hache au sec,
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Le levier
Description

Clest un levier de bois résistant {chéne vert, chéne-liége,
eucalyptus, chataignier) de 2 ma 2,5 m de long, et jusqu’a
5 cm de diamétre. Son extrémité est taillée en biseau.

Figure 2,13 : Utilisation d'un levier

Utilisation

Son utilisation est aussi méthodique. Cet outil sert a
décoller les planches de arbre, surtout sur la partie supé-
rieure ot I'accés avec le manche de fa hache est difficile.
On l'utilise aussi pour extraire le ligge du pied et le liege
des racines, beaucoup plus difficile & décoller avec le
manche de la hache. |l ne sert pas au nettoiement des cou-
ronnes.

Entretien

Il faut refaire de temps en temps le biseau situé en son
extrémite,

L’échelle
Description

L'échelle pour I'écorgage est toute simple :2 3 3 m de hau-
teur, résistante et légére (bois, aluminium ou autre}. Au
Marac, on utilise un modéle qui posséde une petite plate-
forme et des crochets sur la partie supérieure. Cela per-
met ainsi de l'ajuster au chéne-lidge et de travailler de
fagon plus pratique et plus confortable.

Figure 2,14 : Utifisation d'une échelle

Utilisation

Léchelle sert & travailler sur la partie supérieure de
larbre, & savoir, la plus difficile d'accés. Son utilisation
nécessite des précautions de sécurité élémentaire comme
de s'assurer de sa stabilité.

Entretien

Il faut vérifier la bonne solidité des échelons, 'état d’oxy-
dation éventuel ou autres problémes.
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La pierre 3 affiiter

Description

La pierre  affiter est taillée dans un matériau spécial en
forme de parallélépipéde (roche naturelle ou artificielle).
Elle doit &tre de petite dimension afin de pouvoir la trans-
porter facilement dans la poche.

Utilisation

Laffiitage de la hache doit &tre réalisé avec le manche sous
le bras et la partie tranchante orientée vers le haut. On
soutient la hache par e collet en faisant passer la pierre
sur le tranchant, de fa partie la plus proche vers la partie
fa plus éloignée, sur une trajectoire elliptique dans le sens
des aiguilles d'une montre.

Figure 2.16 : Coutenu

ainsi afin de pouvoir la découper. Le sens du découpage
part toujours de la partie la plus éloignée, vers la plus
proche. La trajectoire du couteau passe toujours entre les
jambes. Les pius petites planches peuvent étre maintenues
sur les genoux, la partie intérieure toujours vers le haut.
Le sens de découpe part alors du bas vers fe haut, et la
trajectoire du couteau doit toujours 8tre a I'extérieur de
a jambe.

Entretien

Figure 2.15 : Utilisetion de la pierre & affiter

[} est nécessaire de maintenir le couteau bien affité et de
Le couteau le protéger de I'oxydation.

Description Le pied de ligne

Il s'agit d'un simple couteau, a la lame d'acier, de 10-15 em Description
de fong. Il a souvent Pextrémité tronquée, sans pointe.
Le pied de ligne est une régle métallique avec un manche

Utilisation en bois qui mesure Pépaisseur du liége en lignes (une ligne
= 2,256 mm environ).

On dispose la planche au sol, la crolite contre terre.
L'opérateur, les pieds écartés sur fa planche, la maintient
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Utilisation

Il peut s'utiliser fors de I'écorcage pour vérifier I'épaisseur et
éventuellement modifier la hauteur d'écorcage. Pour cela, on
mesure [‘épaisseur du liége a hauteur ¢homme et, en fonction

des résultats, on a alors les possibi

ités suivantes :

Epaisseur (en lignes)

Marche a suivre

Plus de 9 lignes et présence de
| grosses lenticelles.

Plus de [9 lignes et pas
| grandes lenticelles.

Monter la hauteur
d’écorgage.

La hauteur d'écorgage dépendra
surtout de I'épaisseur du liége

sur [z partie supérieure de [‘arbre.
(si > I lignes, on peut monter

la hauteur d'écorgage).

Entre 11 et 19 lignes.

1 Moins de |1 lignes.

Pas de modification de hauteur
de ['écorgage.

Baisser la hauteur de
d'écorcage.

Si I'épaisseur du ligge sur fa
| partie supérieure est < 4 8 lignes

Baisser la hauteur de F'écorgage.

Figure 2.17 : Pied de ligne

Les principaux outils pour I'écorcage ont donc été exposés.
Néanmoins, les derniéres avancées technologiques risquent
de bouleverser et révolutionner @ moyen terme ces tech-
niques traditionnelles d'écorcage. En effet, il existe des proto-
types électromécaniques, capables d'estimer I'épaisseur du
ligge sur un point déterminé de I'arbre et de découper le lidge
sans abimer la mére.

Le phénomene physique sur lequel se basent ces nouveaux
outils correspond au principe de la conductivité électrique. En
gffet, la mére du chéne-lisge posséde une conductivité supé-
rieure 3 celle du ligge.Ainsi, si nous introduisons une électro-
de dans 'écorce du chéne-liége, on constate que la conducti-
vité augmente au fur et 2 mesure que nous l'enfoncons et
enregistrons une brusque augmentation quand elle atteint la
mére.A partir de cette particularité il parait réalisable, a 'aide
d'un outil électrique, d'arriver a identifier 'épaisseur du liege
et d'en effectuer la découpe sans blesser la"mére”.

Ces prototypes sont encore en phase expérimentale et de
développement.

2.LES ETAPES DE LECORCAGE

La description des principales étapes de I'écorcage sera réali-
sée selon la méthode classique. A certaines occasions, Fordre
peut changer ou bien, il est possible de réaliser deux étapes
en méme temps, surtout si deux personnes exécutent simul-
tanément I'écor¢age d’un méme chéne-lidge.

Avant I'écorcage, i faut procéder a l'observation minutieuse
de l'arbre, pour optimiser la forme des futures planches de
liege et déterminer les lignes d'ouverture. Il faut tenir comp-
te des dimensions optimales des planches (longueur:754 125
cm et Jargeur : 50 3 70 cm) de maniére 2 faciliter le transport
ainsi que l'empilage et les manipulations futures. En effet, les
planches auix dimensions supérieures pourraient, lors de 'em-
pilage et de manipulations diverses, se déprécier par rupture.

Tracer

Cette étape est généralement nécessaire sur les grands et
gros chénes-ligges producteurs d'une surface individuelle
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le ligge, appelée ligne de tracé ou “cinturon”,a hauteur d’hom-
me, en cherchant a faire fogiquement rejoindre les lignes
d'ouverture faites auparavant et en suivant du mieux, les cre-
vasses naturelles, le plus prés possible des 1,30 m du sol. Cela
permettra de produire des planches d'une taille adaptée &
I'empilage et proche de la dimension optimale. Cette coupe
doit &tre minutieuse :un coup de hache trop appuyé peut sec-
tionner les vaisseaux libériens et contrarier sérieusement fa
circulation de la séve.Au moment oli la hache pénétre dans le
ligge, il faut la faire légérement tourner dans la ligne de tracé
afin que e ligge puisse se décoller. Une fois le tracé terming,
il faut vérifier avec le pied de ligne I'épaisseur qui donnera la
hauteur d'écorgage.

Ouvrir

Dans la mesure du possible, on suit les fentes naturelies. On
Figure 2.18 : Exemple de tracé théorique de planche de lidge sur un arbre “ouvre” des lignes verticales sur le chéne-liége, afin d'obtenir
le maximum de pfanches aux dimensions optimales. Comme

d'écorcage importante et dont la hauteur d'écorcage est éle-
vée.

It s'agit de réaliser, avec la hache, une coupe horizontale dans

Figure 2.20 : Ouvrir

lors de I'étape précédente, on fait tourner la hache dans fa
fente d'ouverture afin de faciliter le décollement,

Réalisation de la couronne

Dés que I'épaisseur a hauteur d’homme et sur la partie supé-
rieure de 'arbre est vérifiée, nous pouvons déterminer la
nouvelle hauteur d'écorgage (qui peut ne pas varier).
Léquipe, & ce moment-l3, peut se répartir le travail de la
partie supérieure et de la partie inférieure, La personne
Figure 2.19 :Tracer qui se trouve sur le haut, monte sur la fourche, avec
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I'échelle et réalise une coupe horizontale 2 une hauteur
calculée. Les précautions sont identiques 2 celles prises
pour le tracé. Si la hauteur d’écorcage ne varie pas, la
coupe horizontale sera réalisée en mordant légerement
sur le lisge male supérieur de la couronne.

Figure 2.21 : Réalisation de fa courenne
Frapper (ou “ahuecar” en Castillan)

Dans le cas ol le ligge viendrait difficilement, 'opérateur
frappe avec la partie supérieure de la hache sur I'épais-
seur de la planche afin d’en faciliter son décollement.

Figure 2,22 : Frapper

Décoller (ou “dislocar” en Castillan)

Lors de cette étape, on commence a séparer les planches
de ligge de la mére et a les désarticuler entre elles. C'est
a ce moment-la que l'opérateur utilise le biseau du
manche de la hache comme levier, en lintroduisant dans
fes lignes d’ouverture (en prenant la hache par le collet).

e

o Figure 2.23 : Décolfement

Pour les parties trop hautes, il utilise le levier, en enfon-
gant le biseau dans les lignes d'ouverture

Séparer

A ce moment-la, s'achéve Pextraction des planches de
ligge de l'arbre. Pour cela, 'opérateur qui se trouve sur la
partie supérieure s'aide du manche de la hache, et celui
qui se trouve sur la partie inférieure s'aide du levier et de
la hache pour décoller et séparer les planches. lls finissent
bien évidemment par s'aider de leurs propres mains pour
tirer et séparer les planches.

Dans le cas ot il y aurait eu 'étape du “tracé”, 'opérateur
qui se trouve au sol commence par sortir la planche
située sous [a ligne du tracé. Pour cette opération, i s'ai-
de de I'extrémité de la hache, en commencgant d'abord
par séparer la partie supérieure de la planche et, pro-
gressivement, le reste. Il extrait ensuite le reste des
planches qui se situent en dessous de la ligne de trace
(“cinturon” en Castillan) en suivant le méme procédé.

Si l'arbre doit &tre écorcé au-dessus de la fourche, 'opé-
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rateur du haut commence & extraire les planches de
chaque branche. Par la suite, il sépare le liége en tra-
vaillant du niveau de la fourche vers le bas alors que
Popérateur qui se trouve en bas travaille sur la méme
planche mais en sens inverse.Ainsi, on extrait successive-
ment toutes les planches de I'arbre, en travaillant tou-
jours dans {e méme sens. L'opération s'achéve par la levée
du liége qui recouvre la partie intérieure de la fourche de
Farbre (“pantalon” en espagnol).

figure 2.24 : Séparation des planches

Au moment de I'extraction des planches, les leveurs pro-
cédent & 'empilage au pied de l'arbre. A part la premiére
qui se place crolite contre terre, les autres sont dispo-
sées crolite 3 lair. Cette position évite qu'elles ne se des-
séchent trop rapidement ce qui pourrait provoquer des
déformations. Les planches dont fa longueur est supé-
rieure & 125 cm et la largeur supérieure 2 70 cm ne s'em-
pilent pas et doivent é&tre redécoupées.

Extraction du liege de pied et
nettoiement de la couronne

Une fois toutes les planches levées, on procéde 2 la fini-
tion avec I'extraction du liége de pied et le nettoiement
de la couronne.

La premiére opération consiste & extraire le ligge de
reproduction formé sur la zone basse de I'arbre au niveau
du collet (limite tronc-racine). Il ne s'agit pas de tirer un
profit maximum, mais d'optimiser la forme des pro-

chaines planches de ligge et de faciliter les opérations
d’écorcage futures.

Nettoyer les couronnes consiste a régulariser la coupe
faite lors de la réalisation de la couronne afin d’éliminer
toute irrégularité qui pourrait étre préjudiciable a la

LEOSUBER

Fig&ré 2,25 : Extraction du fidge de pied

planche de liége future. Cette opération trés minutieuse
se réalise avec la hache. Elle peut entrainer un risque
pour la mére puisque les vaisseaux libériens peuvent étre
sectionnés. Le leveur devra aussi faire preuve de pruden-
ce : il va travailler en hauteur et dans des positions
instables et peu confortables.

Figure 2.26 : Exemple de couronne nettoyée

Ces opérations mettent un terme 3 I'écorgage propre-
ment dit (travail réalisé par les leveurs). Elles peuvent étre
faites dans un second temps aprés la levée.
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Redécoupage

Cette phase est réalisée par un spécialiste (“rajador” en
espagnol). Il vérifie les dimensions des planches de liege
préalablement levées et procéde au redécoupage de
celles qui présentent des dimensions trop importantes.
Les dimensions optimales pour faciliter et sécuriser la
manipulation sont les suivantes : 75-125 cm de longueur
par 50 - 70 ¢m de largeur. Finalement, cet ouvrier sera
chargé d'empiler le ligge au pied de Iarbre.

Figure 2.27 : Redécoupage

Le débusquage et débardage

Clest le transport des planches et des différents mor-
ceaux de liége du pied de l'arbre vers la place de dépdt
en bord de chemin. Il peut &tre réalisé manuellement, par
traction animale ou par tracteur. Il est important de bien
réfléchir au circuit de débardage afin d’en minimiser son
colt et d'augmenter fa rentabilité de I'opération. Une fois
sur la place de dépde, les planches sont empilées (elles
peuvent y rester quelques semaines ou quelques mois)
puis sont transportées en camion jusqu’a f'usine.

Dans les deux cas, le pesage du liege peut étre réalisé au
moyen d'une chévre et d'une bascule de type romaine ”
sur la place de dépét.

Il convient de revenir sur une ancienne opération, posté-
rieure 4 Pécorgage, qui se nomme “rayage” et qui consis-

te 4 pratiquer une incision ou coupe verticale (parfois
plusieurs) sur fa mére. Ce procédé, prétend provoquer

f-’iéure 2.28 : Débardage des plenches de liége par tracteur

artificiellement plusieurs crevasses qui faciliteront la pro-
chaine levée, optimiseront la forme des planches pro-
duites et diminueront le nombre et fa taille des crevasses
naturelles sur le reste des planches. I} est généralement
réalisé 2 a 4 ans aprés la levée. L'objectif premier sera
peut-&tre atteint mais pas le second {I'arbre continuera a
produire des crevasses, méme rayé). Les inconvénients de
cette opération sont nombreux :

s clle facilite le développement de parasites et de
maladies,

» glle peut abimer la mére de maniére irréversible,

¢ elle peut produire des déformations sur le tronc,

» ¢lle entrafne un coflit supplémentaire.

Figure 2.29 : Mécenisation de la fevée : exemple de protetype
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3. CONSEQUENCES DE
LECORGCAGE SUR LES ARBRES

L’écorgage produit sur le chéne-liége une blessure impor-
tante et un stress particuliérement fort. C'est pourquoi il
est important de fixer des limites qui soient en adéqua-
tion et en equilibre avec un développement satisfaisant de
larbre. En effet, le gestionnaire doit veiller & ce que cette
opération n'abime pas Parbre de maniére irréversible et
ne compromette pas sa capacité de production future,

Les conséquences des écorgages touchent l'arbre a trois
niveaux : la production de liége, la production de bois et
Pétat phytosanitaire de {'arbre.

La production de liege

Un écorgage mal effectué peut induire I'apparition de
défauts sur le ligge lors de la levée suivante. lls sont géné-
ralement provoqués par des blessures réalisées sur le
phellogéne ou “mére” qui obligent fe chéne-liége 4 pro-
duire des tissus de cicatrisation. Le liége de cette partie
ne pourra étre utilisé qu'aprés une compléte cicatrisation
(ce qui peut durer plusieurs rotations, voire dans le cas
de blessure importante, ne jamais se produire}. Pour
cette raison, quand le ligge ne léve pas, il est préférable de
retarder |'opération afin d'éviter les blessures qui pour-
raient étre préjudiciables a 'avenir du chéne-lidgge et de
sa production.

*

La production de bois

Les écorgages réduisent de maniére significative les
accroissements en diamétre et en hauteur de Iarbre,

L'état phytosanitaire de Parbre

Aprés 'écorgage, le phellogéne est exposé aux différents
éléements climatiques, faunistique. Le chéne-lidgge doit
alors produire des liquides cellulaires, qui formeront une
pellicule protectrice. Ces liquides sont des tanins et don-
nent une couleur jaune orangée aux chénes-liéges aprés

écorcage. Les tissus vivants les plus externes insuffisam-
ment protégés par cette pellicule vont finir par mourir et
constituer une couche de cellules mortes protectrices
qui deviendront la crolte de la future planche de liége.

On peut dire que le chéne-liége se trouve dans un état de
“crise d'écorcage” jusqu’a ce que le prochain lidge soit
suffisamment épais pour protéger le phellogéne,

Lun des principaux effets de I'écorcage est I'importante
perte en eau qui se produit ['été quand les températures
sont trés chaudes et |'atmosphére trés séche. Si les
pertes sont supérieures a I'alimentation en eau du chéne-
liege, une partie de la crolte peut sécher, les feuilles tom-
ber et les arbres dépérir.

Les stomates sont les organes des feuilles ol se localisent
les échanges gazeux et la transpiration (sortie d’eau).
Pour résister a cette perte d'eay, les chénes-lieges obs-
truent une grande partie des stomates de leurs feuilles.
Cette action défensive a automatiquement une influence
négative sur [a croissance de ['arbre, en réduisant la fonc-

tion photosynthétique.

Rappel : la photosynthése est le processus naturel qui permet 3 'arbre de
fixer et de synthétiser les éléments nutritifs en substance élaborée nécessai-
re & sa vie et 4 sa croissance.

Cependant, la capacité de récupération de la croissance
dépendra de la pression d’écorcage appliqué et des carac-
téristiques de arbre lui-méme.

Le chéne-lidgge perd aussi une partie de ses réserves
nutritives qui étaient accumulées dans les tissus subéreux
et qu'il ne pourra pas fournir aux autres tissus plus
internes. Aprés I'écorcage, ces substances nécessaires 4
sa croissance manqueront inéluctablement.

De plus, I'arbre va prioritairement former une nouvelle
écorce afin de se protéger. Ceci va consommer, au détri-
ment des autres besoins de l'arbre pour la croissance par
exemple, une quantité importante de substances nutri-
tives et d'énergie.
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4. MESURES DE SECURITE ET
D'HYGIENE LORS DES ECORCAGES

Le secteur forestier a vécu de grandes modifications dans la
facon de travailler. Ces bouleversements se sont accentués ces
derniéres années avec d'une part la difficulté A trouver de a
main d'ceuvre et d'autre part le développement et I'évolution
technologique.

Il s'agit d'un secteur d'activité trés large qui s'étend de fa sylvi-
culture 4 fa premiére transformation de la matiere premiére. |l
se caractérise par un taux daccidents de travail relativement
elevé.

Les entreprises sont généralement de petite taille. Elles
emploient surtout une main d'ceuvre saisonniére. Cette situa-
tion de 'emploi, la nature et la diversité des travaux entrainent
un faible taux de professionnalisme de ce secteur. Ceci génére
de grandes difficultés pour faire appliquer les mesures de pré-
vention nécessaires ainsi que pour assurer fa formation et [in-
formation des travailleurs.

Facteurs a risque
Les principaux facteurs 4 risque liés a lactivité forestiére sont ;

» les agents chimiques associés aux gaz,combustibles,  [ubri-
fiants, etc.,

o les agents mécaniques associés aux machines, trongon-
neuses, etc.,

» les agents biologiques associés a 'opérateur (animaux,arbres,
végétation, etc.), )

vles agents ergonomiques associés  au
homme/machine et ses conditions de travail,

s les agents physiques associés au type de sol, au relief, aux
conditions climatiques...

systéme

En Espagne et au Portugal les agriculteurs qui travaiflent pour
leur compte, généralement sans assurance particuliére en cas
d'accident, représentent un autre facteur important de risques.
La coutume de se préter du matériel dont ['utilisation n'est pas
forcement maitrisée par femprunteur est aussi un autre facteur
de risque. Le travail, parfois réafisé dans des conditions clima-
tiques difficiles et associé a une dispersion sur le terrain, rend
difficite l'organisation de la prévention comme de ['intervention.
Enfin, P'utilisation d’une main d'ceuvre occasionnelle et saison-
niére est un handicap supplémentaire a fa formation et a la pré-

vention des risques.
Pour minimiser les risques d'accident il est recommandé :

» une bonne planification et une bonne organisation du tra-
vail,

» |a protection et un entretfen suivi des machines et des
outils,

o ['utilisation des outils en respectant les différentes recom-
mandations du constructeur (respect de ['ergonomie),

o ['utifisation des éléments de protection individuelle,

» ['adoption de mesure préventive,

» fa bonne connaissance des mouvements corrects 4 adop-
ter,

* |2 connaissance des risques,

» la formation et la qualification professionnelle.

Les mesures de sécurité et d’hygiéne lors des écorgages vont
&tre divisées en trois parties suivant les étapes : avant, pendant
et aprés T'écorgage. Dans chacune d'entre elles, nous analyse-
rons les précautions générales, l'entretien des outils et la vigi-
lance envers les autres ouvriers.

Avant de commencer I'écor¢age

Figure 2.30 :Transportant la hache
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Les mesures de sécurité et d'hygiéne dans le travail sont fonda-
mentales dans tous les travaux forestiers et spécialement dans
ceux utilisant des machines de coupe ou des outils tranchants,
Pour cela, il est recommandé toute une série de précautions
générales :

* ne pas travailler seul en forét,

» disposer des outils adaptés et en bon état,

* porter une tenue de travail ou de sécurité solide et
légere, adaptée a 'activité,

* ne pas permetire a des ouvriers non qualifiés de travailler
seuls sur un arbre,

* avoir une trousse 2 pharmacie et un véhicule pouvant
évacuer un éventuel blessé

¢ garantir un bon approvisionnement en eau des ouvriers
{Bviter une déshydratation).

Préparation des outils

La hache doit &tre bien affiitée et son manche parfaitement ajus-
té. Pendant le transport & la main, elle sera maintenue par le col-
let, le tranchant dirigé vers Tavant. Il faut respecter une distance
de sécurité entre les différents opérateurs quand ils transpor-
tent une hache.

Les leviers, échelles et pierres 2 afffiter devront toujours &tre en
bon état. lls sont sous Ja responsabilité des équipes qui les utifi-
sent et remises au responsable 4 fa fin de fa journée,

Préparation de P'arbre

En arrivant auprés de larbre a écorcer, il faut d'abord nettoyer
la zone de travail de tout ce qui pourrait géner I'opération
d'écorcage (broussailles, rejets, pierres, etc.). Ensuite, on peut
supprimer toutes les branches basses qui pourraient venir
entraver fe travail.

Pendant P’écorcage

o Il faut vérifier, chaque fois que cela est nécessaire, I'état
d’afflitage du tranchant de fa hache et l2 bonne solidité du
manche.

» Quand l'outil n'est pas utilisé, il sera posé avec précaution
i un endroit visible et stable.

* Quand on utilise le biseau du manche pour décoller le

fiége, le manche de la hache sera maintenu par le collet, le
tranchant vers le bas.

¢ Vérifier a n'abandonner aucun outil au pied des arbres
écorcés. Pour cela, chaque ouvrier ou équipe a en charge
les outils qu'il utilise.

o Généralement, I'écorcage est réalisé en équipe. En princi-
pe, un écorceur non expérimenté ne travaille jamais seul.
|.équipe, bien répartie sur Farbre ou sur fa parcelle, doit
réaliser le travail sans jamais prendre de risques inutiles.

* Si les deux leveurs sont au sol, ils travailleront dos & dos.
Siils travaillent en haut et en bas, ils le feront sur des par-
ties différentes de l'arbre afin d'éviter 'envoi de morceaux
sur la téte du collegue. De plus, celui qui travaille sur ie
haut de {'arbre ne montera ni descendra la hache 4 la main.
Son collégue la lui remettra, fa tenant toujours par le col-
fet, e tranchant toujours vers e bas.

* Aussi bien en montant qu'en descendant, 'échelle sera bien
assurée sur f'arbre ou soutenue par le collegue si néces-
saire,

s Dans tous les cas, une distance raisonnable sera conservée
avec les autres ouvriers lors du maniement de la hache.

Apres 'écorcage

Une fois I'arbre écorcé, les planches retirées seront éventuelle-
ment redécoupées, transportées et empilées. Les mesures de
sécurité suivantes sont recommandées :

¢ surveiller laffiitage correct du couteau pour redécouper,

¢ fors du redécoupage des grandes piéces, utiliser le couteau
de Pextérieur vers intérieur et maintenir la trajectoire de
découpe entre les jambes,

* les petites piéces peuvent se redécouper sur le genou,
mais toujours en respectant une ligne de découpe de
gauche 2 droite et en dehors de la jambe,

* en ramassant le liége empilé, prendre des précautions
a cause des scorpions, araignées ou autres animaux
qui peuvent s'y réfugier,

* redécouper toujours les planches ¢6té ventre (oppo-
sé 4 la crolite),
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TRAVAUX PRATIQUES

» Reconnaissance des différents outils de Fécorgage.
o Utilisation des différents outils employés pour écorcage.

e Apprendre a donner le coup de hache qui sera précis et
contr6lé, de maniére a ce qu'elle pénétre suffisamment
dans le liége sans abimer la mére. Pour cela, il est néces-
saire que chaque éléve le réalise en simulation avant de
passer d facte sur un chéne-lidge.

e Entretien des différents outils, surtout l'affitage de la
hache et du couteau, et vérification d'un bon agjustement
du manche a la hache.

e Visite d’une suberaie au moment de [Iécorcage.
Observation des différentes étapes de écorcage.

» [dentification de découpage optimum en planche du canon
d lever de chéne-ligge.

o Réaliser fes différentes étapes de I'écorgage : tracer, (éven-
tuellement) ouvrir, réaliser la couronne, frapper, décoller,
séparer les planches, extraire le liége de pied et nettoyer la
couronne.

¢ Détermination de la hauteur d’écorcage a partir de F'épais-
seur moyenne a hauteur d’homme (1,30m du sof).

¢ Redécoupage des planches de fiege.

¢ Débardage des planches de liége jusqu’a fa place de
dépit.

10
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LES OPERATIONS COMPLEMENTRIRES DE L ECORCAGE

.

a) Thémes: » Appiication des méthodes les plus adéquates de trans-
port du liége, en fonction de la topographie du terrain, de

» Opérations préalables 4 I'écorcage la planification réalisée, de I'aspect économique, etc.

- Débroussaillement

- Débroussaillement en placettes » Représentation ou simulation des conditions nécessaires

- Aménagement de voies de débardage. de stockage en forét jusqu'au départ vers I'usine.
¢ Le débardage et 'évacuation du liége » Réalisation d’empilages de liége en forét.

- Classification selon les destinations

- Transport jusqu'au bord de piste » Classification des différents types d'empilage de liége.

- Transport jusqu’a une place de dépét
- Transport jusqu'a l'usine

o . ¢} Attitudes:

- Classification selon la méthode )
- Mécanisée ‘ ) o o
- Avec des chevaux * Prise de conscience de fa nécessité d'une organisation de
- Manuelle travail en équipe pour l'ensemble de ces opérations :

débroussaillement classique, débroussaillement en pla-
cettes et aménagement de voies d’écorcage et de débar-

¢ Lempilage d
age.

- Formation des piles

- Types de piles les plus utilisées. J ‘ o
¢ Développement d'une sensibilisation portant sur le

respect de I'environnement.

b) Méthodologies:

*Valoriser I'importance sociale que revét une attitude res-
* Explication des principaux objectifs des opérations préa- ponsable face & Pexécution d'une tiche.,

lables a 'écor¢age.
o Intérét pour réactualiser ses connaissances liées aux
* Analyse et comparaison des différents traitements sylvi- opérations préalables 4 I'écorgage.
coles appliqués a la suberaie.

» Soin et entretien des outils utilisés.
¢ Classification des divers types de voix de débardage et

finalice. » Respect des normes de prévention et de sécurité pour
les opérations préalables 4 ['écorcage, aux travaux de
» Planification des différentes opérations de débardage et débardage et 4 I'empilage du liége.

d’évacuation du liege.
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|. OPERATIONS PREALABLES A
L'ECORCAGE

Les opérations préalables a I'écorcage sont celles qui ont
pour but de créer des conditions favorables & I'opération
d'écorcage et d'en réduire le coiit. Ces opérations auront
surtout une incidence sur 'accessibilité aux zones d'écorga-
ge et sur les conditions de débardage et d'évacuation du
ligge.

Les débroussaillements

lls sont considérés dans les suberaies comme un traitement
subéricole. En effet, ils prétendent limiter la concurrence du
maquis avec le chéne-liege et faciliter Faccés pour I'écorgage.
lls ont aussi d'autres finalités comme les aspects liés au pas-
toralisme, & a cynégétique et a Fagriculture.

Dans une suberaie, le débroussaiflement a un sens s'il est réa-
lisé entre fa 4™ et la 7™ année avant I'écorcage, ce qui
devrait favoriser la croissance des 5 a 7 derniers accroisse-
ments de ligge qui formeront une partie essentielle du bou-
chon. Il a aussi son importance pendant la derniére année afin
de faciliter V'accés aux arbres. Ce probléme sera aussi résolu
par Faménagement d'un bon réseau de voies de débardage
ou un débroussaillement localisé ou en placettes.

Les différentes formes d’exécution des débroussaillements
seront analysées en détail dans la 3* partie.

*

Les débroussaillements localisés ou en
placettes

Cela consiste, au printemps précédant I'écorcage, & réaliser
une coupe A ras de terre du sous-étage autour de chaque
arbre et ouvrir entre eux une voie d'accés. Ces interventions
sont réalisées dans des suberaies fortement embroussaillées
et situées sur des terrains dont la pente est supérieure 2

20 %. Dans le cas d'intéréts cynégétiques et environnemen-
taux complémentaires, la mécanisation du débroussaillement
n'est pas recommandée. On utllisera, par conséquent, des
outils de coupe manuelle ou des débroussailleuses.

Les voies de débardage

Ce sont les chemins provisoires ou permanents qui facilitent
la pénétration des véhicules d'exploitation dans les parcelles
2 écorcer. Elles peuvent réduire de maniére significative le
colit de débardage du liége.

Bien avant I'écorcage et pour répondre a une organisation
optimale, on ouvrira les voies de débardage nécessaires, Pour
cela, il faut, tout en réduisant au mieux la distance moyenne
des chénes-liéges jusqu'aux voies de débardage, s'assurer de
la rentabilité des nouvelles voies ouvertes {coiit d'ou-
verture de pistes inférieur 3 l'économie sur le colt de
débardage).

LEOSUBETH

Classification des voies de débardage

4 m et servant & la circulation normale en
forét. Sur terrain plat, elles doivent suivre les
limites de parcelles en production et en zone

de montagne, elles doivent suivre les courbes
deriveax.

Yoies principales

Voies permanentes, d'une largeur minimale de

Au moins 3 m de large et une
pente inférieure 3 5%,

Voies de débardage
pour tracteurs

Sentiers d'au moins | m de large qui ont
été ouverts manuellement. lis se localisent
dans des terrains accidentés, cailfouteux et
généralement inaccessibles

Yoies de débardage
pour traction animale;

Figure 2.31 :Vole de débardage
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2.LE DEBARDAGE ET
L’EVACUATION DU LIEGE

Parmi toutes les opérations d'exploitation, le débardage et le
transport sont des éléments déterminants dans le colit total de
'intervention. Une mauvaise desserte de la forét peut majorer
ce cofit et par conséquent réduire la rentabilité de I'exploitation
subéricole.

Classification selon les destinations

Dans ['organisation de [a sortie du liége, nous allons distinguer
trois phases différentes :

Débardage jusqu’au bord de route ou débusquage

I comprend le débardage du liege du pied de chaque arbre jus-
qu'3 une voie de débardage. L4 il pourra étre chargé sur un trac-
teur ou SUr un autre moyen mécanisé et transporté jusqua une
place de dépdt. Lorsque le terrain est incomplétement desservi,
e débusquage se fait soit manuellement soit par traction anima-
fe. Cette derniére méthode est,en Europe et au Portugal, la plus
couramment pratiquée et elle utilise des chevaux ou des mulets.

Ei-iE

Figure 2.32 : Charge o dos d‘homme
Transport jusqu’d une place de dépot

A partir d'un bord de piste ou du pied de F'arbre on procéde au
transport du liége vers 'endroit ol il sera empilé ou chargé sur

un camion. Le transport est réalisé en tracteur, & cheval ou
manuellement.

Transport jusqu’a l'usine

Habituellement, il se fait sur des camions qui chargent le lidge
sur un quai d'embarquement accessible. Si l'opération a lieu fe
lendemain de ['écorgage, on procéde tout d'abord a la tare du
camion vide et, aprés avoir chargé sur les différentes places de
dépédt, on pése le camion sur une bascule. On décompte géné-
ralement du poids total I'excés d'humidité et le pourcentage de
liege.

Dans le cas du liége empilé, on démonte la pile et on procéde
son pesage apres une attente minimum de neuf jours. Pour cela,
on pése la pile sur le camion ou alors sur le terrain au moyen de
tares, chévre, romaines. Par contre, dans certains cas, fe fiége
peut &tre vendu au volume (stére, empilé ou sur camion).

Figure 2.33 : Chargement de liége sur un camion

Classification selon la méthode

Mécanisée

Dans des zones accessibles, on utilise des tracteurs agricoles,
des fourgonnettes, des véhicules tout terrain (porteurs).
Généralement, ils peuvent circuler dans des endroits qui pré-
sentent une pente inférieure a 8 % (jusqu'a 20 % pour certains
véhicules) et peu caillouteux. lls transportent directement jus-

qu'3 [a place de dépot. L'équipe est composée d'un chauffeur,
d'un ou deux opérateurs qui lancent les planches de liége dans

Fi4




PROJET

la benne et d'une personne chargée de les ranger de maniére
ordonnée afin de maximiser le volume du chargement tout en
sécurisant au mieux le transport.

Figure 2.34 :Tronsport de liége en remorque

Traction animale

Elle se fait principalement 2 aide de chevaux, de mulets ou
d'dnes.

Elle est utilisée dans des zones peu accessibles et non mécani-
sables (relief, rochers, etc.). Le transport est réalisé jusqu'a une
place de dépdt.L'équipe est composée d'un attelage de 2 3 4 ani-
maux de charge (dnes ou mulets avec leur bit), d'un muletier et
d'un aide par muletier, Le muletier et son aide placent la charge
dans les bts en cherchant I'équilibre optimal. Chaque béte
transporte par charge de 2 a 4 quintaux castilfans de liege

{I quintal = 46,009 kg).

Figure 2,35 : Chevaux débardant fe lége

Manuelle

Cette méthode s'emploie dans les endroits inaccessibles 3 toute
autre possibilité quand les distances sont trop courtes. Le ligge
se transporte alors 2 dos d'homme.

3.L'EMPILAGE

Le ligge doit subir au moins deux transports avant 'usine. It est
tout d'abord stocké sur une place de dépot accessible aux
camions, située en forét, Celle-ci doit assurer des conditions de
stockage optimum, c’est & dire 3 Iabri de desséchement exces-
sif, d'excés d'humidité, d'attaques parasitaires et du risque d'in-
cendie.

Suivant le temps de stockage, la forme de commercialisation et
'équipe de leveurs, le type d'empilage sera le suivant :

Mis en tas avant chargement

Le liége est déchargé sur une place de dépdt ol il est entassé
grossierement en vérifiant seulement qu'un maximum de
planches se trouve crofite contre terre. Une main d'ceuvre spé-
cialisée n'est pas nécessaire. Il peut &tre mélangé (méle, premie-
re reproduction, femelle, pied, etc.) ou séparé. S'il s'agit du tra-
vail 2 la tiche, le ligge sera payé au déchargement. Si le travail est
payé & la journée ou au compte de lacheteur, il est pesé dans le
camion.

LEOSURBEH

Figure 2.36 :Tos de licge
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Empilage pour une pesée a la journée

Le liége est mis en tas,sans attention particuliére, mais toujours
crolite contre terre, et les extrémités bien disposées pour faci-
liter le transport sur le camion. Tout est pesé séparément (liége
méle, premiére reproduction, femelle, pied, etc.). Le chargement
peut attendre plusieurs mois.

Figure 2,37 : Chévre ou tare

Empilage pour vente au poids

Le lidge est disposé en piles avec une base carrée, rectangulai-
re ou circulaire de fagon & conserver un maximum d’humidité.
Les planches se placent crolite contre terre, bien assemblées et
ordonnées. Les planches de liége seront pesées a partir du neu-
vieme jour aprés I'ouverture de la pile. On empile séparément

Figure 2.38 : Pile de ligge

e ligge mile, le lidgge de premiére reproduction, le ligge de
reproduction et le liége de pied.

Empilage pour vente au volume

La pile, généralement rectangulaire et de dimensions variables,
sera bien rangée afin de faciliter les prises de mesures.
Habituellement, le stockage peut durer plusieurs mois. La vente
se réalise au stére (I stére = Im? apparent). Ces piles sont
généralement montées par catégories de produits.

Piles de rebut

Il s'agit d’un cas trés spécial et trés peu fréquent. La pile est for-
mée uniquement des planches qui n'ont aucune utilité pour {'in-
dustrie du bouchon naturel. On sépare toutes les catégories :
refus (trituration), liege méle, lisge de premiére reproduction,
ligge de pied, les morceaux, etc. Cette opération a pour finaité
de chercher & valoriser au mieux le prix de la pile. Ce type
d'empilage demande des connaissances spécifiques sur le tri
des qualités de liege.

Figure 2.29 : Pile marocaine

Formation des piles

Les piles se commencent en plagant une premiére couche de
planches de ligge & méme [e sol et la croiite contre terre. Par
fa suite on dispose les planches par couches successives dans le
sens inverse jusqu’a la hauteur désirée.

Une personne spécialisée ou un opérateur réalise l'empilage,au
fur et & mesure que le liége arrive sur le site choisi, Le choix de




PROJET LEOSUBER

l'emplacement se fera a partir de plusieurs critéres : bonne
aération, sec, ombragé (sans exceés) et facile d'accés aux
camions de gros tonnage. |l est préférable que le site soit lége-
rement pentu afin d'assurer un meilleur drainage des eaux plu-
viales en cas d'intempéries.

La personne qui aide 3 empiler est chargée de sélectionner le
fiége qui sera trié comme suit :les morceaux, le ligge de pied,le
liege méle, le ligge de premiére reproduction, le ligge taché, le
ligge vert, etc. Toutes ces catégories seront entassées & part et
destinées a I'industrie de la trituration. Dans le cas de la vente
au volume, le ligge méle et les différents morceaux seront sépa-
rés et stockés sous forme de pile i base carrée et haute de 1,50
m maximum.

Figure 2.40 : Pile en formation

Pour sélectionner les différentes planches, l'opérateur dispose
d'une hache et d'un couteau lui permettant de supprimer tout
ce qui pourrait les déprécier. La personne qui empile supervise
cette opération et place soigneusement chaque planche sur la
pile de fagon a limiter au mieux les vides. Efle s'assure aussi
qu'une couche supérieure et continue de planches couvre
entiérement a pile.

Les types de piles les plus utilisées

Les piles peuvent &tre carrées, circulaires ou rectangulaires,
cette derniére forme étant la plus commune. Elles sont de
dimensions trés variables. La Confédération Européenne du
ligge (CE. LIEGE) recommande les dimensions stivantes 6 m
maximum de largeur, 2 m environ de hauteur et une longueur

Figure 2.41 : Pile de liége méle

indéterminée.

En Afrique du Nord (Maroc), les piles mesurent de 23 3 m de
large et de 2 & 2,50 m de hauteur, avec une fongueur variable,
en général supérieure 3 50 m.Au Portugal, les piles font plutét
10 m de large et plus de 2 m de hauteur. En Andalousie, les pifes
sont longues et étroites. Elles sont rarement réalisées sur les
places de dépdt ou sur les bords de route. En Extrémadure, au
contraire, elles sont plutdt carrées ou circulaires, avec une hau-
teur de moins de 2 m.

Vent dominant

CHRert plastque, gravier)

Figure 2,42 : Pile recommandée par C.E.LIEGE
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TRAVAUX PRATIQUES

» Réalisation de débroussaillements en placettes @ Faide
d'un croissant ou d 'aide d'un débroussaifieuse.

* Réalisation de débardage de planches de fiége par traction
animale.

o Chargement des planches de ligge sur un camion.

o Chargement et déchargement d'un camion.

o Formation de piles, en tenant compte du type de stockage
et de la forme de commercialisation.

o Mesure d'une pile de fiége et calcul de son volume.

o Contrdle d'une pife

Figure 2.43 : Pile circulaire.
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DEROU

LEMENT IE

, ECORCAGE

a) Thémes:

» Facteurs externes touchant F'organisation de 'écorgage
- Cadre légal
- Caractéristiques de |a main d'ceuvre
- Valeur commerciale du produit

¢ Facteurs propres a l'exploitation
- Production de liége
- Qualité du liege
- Relief de la parcelle (ou topographie du terrain)
- Mise en valeur

¢ Organisation des travaux

* Code des bonnes pratiques bouchonniéres applicables
aux écorgages
- Recommandations pour 'écorgage
- Recommandations pour Pempilage
- Recommandations pour le transport

b) Méthodologies:

* |dentification des facteurs qui conditionnent ou influen-
cent {'organisation des travaux d'écorgage.

» Observation et analyse des caractéristiques des exploi-
tations subéricoles ayant des incidences directes sur

leur mise en valeur.

¢ Elaboration de schémas permettant de mieux com-
prendre Finformation portant sur |'écorgage du ligge.

¢ Classification des modes de commercialisation du liége.

* Comparaison des aménagements pouvant &tre obtenus
en fonction des différents types de suberaies.

¢ Mise en évidence des pratiques de manipulation du
ligge adaptées 4 la fabrication de bouchons.

¢) Attitudes:

+ Avoir une vision globale et intégrante de tout le pro-
cessus d’organisation de Pécorgage du ligge.

» Mettre en valeur de maniére équilibrée les facteurs
externes mais aussi inhérents a Pexploitation de liege.

» Disposition & s'adapter aux différentes opérations et
exigences de travail.

o Interpréter et utiliser avec rigueur une terminclagie
spécifigue.

¢ Attitude favorable a I'application du code international
des pratiques bouchonniéres.

i1y
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Lorganisation d'une levée de ligge dépend des facteurs inhé-
rents a I'exploitation et 3 ses caractéristiques, tout comme de
son environnement. L'évaluation de tous ces facteurs nous per-
mettra d'optimiser les travaux d’écorcage.

|. FACTEURS EXTERNES
TOUCHANT L’'ORGANISATION
DES ECORCAGES

Il s’agit des facteurs qui, en dehors de I'exploitation, peuvent
faciliter ou limiter I'exploitation du fiége. Les plus importants
sont :

Cadre légal

Il porte sur les aspects suivants :
* rotation des écorages ou des levées,
» période d'écorgage,
+ circonférence minimale pour I'écorgage,
¢ hauteur et coefficient d'écorcage,
s taifles,

¢ débroussaillements.

Caractéristiques du travail et de la main
d’ceuvre ‘

o Clast un travail manuel et dur, effectud en été dans des
conditions difficiles.

* Un travail saisonnier, sans garantie de continuité au sein
de la méme exploitation {chaque exploitation réalise un
écorgage de liége tous les 9 4 10 ans en Espagne et au

I} Rappel : En Extrémadure : L'ige d'exploitabifité du lidgge est comprise
entre 9 et 12 ans ; La période d'écorgage va du ler juin au 31 aoadt. La cir-
conférence minimale de démasclage est de 65 cm sur le tronc et de 60 ¢m
sur les branches. Le coefficient d'écorgage est de 2 pour le démasclage
{liege mile) et de 2,5 pour ki deuxiéme levée. Les tailles sont interdites
trols années avant et trois années aprés I'écorgage. Elles sont obligatoires
une fois entre deux périodes d'écorcage. Les débroussaillements en plein
sont déconseillés sur des terrains de pente moyenne égale 4 8%, ainsi que
les débroussaillements mécanisés sur des pentes de plus de 25%.

Portugal ; ou tous les 12 2 |6 ans en France).

o Prévision d'une pénurie de main d'ceuvre & court terme
causée par le dépeuplement lent mais continu des zones
rurales.

¢ Le travail est réalisé en équipes (deux leveurs travaillent
ensemble sur chaque arbre si les dimensions le permet-
tent).A chaque groupe de dix bindmes doit correspondre
un contremaitre, un porteur d'eau (facultatif), un conduc-
teur de tracteur, deux ou quatre montures (mulets ou
anes) et deux empileurs (si I'on choisit d’empiler). De plus
il est souhaitable qu'il y ait un trieur découpeur pour

Rendements moyens

Exploite entre 20 et 30 quintaux
Castillans de ligge par jour.

Une équipe
de 2 leveurs

la producti
Un tracteur Transporte la production

de dix équipes.
Chaque monture Tranlsporte entre deu?< et t‘r01s'qumcaux
Castillans par voyage jusqu'au liew de stockage.
Un emplleur Empile I production de cing équipes

de leveurs de liéges par jour

EHTIE

HtHHE

Figure 2.44 : Equipe en train d’écorcer
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chaque groupe de trois équipes, deux chargeurs pour
chaque tracteur et un monteur de piles (en fonction des
caractéristiques du terrain, 'équipe chargée du transport
varie considérablement).

On distingue 2 types d’écorgage :

» |e démasclage : premiére opération d'écorgage dans la vie de
larbre ol Fon récolte uniquement du “liége male”,

» la levée : opérations d'écorage qui interviennent aprés le
démasclage et ol I'on récoite le ligge dit de “premiére
reproduction” ou “liége femelle”.

Valeur commerciale du produit

La valeur commerciale du produit influe de maniére décisive sur [a
forme d'exploitation et sur son organisation. C'est pourquoi, i
existe plusieurs fagons d'effectuer fa levée du ligge.

Levée 4 la journée

La rémunération se calcule 4 |a journée travaillée. Elle est exécu-
tée selon les critéres établis par le propriétaire de I'exploitation.
On court le risque d'un surcofit de I'unité travail si I'on ne contr-
le pas sa bonne exécution. Les travailleurs embauchés peuvent
aussi manquer de qualification et d’expérience. Il y a parfois des
difficultés pour trouver une main d'ceuvre a la journée.

Levée & la tiche

L'acheteur ou Je propriétaire signe un contrat d'embauche avec
une équipe d'opérateurs pour 'exécution des travaux d'écorage,
en indiquant un prix au quintal récolté. Cela présente I'avantage
pour le propriétaire de connaitre d'avance les frais d'écorcage et
d'avoir ainsi une meilleure maltrise des colits d'exploitation.
Beaucoup de travailleurs préferent ce systéme. Linconvénient
reste cependant dans le fait que les arbres peuvent &tre blessés
par un écorgage exécuté de maniére négligée et trop rapide.

Levée  la charge de l'acheteur

L'acheteur du ligge prend en charge la levée avec ses propres
équipes de travailleurs. Dans Je prix d'achat, il décompte les cofits
de I'écorcage. C'est une forme de récolte qui peut &tre préjudi-
ciable pour la suberaie. En effet, dans certaines situations, l'ache-
teur peut éviter de récolter le lidgge de mauvaise qualité (liége
méle} et désorganiser ainsi la gestion future de la suberaie concer-
née.

Levée i la charge du vendeur

Elle présente les avantages et les inconvénients de la levée a fa
tiche ou 4 la journée. Il est nécessaire dans ce cas qu'une person-
ne de confiance, connaissant bien I'exploitation du ligge, dirige les
travaux.

Levée par adjudication

L'adjudication : systéme de vente réalisé avec publicité et concur-
rence.

La problématique est sembiable a celle de |a levée & la tiche. Les
feveurs dépendent d'une entreprise qui cherche & retirer le
meilleur profit. Ladjudication se déroule en suivant un cahier des
charges trés précis et sous le contrdle continu du propriétaire
vendeur.

Commercialisation du fiége
Enchéres publiques
Dans les domaines publics de 'Etat ou des municipalités, ia vente

aux enchéres du liege peut s'effectuer sur pied {on estime 2 pro-
duction, la qualité et 'on indique un prix forfaitaire), a 'unité de

Figure 2.45 : Camion déchargeant & F'usine

produit {on établit le prix au quintal et fon vend selon la quantité
obtenue) ou sur pile {le propriétaire effectue l2 levée du ligge et
met aux enchéres fa pile & un prix unitaire par quintal ou par stére,
vente au volume). Dans les deux premiers cas, la levée est en géné-
ral effectuée par 'acheteur, dans le troisiéme cas par le vendeur.

Contrat privé

¢ Vente sur pied : le tableau suivant indique les différentes
variantes
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Modalité

Observations

Yente au poids

La levée est effectuée par l'acheteur, sous
surveillance du vendeur. Efe peut étre pesée obtenu
sur camion ou en pile. Le prix comprend
généralement les morceaux, les lidgges males et
les autres déchets bien que parfois ceux ci
soient pesés 4 part et vendus & un autre prix.

Vente en bloc

Le producteur connait trés bien la production
et la qualité de son fiége ;il n'est donc pas
nécessaire de le peser et il est vendu pour une
quantité globale. L'empilage n'est généralement
pas nécessaire. Habituellement, la levée est 4 la
charge de acheteur.

Vente au camion

La levée du liege est effectuée indifféremment
par lacheteur ou le vendeur. Le liége n'est pas
empilé. Sefon cette méthode, on tient compte
généralement d’une réduction de prix pour
Phumidité contenue au moment de la levée (on
considére que le lidge est sec avec un taux de
14 % d’humidité) et I'on applique un autre
pourcentage pour les morceaux,les ligges males
et les autres déchets. Le chargement et la pesée
du liége s'effectuent le jour suivant extraction et
I'on applique des déductions s'il y a des retards
dans les pesées.

o La vente en pile : elle est caractérisée par fa posibilité
d'évaluer la qualité et la production du lidge déja extrait, Elle
simplifie ia vente car elle n'implique pas de déduction du prix
liée au taux d’humidité ou & la proportion de déchet. La levée
peut étre effectuée par l'acheteur ou le vendeur ; le ligge est
empilé au jour le jour et I'empilement est achevé 2 la fin de la
levée. On peut citer trois modalités ;

Modalité

Observations

Vente au poids

Une fois la pife terminée, on pése le lidge au bout
de neuf jours ou plus.A c6té de fa pile on
constitue un tas avec les morceaux, les ligges miles
etc. Ceux ci sont vendus séparément & un prix dif
férent.

Vente au volume

Cette méthode est utilisée en Afrique du Nord :
la pile est terminée et vendue sans que le délai
écoulé soit pris en compte. Le volume est
estimé en stéres. On constitue a part une pile de
morceaux et une autre de liéges mles.

Vente de ligge
de trituration

Outre les lieges miles, les morceaux,

le liége des racines et du pied, sont également sépa-
rés, les planches classées impropres, autrement dit
toutes celles pour fesquelles on estime que la des
tination sera Ei trituration. Parfois sont méme mis
& part les liéges impropres # |a fabrication de bou-
chons nature%s (<11 lignes).

Figure 1.46 : Pesage en forét

2. FACTEURS PROPRES A
LEXPLOITATION

Il s'agit de 'ensemble des facteurs dépendant des caractéristiques
de l'exploitation, 3 savoir des conditions du terrain, du type
d'arbres 4 écorcer, des aménagements et des traitements sylvi-
coles qui y sont effectués. Les principaux aspects dont il faut tenir
compte sont donc :

Production de liége

La production de ligge est fondamentale dans la gestion des sube-
raies. Efle est commercialisée en unités produites estimées en
poids ou en volume. Les unités sont d'origine et de type variés ;
les plus usuelles sont :

Unité Equivalence
Quintal castillan 46,009 Kg
“Arroba” portugais 15 Kg.
Stére I m3 apparent
soit approximativement 90/100 Kg

En Espagne, les recommandations de levée & prendre en compte
en fonction de la production, sont les suivantes :

o si possible, ne pas commercialiser des quantités
inférieures a 1000 quintaux Castillan,

» éviter les levées de lidge supérieures 4 6000 quintaux
Castillan,

* opter pour une répartition des revenus et des risques,
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o favoriser fa stabilité de [a main d'ceuvre,
» éviter les équipes de travail trop importantes,

» prévoir un aménagement de la suberaie lorsque son
volume de ligge sur pied est supérieur a 3000 quintaux

castillan.

Exemple d'organisation rationnelle des exploitations

Masse Totale d lidge sur pied {(QC)

Répartition des levées au niveau de [ propriété

Jusqu’a 3000

Une levée par ige d'exploitabilité

De 3000 2 9000

2 levées par ige dexploftablits (tous les 5 ans)

De 9000 & 15000

3 levées par ige d'exploitabilite {tous les 3 ans)

De 15000 2 25000

§ levée par 3ge d'exploitabilité {tous les 2 ans)

Plus de 25000

Une levée annuelle

Qc = quintaux castilian

Figure 2.47 : Levée de lidge partlel {systéme des “mesas”}, typique du Portugal

Qualité du liége

Elle est directement liée 3 la valeur des exploitations subéri-

coles, Il faut connaitre la qualicé du ligge dans le but de :

» déterminer la rotation optimale (entre 9 et |2 ans),

Figue 2.48 : Echantillonnage de qualité d’une exploitation

» répartir les écor¢ages de maniére 4 obtenir des qualités
de récolte homogénes,

s choisir une forme de commercialisation adaptée,

+ déterminer {'acheteur et le type de marché
correspondant,

¢ déterminer fa pression d'écorgage.
Relief de la parcelle (ou topographie du terrain)

C'est un des facteurs fondamentaux dont il faut tenir compte

Figure 2.4% :Travall d'écorcage réalisé sur un terrain pentu
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au moment d'effectuer un écorgage sur un terrain donné. |l
nous permet d'apprécier les difficultés d'exploitation en fonc-
tion du relief et de sélectionner les techniques de transport du
ligge les plus appropriées.

Avant le début des travaux d'écorgage et selon un planning éta-
bli, on ouvrira les accés et les voies de pénétration nécessaires,

Figure 2.50 : Transport de ligge par montures

afin que I'économie réalisée sur le colit de débardage du lidge
soit supérieure au colit d'ouverture. Ces ouvertures d'accés
doivent &tre réalisées en limitant au mieux l'impact sur I'envi-
ronnement et sur fe paysage.

Le processus de débardage peut s'effectuer par les moyens sui-
vants :

¢ de la parcelle & un lieu de chargement, manuellement ou

Tableau comparatif des aménagements

Type Caraetéristiques | Production Régénération | Observations
Suberale | Cimes évroites | Fabloet cemamise | Borne Difculd d'aceds
dense Forte densitE | qualé pour le travaileur
Suberaie | Densitd >70 pHa. | Maximaleiunité | Moyenne Rendzment
de superfice optimum décorage
©chesn | Fabledensité | Production | Trés fuble Grande distance
indviduelle i parcourir
optimele ot e i es s
Suberaie | Trés Faibe en générl, | Veriableselon 1 Diffiules
méhngée | fubledenshe. | eledépenddela | lespice " decorgage
et cafre. densté defespéce § dominanee | Transport
accempagnatrice colteu

Figure 2,51 ! Péturage de chénes-liéges (Dehesa)

par traction animale,

o de la parcelle & un lieu de stockage, manuellement, par
traction animale ou mécanique,

¢ de la forét 4 {usine de transformation, par transport
camion.

Aménagements de I'exploitation

La conduite technique de I'exploitation joue un réle fondamen-
tal dans [a gestion des écorgages. Cette conduite va définir cer-
tains facteurs qui auront des retombées directes sur les rende-
ments, tels que |2 densité de la suberaie ou le niveau d'em-
broussaillement des parcelles.

L'aménagement de Iexploitation a usage pastoral ou agricole et
I'amélioration de la suberaie implique fa mise en ceuvre de
divers traitements sylvicoles sur ces territoires boisés; ceux-ci
vont affecter I'opération d'écorgage et son organisation. Les
plus importants sont les suivants :

» débroussaillements globaux ou localisés (“ruedos™),
¢ tailles de formation : fruitiére (pour la production de

glands) ; de liége (pour la production de ligge} ; et pour le
bois de chauffage.

3. ORGANISATION DES
TRAVAUX

Au cours de travaux d'écorgage, on cherche 4 atteindre les
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objectifs suivants :

o respecter les délais de rotation de levée (En Espagne et
au Portugal les délais de rotation sont définis légatement),

¢ obtenir un rendement élevé tout en produisant un travail
de qualité,

o travailler dans les meilleures conditions possibles,

e assurer une coordination efficace entre toutes les tiches
(levées, transport et empilage).

Dans ce but les recommandations suivantes s'imposent :

* ne pas utiliser d'équipes trop nombreuses,

» commencer fes travaux en partant des zones les plus éloi-
gnées vers les plus proches de l'entrée de Pexploitation
subéricole,

* commencer par les zones les plus pauvres, les plus enso-

feillées ou présentant toute autre caractéristique laissant
supposer un arrét végétatif prématuré,

Figure 2.52 : Porteur d'equ

» on obtient les meilleurs rendements entre 9 heures et
midi. Par contre un ensoleillement trop fort réduira le
rendement d'écorcage,

» assurer un bon approvisionnement en eau des travailleurs,

o faciliter I'accés aux arbres,

» travailler toujours en équipe de deux mais ne jamais for-
mer d'équipes de deux opérateurs inexpérimentés,

» arréter [a levée immédiatement en cas de pluies intenses,
vents desséchants ou lorsque le liege se décolle difficile-
ment,

» ne pas lever le lidge des branches ayant une épaisseur infé-
rieur a 2,5 cm,

» remonter la hauteur d'écorgage si Pépaisseur obtenue &
3 m du sol est supérieur a 4,5 cm.

Une fois que 'on connait le mode de commercialisation, fa pro-
duction & écorcer et le temps disponible, il faudra planifier le
besoin en personnel et en équipes de levée, tout en tenant
compte des points suivants :

¢ au cours des années trés séches, d'une maniére générale,
le temps disponible pour I'écorgage sera plus court et par
conséquent nécessitera 'embauche d'équipes de travail
plus nombreuses que pour les années humides o fa sai-
son de levée est pius longue,

o pour les exploitations ofl la production est trés impor-
tante (supérieure 3 6000/8000 quintaux) on peut envisa-
ger la possibilité d'étaler la levée sur deux ou sur plu-
sieurs années, de maniére a répartir au mieux les risques,
4 raccourcir les délais entre les récoltes et 2 mieux répar-
tir les revenus.

4. LE “CODE DE BONNE
CONDUITE BOU(;HONNIERE”
APPLIQUE AUX ECORCAGES

Le liége est un produit forestier qui subit peu de transformation
industrielle avant de passer dans la chaine alimentaire. Parce
qu'il n'est pas ingéré directement, les producteurs et les mani-
pulateurs de cette matiére premiére se préoccupent surtout
des aspects sanitaires et productifs mais pas des conséquences
que le lidge peut avoir sur les liquides alimentaires qu'il bouche
(principalement des vins de qualité).

On recourt fréquemment 2 des techniques et des traitements
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visant 3 l'amélioration de la productivité des suberaies.
Pourtant, en tentant & tort d'augmenter la rentabilité des
exploitations, on applique au lidgge des pratiques contraires a
l'usage alimentaire. Parmi celies-ci, on peut noter |a tendance a
maintenir humides les planches de ligge et & insérer dans les
piles des planches contaminées ou présentant des défauts qui
pourraient transmettre des odeurs ou des saveurs désagréables
aux vins qu'its boucheront.

Clest pourquoi, la Confédération Européenne du Liege (C.E.
LIEGE), a établi a partir du projet “Quercus”, un code de bonne
conduite & destination des membres de la filiere et visant 2
identifier les pratiques dépréciatrices du produit liege et du
produit bouchon.

Une partie des pratiques recommandées ou censurées, touche
directement les producteurs et manipulateurs du liége sur le
terrain. Pour cela {lnstitut du Liége, du Bois et du Charbon
{IPROCOR) de Merida en Espagne en a retiré les recomman-
dations d'écorcage suivantes :

Figure 2.53 : Découpage de blanche et séparation du lidge de rebut

» éviter d'écorcer le liége au cours de la deuxigme quinzai-
ne d’aoilt,

* ne pas écorcer les arbres peu vigoureux ou en état de
dépérissement évident,

o éviter d'utiliser des outils (haches ou leviers) qui n'au-
raient pas été convenablement désinfectés, et éviter le
contact de ces outils avec la terre pendant le travai,

+ les planches doivent étre découpées en séparant les mor-
ceaux de ligge du pied, des racines, et “du lidge & tiches
jaunes”.

¢ les planches de liége non conformes seront empilées a
part,

o dviter le contact des planches avec le sol et dans tous les
cas, les poser sur l2 crote ou le dos de la planche,

« effectuer une finition correcte des couronnes et bien net-
toyer le ligge du pied pour empécher les attaques d'in-
sectes ou de maladies entre le tronc et la couche mére.

Figure 2.55 : Piles installées a ombre
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o Eviter de former des piles de grande taille ou de grande
largeur (moins de 6 m si possible).

o Eviter tout exces d'humidité dans la pile,

» Placer la plus grosse largeur de a pile en direction des
vents dominants et poser |es planches les plus grandes sur
la partie supérieure.

¢ Mettre en place un systéme de drainage des eaux au som-
met de la pile.

Figure 1.56 : Pile de ligge dont le “ventre de la plonche” est en contact avec e sol » Eviter de constituer des PI|ES circuaires.

Recommandations de transport
Recommandations d’empilage . o
o |l est préférable de transporter séparément le ligge du
pied, le ligge mile, le liege des racines, le ligge & tiches

» Ne pas introduire dans les piles de ligge bouchonnable du . 5 _
jaunes, le liége vert ou ayant de traces de pourriture.

ligge méle, du liége du pied, du fiége tiché de jaune, du

lidge vert ou présentant des marques de pourriture. . .
o || faudra utiliser des véhicules dont [a benne sera propre

(exempte de terre, de restes de produits chimiques ou de
polluants). f faudra fa désinfecter avec des produits sans
chiore et suffisamment 2 I'avance, ou bien la couvrir d’une
toile plastique imperméable,

o Les piles doivent &tre installées dans des lieux ensoleillés
et légérement en pente.
Pour éviter le contact direct du lidge avec le sol, les piles
sont installées sur un revétement en ciment, sur du gra-
vier ou sur une toile de plastique.
En Espagne et au Portugal, le liége en contact avec le sol,
devra exposer sa partie concave en direction, de ['est.

¢ [{ faudra isoler le liége de la benne si celle-ci risquait de fe
contaminer {mauvaises odeurs,...).

o Au cours du trajet vers ['using, il faudra recouvrir le char-
gement d'une biche ou la transporter dans une benne
fermée.

¢ Protéger la pile d'un contact direct avec des animaux
domestiques ou sauvages a 'aide d'une cldture.

TRAVAUX PRATIQUES

o Identification des différentes formes de commercialisation du
liege.

o Mise en évidence de la notion d’aménagement des suberaies.

+ Connaissance du “code international des pratiques bouchonniéres”.

» Planification d'une opération d'écorgage : estimation des équipes
nécessaires, calcul des rendements, distribution du travail sur
le terrain.

Figure 2.57 :Anfmaux en contect avec une pife
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OBJECTIFS A ATTEINDRE CRITERES D’EVALUATION

¢ Connaitre et identifier les différents objectifs et finali-
tés de ia taille de formation du chéne-liége.

* Classer et décrire les différents types de tailles exis-
tantes selon des critéres précis.

¢ Connaitre les recommandations de coupes et de
tailles facilitant la cicatrisation.

o Différencier les défauts de coupe et de taille des
chénes-lieges.

o Utiliser les différents outils et équipements néces-
saires pour fa taille du chéne-lidge en tenant compte
de ses caractéristiques et usages.

¢ Réaliser différents types de taille et tout spécialement
celle liée a la production de liege de qualité.

e Décrire les différents types de débroussaillements en
fonction des objectifs et, tout spécialement les
débroussaillements dans les suberaies.

¢ Déterminer les moments et les circonstances pro-
pices au débroussaillement.

» Mettre en application et respecter la |égislation en
vigueur sur la taille et sur le débroussaillement.

* Remplir les consignes de sécurité et d'hygiéne des tra-
vaux de taille et de débroussaillement ainsi que celles
applicables aux outils et machines,

o Déterminer les finalités et objectifs de Ia taille de for-
mation.

¢ {dentifier les différents types de tailles existantes, tout
spécialement celles applicables aux chénes-liéges.

« Utiliser correctement les outils et équipements néces-
saires 4 la taille des chénes-lieges.

o Effectuer les différentes tailles visant a corriger les
défauts les plus courants et en insistant sur la qualité
de la coupe favorable 3 la cicatrisation.

¢ Déterminer les objectifs et les finalités des
débroussaillements.

» Distinguer les différents types de débroussailiement et
tout particuliérement ceux qui s'appliquent a fa sube-
raie.

» Reconnaitre le moment propice aux débroussaille-
ments.

» Utiliser correctement les outils et machines néces-
saires au débroussaillement des suberajes.

» Connaitre la |législation fondamentale a respecter pour
la tailte et le débroussaillement des suberaies.

* Mettre en pratique les mesures de sécurité et d'hy-
giéne pour ['utilisation des machines et outils de taille
et de débroussaillement.
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Taille des chénes-liéges

a) Thémes:

* La taille
¢ Classification des tailtes de chéne-ligge :
- En fonction des branches concernées
- En fonction de I'age et de la vigueur de I'arbre.
- En fonction de son objectif de production
- Autres tailles
* Exécution des tailles. La coupe et ia cicatrisation
* Principaux défauts de coupes et de tailles incorrectes

» Qutils et équipements de taille

o Cadre légal

b) Méthodologies: .

¢ Identification des objectifs et finalités de la taifle et
classification des différents types qui en découlent.

* Analyse des différents types de taille de chénes-fiages
en fonction du critére de classification utilise,

» Observation des principaux défauts des coupes et
tailles des chénes-liéges.

e Exécution des tailles en fonction des recommanda-
tions de coupe et de cicatrisation.

¢ Mise en oeuvre des différents types de taille en fonc-
tion de Pobjectif de production : production de lidge
de qualité, production de glands et production de bois
de chauffage.

¢ Utilisation des différents outils et équipements de
taille en fonction de leurs caractéristiques et usages.

* Analyse et reconnaissance des normes fondamentales
de taille.

c) Attitudes:

+ Dispositions a prendre et corrections a apporter sur
les défauts de taille.

* Intérét d'effectuer différents types de taille de
maniére autonome et responsable.

* Reconnaissance et utilisation rigoureuse des outils
nécessaires a la taille.

¢ Respect de la législation fondamentale sur fa taille,
normes obligatoires et:recommandées ; prise en
compte des opérations interdites.

* Prise de conscience des mesures de sécurité a appli-
quer dans lutilisation des différents outils de taille.
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I.LATAILLE

La taille consiste a éliminer par des coupes, des branches
déterminées d'un arbre en vue d'accélérer son dévelop-
pement, daméliorer la qualité du bois et/ou du liége,
d'augmenter la production de fruits ou de lui donner une
forme déterminée différente de la naturelle.

Le chéne liege peut se régénérer par ['émission de rejets
et de drageons. |l 2 la capacité de se reproduire par pro-
duction de rejets jusqu’a I'dge de 70 a 80 ans. En Espagne,
la régénération des chénes-lidgges par drageons semble
assez rarement observée.

Il existe chez les végétaux un équilibre naturel et une cor-
rélation étroite entre le développement des systémes
aérien et racinaire. Ainsi, plus les possibilités de dévelop-
pement racinaire seront grands et plus la croissance sera
importante. De la méme fagon, en fonction des gains et
des dépenses d'énergie, on peut établir un bilan énergé-
tique du chéne ligge qui peut justifier dans une large mesu-
re la taille. Ces gains et dépenses sont :

* Gains énergétiques du chéne-liége :

- assimilation par les feuilies {photosynthése),
- assimilation par la racine.

» Dépenses énergétiques du chéne :

- croissance en hauteur,

- croissance endiametre,

- production de nouvelles branches
(gourmands),

- production de feuilles,

- production de liege,

- production de glands,

- Cicatrisation des plaies,

- lutte contre les maladies et/ou accidents
divers.

Par la taille, on cherche a privilégier une production par
rapport aux autres ; ceci implique une augmentation des
dépenses liées a celles-ci.

i2 - Assimifation par les feuilles {photosynthése}

g4 - accroissement du houppier (branches et feuilles)

a6 - pfeduciion de glands
g5 - cicatrisation (blessure de taille)
il i1 - absorption racinaire

g1 - croissance en hauteurts
g2 - accroissement en diametre
g3 - formalion de lizge

BILAN = GAINS (i1+i2} - DEPENSES (g1+g2+g3+gd+g5+g6) =0

Figure 3.1 : Bilan énergétique d'un chéne ligge : gain - dépense

2. DIFFERENTS TYPES DE TAILLE
SUR LE CHENE-LIEGE

En fonction des branches concernées
L’élagage naturel

C'est la chute naturelle des branches des arbres découlant
de la formation du couvert forestier, de la présence de
branches dominées dans fe houppier et de processus phy-
siologiques peu connus.

Taille des branches vertes

Cela consiste 2 favoriser fa mise en lumiére des cimes
pour augmenter la production ou améliorer I'esthétique.
Elle est effectuée lorsque le bilan photosynthétique s'ave-
re négatif. Cette taille sert également 3 diminuer fa densi-
té du houppier. Celle des grosses branches (difficiles &
cicatriser) doit étre évitée ainsi qu'une taille excessive ;
dans tous les cas le volume de branches prélevées doit
rester inférieur aux deux tiers du houppier: La taille doit
&tre réalisée aprés la montée de |a séve et les coupes doi-
vent étre franches, propres et en biseau. Dans le cas d'un
objectif fruitier, la taille effectuée cherchera a donner &
Iarbre une forme favorable a ka production de glands. Elle
consistera 4 laisser 2 4 4 branches charpentiéres.
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Il existe deux types de taifle :

» la taille de formation : consiste & supprimer les gour-
mands et fes rameaux présents tout le long du tronc
ainsi que les branches épaisses présentant une concur-
rence vis 3 vis de h tige principale. Elle s'effectue
lorsque les arbres sont jeunes. La taille de formation a
pour but de donner une forme optimale & l'arbre,
comme a son tronc et notamment de limiter la forma-
tion de fourches et de branches mal insérées dés les
premiers métres de |'arbre,

* Pélagage : consiste & couper toutes les branches basses

de I'arbre. Dans le cas d'un objectif de production de
bois, il est réalise, pour les espéces 2 croissance rapide
comme le peuplier, dans les premiéres années de vie du
boisement. L'élagage a pour objectif premier de favori-
ser la croissance en hauteur et de permettre fa pro-
duction d'un bois sans nceud.
Par ailleurs on appelle également élagage, 'opération de
coupe des ramifications secondaires présentes sur les
branches charpentiéres du chéne lidgge ou d'autres
chénes.

Taille des branches séches

Les branches séches des arbres finissent naturellement par
tomber mais elles peuvent laisser des plaies pouvant occa-
sionner la contamination par des maladies. C'est pourquoi il
convient d'éliminer toutes les branches séches présentes a la
base de 'arbre. De plus pour les bois destinés aux scieries,
ces branches créent des nceuds noirs qui déprécient la qua-
lité du bois.

En fonction de I'dge et de la vigueur de
P'arbre

“Dépressage”

Lopération de “dépressage” consiste a sélectionner les
pousses les plus vigoureuses d'une souche (rejets) ou d'une
racine (drageons) et & couper les concurrentes. Celle-ci est
appliquée pour les traitements en taillis irréguliers ou lors de
conversions de taillis en futaie sur souche.

Taille de formation

Elle consiste & préparer I'arbre jeune (entre trois et dix ans}
a sa phase de production future, et notamment en optimisant

sa morphologie pour I'exploitation du liége. En Espagne, cette
taille s'effectue en trois phases :

o Avant le démasclage du liege mdle : coupe des
branches basses du tronc (elle ne doit pas prélever plus
du tiers de la masse foliaire de V'arbre), correction éven-
tuelle de la forme de la tige principale et coupe des
rejets de souche.

o Aprés le démasclage du liége mdle : formation de la
couronne principale constituée de 3 ou 4 branches
charpentiéres situées entre 2,5 et 3 m du sol.
Nettoyage de toutes les branches situées sur cette
couronne.

Figure 3.2 :Taille de formation

o Aprés la levée du ler liége de reproduction :forma-
tion de la seconde couronne située sur les branches
principales et coupe de tous les rameaux insérés en
dessous.

Taille des arbres adultes ou taille d’entretien

Une fois la forme des arbres obtenue, on taille les suberaies
régulierement, en éliminant les branches séches, malades ou
présentant des défauts. On doit éviter les tailles dans les trois
années précédant ou suivant 'écorgage. On ne devra pas
effectuer de coupes de branches supérieures & 20 cm de dia-
métre, ni prélever plus de 25 & 30 % de la masse foliaire.

Taille de rajeunissement

Lorsque le chéne-ligge présente des signes clairs de dépéris-
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sement, on peut lui appliquer une taille franche qui lui redon-
nera une vigueur et le fera fortement fructifier. Cette taille ne
s'effectuera généralement qu'une seule fois dans la vie de
larbre.

En fonction de son exploitation principale

Taille de prodiiction de ligge de qualité

Son obijectif principal est de favoriser une production maxi-
male de liége de qualité et en quantité. Pour cela, il convient
de tenir compte des recommandations suivantes :

« former |2 couranne le plus haut possible {a plus de 3 m)
facilitera le déliegeage du tronc et maximisera la pro-
duction du ligge,

» faire en sorte que les branches principales fassent avec
le tronc un angle inférieur & 45° par rapport 4 la verti-
cale, avec un optimum de 30°. Cela minimisera la pro-
duction de glands, de branches et de feuifles,

¢ former la seconde couronne 2 1,5 m ou 2 m de la pre-
miére pour accroitre la production de lidge,

¢ effectuer les tailles des arbres adultes de fagon som-
maire en &liminant tous les rameaux secs, toutes les

Figure 3.3 :Taille de production de lidge

branches dominées et les petits gourmands se déve-
loppant sur le ligge de reproduction,

* ne pas occasionner de grandes plaies qui cicatriseraient
difficilement et favoriseraient ainsi ia pénétration par
des insectes perforateurs (cerambix cerdo et cerambix
velunitus). Elles peuvent aussi entrainer, suivant 'exposi-
tion et 'orientation de la plae, la stagnation et la péné-
tration par I'eau pluviale engendrant des pourritures,

* ne pas couper les branches du tronc ni celles qui ont
déja été écorcées car la cicatrisation s'avérerait alors
difficile et favoriserait la contamination par des maladies
et autres parasites.

Taille fruitiére

Son objectif principal est de favoriser la production maxima-
le de glands pour Falimentation du bétail. Tout d'abord, il faut
rappeler que les glands se forment sur les rameaux de la
deuxiéme année situés plutdt sur la partie extérieure du
houppier, cC'est & dire sur les parties les plus ensoleillées, En
conséquence, plus le houppier sera exposé au soleil et plus il
sera apte a fructifier. Les recommandations de taille sont
donc les suivantes :

» former fa couronne de branches & une hauteur compri-
se entre 2 et 3 m du sol,

o favoriser une bonne adhérence des branches charpen-
tiéres afin qu'elles aient un angle de 45 4 60° par rapport
3 la verticale

* donner une priorité, sur la seconde couronne, aux
branches se dirigeant vers I'extérieur du houppier

LEGSUBEHR

Figure 3.4 : Tallle fruitiére
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» &viter les branches verticales ou les gourmands qui sont
généralement de faibles producteurs de fruits,

» effectuer les tailles sur les branches peu productives, de
fagon moins intensive mais plus fréquemment, en respec-
tant tout de méme un décalage entre Jes périodes d'écor-
¢age (trois années avant ou trois années aprés),

* effectuer Ia taille jusqu'aux rameaux terminaux, en cher-
chant a les ouvrir.
Lors de la taille, ne pas prélever plus du quart de la masse
foliaire ainsi que les branches ayant plus de 20 cm de dia-
métre,

s éviter de favoriser les branches trop horizontales, et évi-
ter d'épointer les premiéres branches.

Taitle pour le bois de chauffage

Elle n'est pas recommandée car elle entraine une réduction
radicale de la vie de Farbre, compte tenu de lintensité de la
taille et des plaies importantes que cela provoque (efles sont
interdites en Extrémadure et en Andalousie). Ces tailles ont
pour objectif de favoriser la production de bois destinée au
chauffage. La couronne doit &tre formée & une faible hauteur,
entre 1,5 et 2,5 m du sol. La taille doit favoriser la formation de
branches principales les plus horizontales possibles. Par [a suite,
elles sont épointées de maniére 2 ne laisser aucune enveloppe
intérieure, ce qui engendre une prolifération de gourmands qui
croissent rapidement et assurent une grosse production en
bois. Cette production se fait au détriment de fa production de
liége, de glands et de Fespérance de vie de I'arbre.

Figure 3.5 : Taille pour la production de bois de chouffage

Taille fourragére

Elle a pour but de répondre aux besoins alimentaires du bétail.
Elle vise & produire la plus grande quantité de feuillage possible.
Elle est compatible avec la taille fruitiére mais l'est moins avec
fa taille pour la production de ligge de qualité. Elle présente ['in-
convénient majeur, de satisfaire uniquement les besoins du
bétail au détriment de l'arbre. En effet, elle est souvent exécu-
tée au cours des périodes les moins propices pour l'arbre
{période de manque de fourrage, de sécheresse...) et selon des
périodicités inadaptées.

Autres tailles
Taille sanitaire

Elle sert a améliorer la capacité de défense du chéne-ligge face
4 des parasites potentiels (insectes, champignons...). Elles sont
de différents types et sont parfois extrémement spécifiques.
Parmi les plus courantes, on rencontre les suivantes :

o élimination des branches et des rameaux secs,

» coupe d'assainissement des branches arrachées ou bles-
sées, On assainit fa branche pour laisser une coupe
franche, propre et en biseau. Elle peut se réaliser méme
lorsque le diamétre de la branche est important, ce qui
nécessite d'appliquer un baume cicatrisant sur fa coupe,

» bouchage des trous de galerie provoqués par des insectes
perforateurs, ou par des champignons. Cette obstruction
se fait 4 'aide de ciment, de goudron ou autre,

Taille ornementale

Clest un cas assez rare sur e chéne-ligge. En général, ces taifles
visent 4 adapter ['arbre a 'espace qu'il occupe ou aux fonctions
qu'il doit avoir: Le chéne ligge peut avoir parfois une fonction
d'ombrage dans les lieux de pélerinage, de camping ou de parc.
Autre type de taille moins ornemental : celle servant & réduire
le houppier ou a le relever afin de permettre le passage de
montures ou de machines.

Nettoyage des gourmands

A cause d'une mauvaise forme donnée i |'arbre ou d'une taille
excessive, des gourmands peuvent pousser en abondance sur fa
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couronne et les branches principales ; il convient alors de les
éliminer avant qu'ils n'atteignent une dimension trop forte, a
savoir 20 cm de diamétre. Leur nettoyage s'effectue par 'élimi-
nation de tous les gourmands verticaux. Par contre sont laissés
tous ceux qui croissent latéralement et qui sont situés en
dehors de 2 zone d'écorgage.

3.EXECUTION DES TAILLES. LA
COUPE ET SA CICATRISATION

La taille nécessite ['utilisation de différents outils : tronconneu-
se, hache, scie, ciseaux de taille etc. Elle doit &tre exécutée au
moment de l'arrét végétatif de 'arbre, qui se produit forsque la
température moyenne baisse de 6°C ou lorsque la températu-
re moyenne est supérieur 3 35°C. Par conséquent, les travaux
de taille doivent &tre exécutés durant hiver a lintérieur de la
Péninsule Ibérique et en France, et en été dans les zones ot 'hi-
ver est doux comme la cGte andalouse et le Portugal.

L2 coupe crée une plaie qui laisse le bois du chéne-lidge & nu,
On peut repérer dans cette plaie, s la coupe est de taille suffi-
sante, deux parties distinctes de par leur couleur :'aubler com-
posé de cellules vivantes ol circule la séve ; et fe duramen (ou
coeur du bois), plus obscur et composé de cellules mortes. De
ces deux zones, seul 'aubier peut avoir la capacité de régéné-
rer Pécorce qui viendra recouvrir la plaie. Néanmains, cette
cicatrisation ne pourra étre compléte que si la taille de Ia plaie
n'est pas trop importante.

En régle générale, on trouve le duramen sur les coupes de
branches d'un diamétre supérieur & 15 cm. Cest aussi fonction
de la vigueur et de P4ge du chéne-ligge ; il est par conséquent

déconseillé de couper les branches d'un diamétre supérieur a
18-20 em.

Le processus de cicatrisation des plaies est lent. Il commence
dans le cambium qui, formant une lévrre de cicatrisation, avance
vers le centre de f'entaille, et continue a régénérer la couche de
liege située a F'extérieur.

Sile duramen est abondant (diamétre fort de la coupe) ou fa
cicatrisation lente, les insectes et les champignons peuvent
coloniser la surface de fa plaie en l'infectant et en occasion-
nant des perforations et pourritures. Il faut tenir compte du
fait que les parasites, les plus importants du chéne-liége,
comme le cerambix cerdo ou velutinus, ont la possibilité de
pouvoir pénétrer dans le chéne par les zones de bois mort
{duramen).

C'est pourquoi, les coupes doivent étre :

* propres et en biseau, de maniére i éviter la rétention
de 'eau, cause des pourritures,

o effectuées sur des branches d'un diamétre inférieur 3
20 em,

» coupe 2 ras de la branche afin de favoriser fa cicatri-
sation de la plaie.

4, PRINCIPAUX DEFAUTS DE COUPES ET
DE TAILLES INCORRECTES

LEOSUBEHR

Figure 3.6 : Lévre de cicatrisation

Figure 3.7 : Coupe horizontale
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Coupe horizontale

La coupe d'une branche sur un plan hotizontal va provoquer fa stagna-
tion et la pénétration de eau ainisi que le développement de pourriture.

Coupe saillante

Coupe de la branche formant un long chicot dans le but d'éviter a tord
les pourritures. Cette taille va rendre difficile la cicarisation car un flux
trop faible de séve y parvient.

Figure 3.8 : Coupe saillante

Coupe des branches charpentiéres

Ce sont les branches qui forment le squelette de I'arbre. Elles sont géné-
ralement de grande dimension. Toute taille de ces branches influe de
maniére significative sur la taille et I'equilibre des racines.

Figure 3.9 ; Coupe des branches charpentiéres

Epointage

Coupe de la partie terminale des branches charpentiéres ou
secondaires dans le but de réduire le houppier

Taille excessive

Sur plus du quart du volume de la cime provoquant de nombreuses
plaies et un manque de feuillage. Elle générera de nombreux gourmands,
diminuera [a longévité et fragiisera larbre face aux maladies et aux para-
sites éventuels.

Figure 3.10 :Taille excessive

Taille abusive

En général, elle correspond a la taille des branches de gros diamétre (plus
de 20 cm). Elle favorise le développement de maladies et de pourriture
et peut donner des chénes-liéges creux.

Taille ouverte

Elle a pour but d'augmenter Iéclairement de la cime afin d'obtenir phss
de fruits, Les branches sont orientées & Morizontal (plus de 60° par rap-
port & 'axe vertical) ; et constituent des cimes creuses qui, en général,
générent beaucoup de gourmands,

Taille en candélabre

Elle vise & corriger une taille ouverte par [pointage des branches prin-
cipales. || sagit d'essayer de transformer une forme fruitiére en une
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forme favorable 4 la production de ligge. Cette taille produit générale-
ment des plaies qui cicatrisent trés mal.

Figure 3.11 :Tollle en candélabre

Taille insuffisante

Deux cas sont envisageables :

+ lorsque les branches dominées ou celles ayant des pointes séches
dans le cas d'une “taille pour la production de lige™ ne sont pas
ghiminées correctement,

* lorsque fes extrémités des branches ne sont pas suffisamment
débarrassées de leurs rameaux ou de leurs gourmands verticaux
dans le cas d'une “taille pour la production de glands”.

5. OUTILS ET EQUIPEMENT DE
TAILLE

La taille est un travail manuel exigeant une certaine agilité et entrafnant
des risques dans la mesure ofl elle est effectuée sur des branches situées
3 une hauteur de 22 5 m du sol. C'est pourguoi, il est extrémement
important que les outils utisés soient les plus légers et les plus

maniables possibles, mais aussi que I'éguipement soit pratique, rabuste et
siir
Les principaux outils de travail sont les suivants :

Sécateur de taille

C'est ['outil de base de la taille des jeunes chénes-liéges, en particulier
pour les rameaux allant jusqud 2 cm de diamétre. lfs peuvent étre &
double tranchant ou & enclume (modéle le plus courant}. Lors de I'opé-

Figure 3.12 : Sécoteur de taille

ration de taille, le fil tranchant doit se situer sur ie ¢6té intérieur de la
branche de maniére & éviter les arrachages. Si les branches sont un peu
plus grosses, on peut utiliser les sécateurs & manche long.

Scie d’élagage

Elle est peu utilisée sur le chéne-liége bien qu'elle puisse Itre lors da I'éla-
gage des branches basses de plus de 5 em de diamétre, La plus courante
présente une lame fixe et courbe terminée en pointe et ayant des dents
droites.
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Croissant

Il ala forme d'une faucille a fame courbe et tranchante munie d'un long
manche. On l'utilise pour effectuer des coupes prés du sol et, dans le
cas du chéne-lidge, pour ['élimination des refets de souche,

Hache de taille

Qutil tranchant composé d'une téte d'acier ou de fer avec une lame
droite, courte et plate, terminée par un orifice généralement cylin-
drique dans lequel on insert généralement un manche de | m de long.
Celui-ci peut étre fait de bois de chéne-lige, de chéne vert, de chatai-
gnier ou d'eucalyptus, Elle doit étre légére (environ | Kg) et trés affi-
lée de sorte que 'on puisse la manier dans les branches et parfois la
tenir d'une seule main,

igure 3.13 : Hache de taille

Trongonneuse

Clest actuellement, loutil principal de la taille des chénes-ligges. !l ofire
l'avantage par rapport i 2 hache d'étre rapide, d'exiger moins d'efforts
et de sectionner plus proprement. Son principal inconvénient est son
poids qui empéche parfois d'atteindre le sommet des branches.
D'autre part, elle est si facile 2 utiiser qu'elle améne parfois  tailter des
branches de plus gros diamétre.

Figure 3,14 :Troncenneuse

La trongonneuse est composée fondamentalement de deux parties :
* un ensemble moteur comprenant le moteur lui-méme, le réser-
voir & carburant, le dispositif de démarrage, Fembrayage et la
transmission. Pour les travaux de taille du chéne-lidge, il faut uti-
liser une trongonneuse légére mais puissante car le bois est
assez dur,

» un organe de coupe comprenant 1a fame, la chaine, le dispositif
da tension de la chaine, l'amortisseur de vibrations, le protége-
main et le frein de chalne. Le guide de la trongonneuse doit étre
court {environ 30 em) éuant donné qu'elle doit couper les
branches de moins de 20 cm de diamétre.

Des accessoires tels que gants, lime d’affiitage de la chaine, clé & bou-
gie, bottes & pointes d'acier, casque 2 visiére et oreillettes doivent
accompagner [utilisation de la trongonneuse.

Entretien

o remplir guotidiennement le réservoir & carburant avec un
mélange d’essence et d’huile selon les instructions du fabricant,

» remplir le réservoir d'huile de graissage de chaine et en régler
[a lubrification,

o vérifier |e filtre 2 air,
o vérifier la tension de h chaine,

o vérifier les maillons et les rivets de [z chalne et ['afiliter,
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o graisser le pignon du guide, Cadre normatif général
o vérifier que les dispositifs de sécurité fonctionnent correcte- o Pour la taille, un permis délivré par I'administration est néces-
ment. saire.
Risques ¢ 2 taille devra étre effectuée pendant le repos végétatif de
larbre (entre le ler décembre et le ler mars en Extrémadure
» effet de rebond au moment du sectionnement de fa branche, et Andalousie). Cependant, dans fes zones a hiver doux (+9°C
de moyenne pour le mois le plus froid), la taille sera effectuée
» utifisation incorrecte (avec une seule main, ou tenue dans le vide) aux mois de juillet et d'aoflt, lorsque la température mayenne
et non-respect des consignes vestimentaires, sera supérieure  35°C.
« l&sions auditives consécutives  une utilisation en continu et sans * Les tailles ne pourront pas étre effectuées trois ans avant ou
protection adéquate, aprés 'écorgage du lidge.
» syndrome des mains blanches causé par les vibrations de la tron- Pratiques interdites et conseillées

gonneuse et par I'absence de port de gants de protection,
La loi de fa “Dehesa” prévoit pour les coupes d'éclaircie ou de régé-
¢ rupture de la chaine par défaut de révision ou de remplacement. nération que pour chaque pied & hectare coupd, il faudra replanter un
nombre minimal de jeunes arbres équivalent a |5 % des pieds adultes
par hectare, Si la densité est inférieur & 30 pieds par hectare, on ne

pouirra couper que les pieds secs ou surannées. Dans le cas d'une den-
sité comprise entre 40 et 50 pieds/ha, on ne pourra couper que 'équi-
valent e 5 % des arbres et, de plus, sans créer de clairigres. Enfin il est
établi que 'élimination de ['arbre devra se faire par arrachage.

Taille de formation de fidge de qualité

Normes obligatoires | Normes recommandées

Menier touke la phase antérieure de maniére

Effectuer f taile en trois phases : progressive et en coupant le minimum.

Figure 3.15 : Affitage de la chafne de tronconneuse " - ;
gure 315 :Affage f Premiérement, en coupant fes branches | Former un tron droit, sse, et havt (de 33 4 m).

du tronc ; ceuxiémement, en formant ki | Former i couronne avec 2, ou 4 branches
6. CADRE LEGAL (en vigueur en Espagne couronne aprés le démasclags, 2t troiséme | ouvertes et bien distrvuges

et au Portuga[) ment,en donnant une forme aux branches  {Les branches de deuiéme rang doivent se
ramifiées aux principales aprés [écorcage [ ramifler aux principales 2 une distance

complémentaire. minimale de | 5 m de b couranne.

En Espagne, 2 Igislation fondamentale applicable & la taille est | méme
que celle des autorisations contenue dans fa lof “Ley de Montes” de
1957. Dans les légistations des différentes communautés autonomes
sont décrites les pratiques interdites. En Extrémadure, la loi de la
“Dehesa” de 1986 est |2 Iégislation [a plus compléte.
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Taille de production

Normes obligatoires

Normes recommandées

Ele doit étre effectude ure fois par cycle
de produktion de fiége (rotation d'écorcage).
Couper au maximum le quart de a cime.

Couper les branches séches, malaces, pendantes
e jointes ainsi que les gourmands,
Recouvrir fes branches principales et

secondaires,

Pratiques interdites :
s coupe des branches portant le lige de reproduction sauf
lorsque celles-ci sont abimées,

¢ coupe des branches portant le figge male si leur diametre est
supérieur & |8 cm.

Législation portant sur Penvironnement

Elle ne porte pas spécifiquement sur la taille de formation du chéne-
lidge mais la loi des Espaces Naturels, différentes directives euro-
péennes et autres décrets régionaux, contiennent des consignes de
protection environnementale qui, dune maniére ou d'une autre,
concernent aussi [a production de lige.

On peut signaler parmi les consignes principales de cette |égishation :

» [interdiction de tailler au moment de nidification d'espéces pro-
tégées,
o Tinterdiction de tailer des chénes-liéges occupés par des

espéces protégées ou d'intérét général,

» 'interdiction d'arracher les pieds (Norme contraire 3 la loi de la
“Dehesa"),

o linterdiction d'éliminer les arbres dépérissants contenant ou
susceptibles d'abriter une faune sylvestre protégée,

o favoriser les tailles sanitaires plutdt que productives a ['intérieur

des espaces protéges,

Au Portugal, la législation relative 2 fa taille du chéne-lige inclut les
aspects suivants :

* la taille ne requiert pas l'autorisation des directions régionales
de l'agriculture. Celle-ci est toujours permise pourvu qu'elle vise

3 lamélioration des caractéristiques productives de |a suberaie,
¢ |3 taille serz effectuée entre le ler novernbre et le 31 mars,
o [a taille n'est autorisée sur les chénes-ligges écorcés, dit "Fau

Batido”, qu'aprés le respect d'un délai de deux ans avant et
apres ['écorgage.

TRAVAUX PRATIQUES

+ Reconnaissance sur le terrain du type de taille effectuée :pour la pro-
duction de liége, pour la production fruitiére ou pour k production
de bois de chauffage.

+ Reconnaissance sur le terrain des coupes mal exécutées ou des
tailles incorrectes : tailles excessives, abusives, grandes coupes,
coupes horizontales, etc. .

o Observation de la cicatrisation d'une blassure de taille,

+ Connaissance, manipulation, entretien et affiitage des outils :sécateur,
scie, hache ...

+ Connaissance et manipulation de |a trongonneuse : affiitage, monta-
ge de chaine, démarrage, manipulation, entretien et consignes de
sécurité.

+ Effectuer un dépressage dans un jeune peuplement.

+ Taille de formation.

o Taille des arbres adultss.

» Reconnaissance & partir du sol des branches devant &tre coupées
dans le cas d'une taille pour fa production de ligge.
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a) Thémes:

* Types de débroussaillement :
- Selon I'étendue
- Selon les essences concernées
- Selon le mode d'exécution
- Selon fa maniére d'agir sur la formation végétale

¢ Mise en ceuvre des débroussaillements au cours des diffé-
rentes étapes de la vie de la suberaie :
- Avant le reboisement
- Dans une suberaie jeune
- Dans une suberaie adulte

¢ Types de débroussaillement les plus courants dans les sube
raies :
- Débroussaillements par parcelle
- Débroussaillernents ponctuels
- Débroussaillements par bandes
- Débroussaillements en plein
* Outils et machines les plus utilisés pour le débroussaillement

» Sécurité et hygiéne des travaux de débroussaillement

o Cadre légal

b) Méthodologies:

¢ Distinction et classification des différents types de débrous-
saillement en fonction des objectifs visés.

¢ |dentification des étapes de la vie de la suberaie pendant les-
quelles le débroussaillement est nécessaire. Détermination
des objectifs poursuivis et types de débroussailiement appli-
cables en fonction de ces objectifs.

ement

¢ Détermination des types de débroussaillement les plus cou-
rants dans les suberaies en fonction de leurs objectifs et de
leurs caractéristiques.

o Exécution et mise en ceuvre des différents types de débrous-
saillement en fonction des objectifs visés.

+ Utilisation des différents outils et machines de débroussaille-
ment en fonction de leurs caractéristiques.

* Application des normes de sécurité et d'hygiéne appropriées
aux travaux de débroussaillement.

» Analyse et évaluation de la |égislation applicable au débrous-
saillement dans les suberaies.

¢) Attitudes:

» Prise de conscience de la nécessité d’appliquer des mesures
de sécurité et d'hygiéne dans les travaux de débroussaille-
ment.

* Rigueur dans I'exécution du débroussaillement de maniére
autonome et responsable.

» Valorisation et respect de [a légistation applicable au débrous-
saillement.

¢ Responsabilité, entretien et bon usage des machines et
outils les plus utilisés dans e débroussaillement.
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|.TYPES DE DEBROUSSAILLEMENT Selon les essences concernées

Le débroussaillement consiste 3 éliminer la végétation arbusti- ¢ Débroussaillement total : élimination de toutes les espéces
ve et buissonnante d'une zone déterminée. Il existe différents presentes.
types de débroussaillement méme si tous ne s'appliquent pas

dans les suberaies. (Reppef :Nous verrons plus loin dans une autre partie les » Débroussaillement sélectif avec respect de quelques espéces

débroussaiiements les plus utilisés dans les suberaies). déterminées (arbres et arbustes en général).
D'une maniére générale, tes différents types de débroussaille-  Les méthodes sélectives sont d'ordinaire préférables aux
ment peuvent étre classés en fonction des critéres suivants : méthodes de débroussaillement total car il est beaucoup plus

La surface concernée difficile de faire pousser un arbre que de I'éliminer.

Les espéces arbustives et arborescentes qu'il convient de res-
pecter en Extrémadure sont le chéne-lidge lui-méme, 'arbou-
sier; la bruyére blanche, fe chéne vert, l'aubépine, le chéne local
“Quercus faginea”, le pistachier lentisque, le micocoulier, la
bruyére a balai, le chitaignier, le poirier muscadelle, le caprifi-
guier, l'olivier sauvage, le pin pignon, le genévrier, le nerprun
alterne, le chéne Kermes, fe prunellier, le houx.

(Rappet : Leur nom scientifique apparait dans une annexe 3 la fin du chapitre),

o Débroussaillement sur la totalité de la surface concernée. On
appelle également ce type de débroussaillement “débrous-
saillement en plein” ; il ne peut &tre appliqué que dans cer-
taines situations car il provoque des processus d'érosion.

* Débroussaillement sur une partie seulement de fa surface
concernée. Il en existe de deux sortes :

En France, les espéces d préserver lors dopérations de débrous-
saillement séfectif pourraient étre les arbousiers, fe Nerprun alteme,
le pistachier ..

Selon le mode d’exécution

o manuel : lorsque le débroussaillement est effectué avec
des outils ou machines portés (houe, croissant ou
débroussailleuse),

* mécanisé : lorsqu'il est effectué avec des machines (trac-

Figure 3.16 : Débroussalliement en plein, respectant les cépées de chéne lidge. teur pourvu d'une herse, de lame frontale ou d'un
débroussailleur),

- débroussaillement linéaire portant sur des bandes de
1 22,5 m de farge et de longueur variable (bandes)
alternant avec des inter bandes non débroussaillées.
Elles suivent normalement les courbes de niveau, ce
qui permet de limiter les processus d'érosion.A titre
d'exemple, on peut citer le débroussaillement par
bandes ou par layons,

» par le feu :lorsquion recourt au feu contr6lé pour élimi-
ner la végétation a supprimer,

* par produits chimiques : lorsqu'on recourt a des produits
phytocides pour éliminer la végétation 3 supprimer.

L.es deux derniéres méthodes sont déconseillées dans les sube-
raies. Chaque fois qu'on le pourra, il vaudra mieux mécaniser

- débroussaillement ponctuel s'appliquant sur des zones
les opérations de débroussaillement qui ont de meilleurs ren-

de plusieurs m? plus ou moins circulaires.
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dements. Lors d'un débroussaillement manuel, on préférera la
debroussaifleuse aux autres outils car elle procure un meilleur
confort de travail.

Selon la méthode de travail dans la végétation

* coupe rase : les végétaux étant coupés 2 ras de terre, le
systéme racinaire est préservé et respects,

* arrachage - dessouchage :lorsque 'on dessouche les arbres
et les arbustes en les déracinant,

Pour déterminer fune ou l'autre méthode, il faut apprécier fa
capacité de régénération végétative des différentes espéces que
I'on veut débroussailler. D'une maniére générale, si la végétation
2 débroussailler produit peu de rejets  la souche, il n'est pas
nécessaire de réaliser un dessouchage, opération généralement
onéreuse et qui accentue les risques d'érosion.Au contraire, si
la végétation accompagnatrice d'une jeune suberaie présente
une forte capacité a rejeter de souches, alors le dessouchage
peut s'avérer indispensable.

Parmi les types de végétation accompagnatrice des suberaies
ne produisant pas de rejets, on trouve : des cistes de
Montpellier, des cistes cotonneux, halimiur,

Par contre, celles qui produisent des rejets sont : cytises, arde-
nocarpe, bruyéres, ajoncs, thyms, lavande ....

2.MISE EN OEUVRE DU
DEBROUSSAILLEMENT AU
COURS DES DIFFERENTES
ETAPES DE LA VIE DE LA SUBERAIE.

Il'y a trois étapes ol les objectifs seront différents et au cours
desquelles, on effectuera des débroussaillements.

Etape précédant le repeuplement forestier

Dans ce cas le débroussaillement a deux objectifs primordiaux :
faciliter les travaux de boisement et minimiser la concurrence
que le futur boisement devra supporter.

Dans une suberaie jeune

Nous entendons par “jeune” la suberaie qui n'a pas encore été
écorcée ou démasclée. En débroussaillant, on élimine la concur-
rence faite par la végétation accompagnatrice aux jeunes
arbres, on favorise leur développement et on diminue le risque
d'incendie.

Dans une suberaie adulte

On entend par “adulte”, la suberaie en phase de production.
Dans ce cas, on souhaite a [a fois faciliter sa pénétrabilité par les
equipes d'écorgage et minimiser le risque d'incendie.

Dans la partie suivante, sont détaillées les &tapes au cours des-
quelles sont menés les travaux de débroussaillement.

3. TYPES DE DEBROUSSAILLEMENT
LES PLUS COURANTS DANS LES
SUBERAIES

Par placette

C'est un débroussaillement partiel qui consiste & dégager la
zone qui entoure chaque chénes-lidges sur un périmetre de
quelques dizaines de métres carrés correspondant générale-
ment & {a projection horizontale du houppier au sol. If est pra-
tiqué dans les suberaies adultes, le plus souvent en montagne au
cours de 'hiver précédant 'écorcage ou la levée. Dans ce cas
son but est de faciliter la levée, de minimiser le risque d'incen-
die (limitant son impact dévastateur s'il survenait juste aprés
['écorgage).

On peut également pratiquer ce type de débroussaillernent
dans une suberaie jeune, dans le cadre de {'opération sylvicole
appelée :“dépressage”. Dans ce cas on débroussaille quelques
métres carrés autour des jeunes chénes-liéges restant sur pied.
Lobjectif est alors de dégager les jeunes arbres sélectionnés
(limiter la concurrence pour fa lumiére et 'eau) et minimiser les
risques d'incendie.

Le moment propice pour le réaliser correspond a la période de
pleine activité végétative soit a la fin du printemps ou au début
de 'été.
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fin du printemps ou le début de I'été restent les périodes les

plus propices pour les réaliser afin d'affaiblir au mieux la végé-
tation débroussaillée et limiter ainsi sa reprise. Le rendement
est semblable a celui du débroussaillement par placette, 3 savoir
de 125 2 375 miheure, ce qui représente 40 4 400 placeaux
debroussaillés/heure (cela étant fonction de leur taille, comme
de leur densité et du diamétre de la végétation concurrente),

Débroussaillement par bandes

Il s'agit de bandes débroussaillées ouvertes tous les 34 5 m.
Elles doivent normalement suivre les courbes de niveau et avoir

Figore 3.17 : Débroussaillement par placetta dans une jeuns suberaie une largeur variant de 1,2 3 3 m. La largeur de k bande inter-
médiaire non débroussaillée varie en général de 0,5 4 2 m.A

Dans les deux cas, i est pratiqué manuellement 4 I'aide de crois- I'origine, ce débroussaillement est exécuté avant des travaux de
sants ou de débroussailleuses. il est généralement peu agressif ~ reboisement et également pour créer des bandes pare-feu (sa
pour [a végétation ; il peut &tre sélectif et toujours conseillé largeur atteint dans ce cas entre 10 et 50 m). Il peut &tre entre-

lorsqu'il y a un risque d'érosion. Les rendements peuvent varier ~ pris immédiatement avant la préparation du sol {dans fe cas
entre 125 et 375 m? par heure en fonction de la densité et du d'un reboisement), en hiver ou au printemps (dans le cas de
diamétre de la végétation 4 débroussailler. pare-feu). ll peut étre réalisé manuellement {au moyen du crois-
sant ou de la débroussailteuse). Les rendements sont ies mémes
. que pour le débroussaillement par placette, a savoir de 125 4
Par fayon ou par sentier )
375 méfheure.
Si {'opération est mécanisée, on peut alors procéder de diffé-

fl s'agit d'un débroussaillement partiel consistant dans 'ouver- .
rentes manigres :

ture d'une série de voies et de sentiers permettant de se dépla-
cer dun arbre a un autre. If compléte le débroussailfement par
placette et son objectif principal est de faciliter fe passage des
personnes et des bétes au cours de I'écorgage. Il est exécuté
manueflement en méme temps que les débroussaillements par
parcelle. Les rendements sont semblables : pour louverture
dun layon de | m de large, atteignant 125 et 375 m

* débroussaillement par travail superficiel du sol, avec un
tracteur muni d’une herse : ceci s'applique aux terrains
peu rocailleux, peu accidentés (pentes inférieur 3 20%),
composés d'une végétation basse et clairsemée. Le ren-
dement se situe aux afentours de 2000 m2/heure,

linéaire/heure.
* débroussaiflement par tracteur muni d'un débroussaifleur
a axe vertical : ceci s'applique aux terrains peu rocailleux
Débroussaillement ponctuel ou avec des pentes alfant jusqu’a 35%. Dans le cas de pentes
débroussaillage en placeau plus fortes, {jusqu' 55%) on peut utiliser des tracteurs de
type chenillard. Cette méthode obtient généralement des
résultats médiocres, lorsque la végétation a débroussailler
| s'agit d'un débroussaillement partief de petites zones de 0,75 est épaisse et a forte dimension. Le rendement se situe
a 3 m2 environ, appelées aussi “placeau”. Ce type de débrous- aux alentours de 1000 m2/heure,
saillement est principalement utilisé pour dégager de jeunes
plants de chéne liége, plantés en plein ou en enrichissement + débroussaillage par un débroussailleur autotracté :il s'ap-
d'une suberaie. !l y a en général, 500 4 800 placeaux 3 débrous- plique sur les terrains avec des pentes allant jusqu' 35%,
sailler sur une surface de un hectare, Cette opération est exé- et voire 55% & Iaide de débroussailleur de type chenillard.
cutée généralement manuellement, ou 2 la débroussailleuse. La Bien que la présence de cailloux ne soit pas un facteur
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limitant & son exécution, la présence de nombreux affleu-
rements rocheux peut &tre un inconvénient majeur. Cest
une méthode adaptée a une végétation A débrous-
sailler dense, haute et de diamétre moyen. Le ren-
dement est d'environ 1250 mZ/heure.

Débroussaillement total ou en plein

Cela consiste 4 débroussaitler une parcelle dans sa tota-

Figure 3.18 : Débroussaillement par bandes précédant un reboisement

lité. Il est pratiqué généralement avant les travaux de
boisement ou dans une suberaie adulte, piturée 2 faible
pente en travers. Généralement, il s’agit d'un débrous-
saillement mécanisé qui peut se dérouler comme un
débroussaillement par bandes :

Figura 3,19 : Débroussaiflement total dans une suberaie adulte dont 'objectif principal est
de wéer des conditions favorables au développement d'un tapis herbacée en sous étage de

Ia suberale afin de pouvoir Pouvrir au paturage.

» travail superficiel du sol, avec un tracteur agricole
muni de herses,

o débroussaillement au  tracteur muni d'une

débroussailleuse & axe vertical,

e débroussaillement ou débroussailleur autotracté.

Il faut étre prudent avec ce type de débroussaillement
car le terrain restant totalement découvert, des pro-
blémes d'érosion peuvent apparaitre. C'est pourquoi il
ne doit pas &tre appliqué dans des zones dont la pente
est supérieur a 20%.

4, OUTILS ET MACHINES LES
PLUS UTILISES

Houe

Description

C’est un outil composé d'une lame 2 quatre angles en
fer de 20 & 25 cm de coté, présentant un orifice au
milieu de 'un de ses cdtés, dans lequel s’encastre et se
fixe le manche. Le c6té opposé a celui de l'orifice est
tranchant de maniére a faciliter sa pénétration dans le
sol. La lame forme un angle iégérement aigu par rapport
au manche.

Utilisation

On l'utilise surtout pour déraciner la végétation a sup-
primer. On ne ['utilise que dans des cas exceptionnels
car la dureté du travail et le faible rendement le rendent
particuliérement coliteux. De plus, il est assez agressif
sur les espéces végétales et sur le sol. Il peut étre utili-
sé dans les débroussaillements par placette ou par pla-
ceau, pour neutraliser des espéces susceptibles de se
reproduire végétativement qui concurrencent forte-
ment et méme irréversiblement les jeunes chénes-
lieges.
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Pioche

Description

Outil composé d’une barre de fer ou d'acier d’environ
60 cm de long et 5 cm d'épaisseur, légérement recour-
bée, aiguisée sur une extrémité et présentant un orifice
dans lequel se fixe le manche. Il est plus tranchant que
fa houe.

Utilisation

On l'utilise pour les mé&mes raisons que la houe mais
lorsque le sol est trés dur ou trés rocailleux.

Figure 3.20 : Débroussailleuse et croissant .

Croissant

Description

C'est un outil composé d’une lame d’acier courbe, large
et robuste, d'environ 30 2 40 cm de longet de 62 8 cm

de large, Elle se termine 3 une extrémité par une poin-
te et a {'autre se trouve un orifice dans lequel s’encastre
le manche en bois. Il sert a couper la végétation le plus
prés possible du sol.
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Figure 3.21 : Opératewr débroussaillant une suberaie feune au croissant

Utilisation

il en existe différents modeles. Certains sont plus grands
et plus lourds et par conséquent plus tranchants. On les
utilise dans les formations végétales dont le diamétre
moyen est fort et dont les espéces ont un bois dur. Il en
existe de plus petits et plus légers que 'on utilise dans
les formations végétales de petit diamétre ou & bois
tendre. C'est un outil que I'on peut employer pour le
débroussaillement par placeau mais pas pour le
débroussaillement en plein car le faible rendement ren-
drait 'opération particuliérement onéreuse.

Débroussailleuse

Description

Elle se compose d'un moteur & explosion (en général a
deux temps) fonctionnant au mélange (essence + huile)
et relié par Pintermédiaire d’un embrayage d'un peu plus
d’'un métre. A l'extrémité opposée se trouve le disposi-
tif de coupe composé d'une transmission et d'une lame pou-
vant étre circulaire ou a plusieurs branches (3 ou 4).La lame est
en général protégée par un cache qui limite les projections de
fragments de végétaux vers 'opérateur.
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Elle comprend en outre un guidon et un harnais qui facilitent la manipu-
lation. On peut la porter sur fe dos avec son dispositif de coupe dirigé
vers ['avant en saisissant dans chaque main un bout du guidon. Cune des
extrémités est rattachée 4 la poignée daccéiérateur; ce qui permet de
régler la vitesse du moteur et d'exécuter les coupes.

Uiilisation

Elle est utilisée pour broyer ou couper trés ras la végétation  débrous-
saifler: Cette coupe peut se réaliser par fauchage a partir d'une lame 3
plusieurs branches ou par sciage a partir dune lame de type “scie circu-
kire *. Dans les deux cas, on doit se protéger en déplagant [éément
tranchant selon une trajectoire semi-circulaire de gauche & droite alter-
nativement. C'est un outil qui facilite le travail de débroussaillement car
il est moins pénible que les précédents et permet d'avoir de bons ren-
dements. Cependant, il ne doit pas &tre utilisé pour le débroussaillement
en plein car dans ce cas lutiisation de tracteurs peut s'avérer plus effi
cace et plus rentable.

Entretien

Lentretien de cet outil est le méme que celui de la trongonneuse que
nous avons vue plus haut. En plus des recommandations faites & son

o ;{:?"

Figure 3.22 : Débroussaillement par plecette au moyen d’une débroussailfeuse

sujet, il faut graisser fréquemment laxe de transmission et | ‘élément
tranchant. Comme pour tout outil coupant, on doit Faffiter fréquem-
ment lorsque le tranchage n'est plus satisfaisant.

Equipement annexe

L'équipement annexe doit comprendre les vétements de [opérateur :

casque 4 visiére et oreillettes, gants, pantalons et bottes de sécurité.

Risques

Les dangers les plus courants et fes plus importants au cours de la mani-
pulation de cet outd, sont le rebond de [élément tranchant au contact

R 3

Figure 3.23 : Bulidozer

dun bois trop dur et le choc de ka lame sur une pierre.
Tracteur

Description

Clest une machine utilisant énergie mécanique fournie par un moteur
pour effectuer des travaux de remorquage, darrachage et de traction. I
permet aussi d'augmenter fa force nécessaire pour des travaux de
treuillage comme pour la traction d'un débroussailleur: l se déplace au
moyen de roues ou de chenilles,

La puissance des tracteurs forestiers varie en général de 502 120 CV et
fon peut leur associer du matériel tel que les charues, herses, lames,
débroussailleurs. L.es rendements & [hectare, des tracteurs dans les tra-
vaux de débroussaflement, sont trés supérieurs aux rendements
manuels ramenés a fhectare. Le rendement et a rentabilité d'utfisation
de ces matériels est meilleur que celui des précédents malgré un cofit
horaire bien plus élevé.

Herse a pointes - Charrue a disque

Description

Equipement tracté par fe tracteur: La herse & pointes est en fer de forme
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figure 3.24 :Tracteur forestier équipé d’une charrue & disques

presque carrée et ressemble 4 une grille de grande taille munie dune
série de pointes verticales dirigées vers le bas et grice auxquelles on
peut débroussaifler. La charrue & disques est en fer et se compose d'un
chassis sur lequel sont disposés des axes horizontaux pourvus de
disques ronds servant & débroussafller. Ces équipements sont utiisés
dans des zones couvertes dune végétation herbacée a faible densité,
Leurs actions portent essentiellement sur [arrachage de la végétation et
sur un travail superficiel du sol (aération et enfouissement de la matiére
végérale). Ce sont donc des techniques utfisables et efficaces unique-
ment sur des formations herbacées.

Débroussailleur

Description

Matériel servant  couper et 3 broyer la végétation. Il y en a de trois
sortes ; '

Débroussailleur a axe vertical

Wl se situe sur fa partie postérieure du tracteur,suspendu et rattaché & la
prise de force. If se compose dun axe vertical auguel est relié Félément
tranchant (fame, chaiive, marteatnx). Il est recouvert dune protection
métallique permettant d'éviter que les morceaux broyés soient expul-
sés au loin. La partie arriére repose sur une roue servant d'appui et per-
mettant de régler fa hauteur de broyage, Cest le débroussailleur le phus
utiisé.

Débroussailleur a axe horizontal

Cest un materiel placé en suspension sur favant du tracteur et rattaché
2 la prise de force, L'axe est pourvu de marteaux destinés & broyer la
végétation. Il est moins utilisée que le précédent.

Le routeau landais

Equipement tracté & ['arriére du tracteur. || posséde la forme d'un
cylindre creux et se compose dune série de fames disposées longitudi-
nalement a Faxe destinées 4 couper la végétation. On [utilise de moins
en moins.
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Wit

Figure 3.25 : Débroussailleur & axe vertical

Utilisation

Le débroussailleur est utlisé pour le débroussatilement linéaire comme
pour le débroussaillements en plein. il obtient généralement des ren-
dements élevés.
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Lame
Description

Equipement ayant fa forme d'une lame métallique rectangulaire
concave, située sur la partie avant du tracteur ou d'un bulldozer et
servant & pousser les matériaux. La lame est montée sur deux
pouitres robustes attachées au tracteur par une articulation latérale.
L2 lame bouge grce & des vérins hydraufiques ou @ un déplacement
mécanique.

Uhilisation
On peut Putiliser pour araser la végétation lorsque le tracteur ou le
bulldozer se déplace avec ia lame positionnée au ras du sol ou pour
arracher et dessoucher lorsque [a lame pénétre de 5a 10 cm dans le
sol. Cette seconde option est appelée décapage et ne doit &tre utifi
sée que lorsque cela est strictement nécessaire, par exemple dans le
cas d'ouverture de “coupe-feu”.

En France cette technique riest pratiquement plus utifisée.

5. SECURITE ET HYGIENE DANS LES
TRAVAUX DE DEBROUSSAILLEMENT

H est trés important de tenir compte d'une série de mesures géné-
rales de séeurité et dhygiéne dans les travaux forestiers, tout spécia-
lement pour ceux qui impliquent fusage d'outils tranchants ou de
machines lourdes :

» On ne doit pas travaifler seul sur le terrain. On doit préter atten-
tion a l'environnement immédiat et cela afin d'éviter de trébucher ou
de tomber notamment dans les zones accidentées,

» On doit utiiser les outils adéquats pour chaque travail et de plus ils
doivent étre en bon état de marche.

» Les travaux exigeant une spécialisation doivent étre exécutés parun
spécialiste. Les apprentis doivent toujours travailler sous fa surveillan-
ce dun travailleur expert.

o Il est nécessaire de toujours observer une distance de sécurité par
rapport aux opérateurs en train de manjpuler des outils contondants
ou tranchants {débroussailleuses, pioches. ..} ;il faut rester en dehors
de son champ d'action.

o || faut rester en dehors du champ d'action des machines travaillant
sur le terrain,

o Les outils et machines doivent &re manipulés en suivant les ins-
tructions des modes demploi de maniére a éviter les pannes et les
accidents.

o On doit &tre méticulew dans l'entretien des outils et des machines
de maniére 2 toujours les conserver en état de marche.

» Les outils tranchants doivent toujours étre bien affités et pendant
leur transport les parties coupanites doivent étre protégées.

o Le transport des outlls tranchants doit toujours se faire de manié-
re 4 ce que ceux-ci,méme s'ls chutent ne puissent pas blesser [opé-
rateur.

* Chaque travailleur doit se sentir responsable de ses outils, de leur
entretien et ne doit pas les abandonner en forét

« Lorsque les outils sont transportés dans un véhicule ils doivent &tre
placés a l'extérieur de la cabine de maniére a minimiser les risques de
blessures occasionnées & un passager en cas daccident éventuel.

« [l faut toujours transporter tne trousse d'urgence et avoir un véhi-
cule prét a évacuer un blessé,

* Les vétements des travailleurs doivent étre résistants, légers, de cou-
leur vive et adaptés aux travaux forestiers. Dans le cas de travaux spé-
cifiques {4 la trongonneuse par exemple), s doivent étre complétés
par des accessoires {casque a visiére et oreillettes, pantalon et bottes
de sécurité etc).

o || faut faire en sorte que Jes travailleurs soient toujours approvi-
sionnés en eau étant donné fa dureté de leur travail et la chaleur qui
sévit & certaines époques.

6.CADRE LEGAL o

En Espagne, la Iégislation concernant les débroussaillements est assez
vaste. Pour en faciliter la compréhension, voici un tableau récapitulant
les opérations interdites, obligatoires ainsi que celles qui bénéficient
d'aides officielles.
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Opérations interdites

¢ Débroussailler sans autorisation administrative,

¢ Débroussailler des zones ol vivent certaines espéces
animales ou végétales figurant dans le catalogue
National des Espéces Menacées.

* Débroussailler des zones ot vivent certaines espéces
animales ou végétales figurant dans le Catalogue des
Espéces Menacées en Extrémadure.

» Favoriser ou aggraver les processus d'érosion.

e Détruire ou détériorer la couverture végétale dans un
espace naturel protégé.

Opérations obligatoires

¢ Demander une autorisation administrative pour
effectuer les débroussaillements

e Soumettre les projets de reboisement, pouvant
entrainer des risques de transformations importantes
et graves d’un point de vue environnemental, & une
étude d'impact

* Mener une étude de Fimpact environnementat
lorsque les débroussaillements sont effectués sur des
terrains ayant plus de 8% de pente ou lorsqu’il cor-
respond a 'aménagement de pare feu

o Débroussailter les Dehesas.

» Débroussailler les zones présentant un risque d’incen-
die élevé.

Opérations bénéficiant d’aides officielles

+ Débroussaillements préalables & un reboisement

* Débroussaillements pour la protection contre les incendies
» Débroussaillements visant a faciliter I'exploitation du liége

* Débroussaillements destinés a lfamélioration des suberaies
» Débroussaillements 3 objectif pastoral

La législation applicable aux débroussaillements est la suivante :

Législation Nationale

¢ Réglements fonciers de 1962
¢ Réglements sur les incendies de foréts de 1972

» Décret sur les aides fournies pour les travaux en
foréts privées de 1981.

¢ Décret Royal réglementant les études d'impact  envi
ronnemental de 1988.

¢ Loi sur la conservation des espaces naturels, de la faune
et de fa flore sylvestres de 1989

* lléme Plan d'actions prioritaires contre les incendies de
foréts de 1992.

* Décret Royal sur les aides a l'investissement forestier
dans les exploitations agricoles et actions de développe-
ment et d'exploitation des foréts dans les zones rurales
de 1993.

Législation en Extrémadure

s Loi sur les « Dehesas » (paturages) de 1986.
* Loi sur la chasse de 1990,

¢ Décret de déclaration d'impact environnemental de
{981.

¢ Décret de développement des aides au boisement de
terres agricoles, développement et exploitation des
foréts en zones rurales de 1993, par modification des
décrets | 10/94 et 85/86.

o Décret sur le Plan de lutte contre les incendies de foréts
de [994.

® Loi de conservation de la nature et des espaces naturels
en Extrémadure de [998.

* Décret établissant les périodes de chasse et autres régle-
mentations des espaces pour la conservation de la faune
sylvestre en Extrémadure de 1998.
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Au Portugal il n'existe pas de loi se rapportant spécifique-
ment aux débroussaillements des foréts. Cest le décret loi
£1/97 sur la “protection des Montados de chénes verts et
de chénes-liégges” qui s'applique. Dans ce texte de loj, les
pratiques suivantes sont signalées interdites :

+ | es travaux de préparation du sol susceptibles de tou-
cher le systéme racinaire des arbres ou ceux qui indui-
sent la destruction de la régénération naturelle.

» Les travaux mécaniques sur des pentes superieures a
30%.

o Sur des terrains dont les pentes sont comprises entre
10% et 30%,les travaux du sol qui ne suivraient pas les
courbes de niveau.

» Les opérations de fabour ou de renouvellement de la
couche supérieure du sol.

Quant a ['entretien des Montados, ce texte prévoit :

® Les propriétaires sont responsables du suivi de leur
Montado qu'ils doivent appliquer dans le respect des
arbres, en mettant en oeuvre une bonne gestion et
une exploitation raisonnée des peuplements.

¢ Si la suberale s'avérerait de maniére évidente aban-
donnée ou dépourvue de cultures pendant une pério-
de prolongée, “La Direccao General Das Florestas™
notifie alors au propriétaire |'obligation d'effectuer les
opérations correspondantes 2 une bonne gestion de
la suberaie.

o Les organismes dépendant du “Ministério da
Agricuttura do Desenvolvimento Rural e das Pescas”,
compétents en matiére forestiére, sont des structures
représentatives des intéréts des propriétaires de
suberaies et ont pour objectif de promouvoir Pappli-
cation d'une gestion correcte des suberaies.

* Toute opération mutilante ou endommageante des
chénes-ligges est interdite.

Espéces accompagnatrice du chéne-liége en

Extrémadure @

Arbousier (Arbustus unedo) : fréquent dans les suberaies.
Bruyére arborescente (Erica arboreq) : également fréquente.
Chéne vert (Quercus ilex rotundifolia) : présent dans les zones
fes plus séches.

Aubépine (Crataegus monogyna) : assez commune.
“Quejigo” (Quercus faginea broteri) : présent dans les
enclaves les plus humides.

Pistachier Lentisque {Pistacia lentiscus) : il se réfugie dans les
suberaies les plus chaudes.

Micocoulier {Celtis australis) : rare et se rencontre générale-
ment sur les terrains rocailleux.

Laurier tin (viburnum tinus) : pousse dans les zones les plus
ombragées .

Bruyére a balai (Erica scoparia) : fréquent.

Chatalgnier (Castanea sativa) : présent dans les zones les
plus humides et fraiches.

Poirier muscadelle (Pyrus bourgaeana) : fréquent.

Pistachier Terebinthe {Pistacia terebinthus) : sur les terrains
caillouteux.

Olivier sauvage (Olea europaea sylvestris) : dans les zones
protégées et seches.

Pins pignon (pinus pinea) et pin maritime (Pinus pinaster) ©
que l'on trouve dans les zones sableuses ou caillouteuses
(vallée du Tietar, Garrovillas, Hurdes et Sierra de Gata)
“Rebollo” (Quercus pyrenaica) : accompagne le chéne-lidge
dans les zones fraiches et humides.

Genévrier (Juniperus oxycedrus) : rare, présent surtout dans
les zones rocailleuses.

Alaterne (Rhamnus alaternus) : rare.

Chéne kermes (Quercus coccifera) : rare.

“Espino négro” (Rhamnus oleides) : rare.

Houx (lfex aguifoliumy : trés rare, on ne le trouve que dans

les ravins humides et abrités.
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Erable de Montpellier (Acer monspessufanum) : peu commun.
“Mesto” (Quercus X mixta) : hybride entre le chéne-lidge et

le chéne vert, assez rare.

Magquis (ou Matorrales en castillan) fréquemment rencon-
trés dans les suberaies d'Extrémadure,

Magquis de cistes {essentiellement composés de différentes
especes de Cistes),

" de « carpazales » (Halimium spp.).

“  de « escobonales » (Cytisus spp).

“  de « codesares » (Adenocarpus complicatus).

“ de « retamares » (Retama sphaeracarpa).
de bruyéres (Erica spp.).
*  d'«aulagares » (Genista hirsuta et Ulex eriocladus).
*  de « tomillares » {Thymus sph. et Lavandula spp.).
*  de « carquesales » {Genistefla tridenta).

TRAVAUX PRATIQUES

» Visite de suberaies ol sont pratiqués différents types de
débroussaillements (par placette, par layon dans un ter-
rain en voie de reboisement, débroussaillement total).

+ |dentification des différents outils et machines utilisés dans
les débroussaillements : houes, pioches, croissants,
débroussailleuses 3 moteur, tracteurs agricoles, tracteurs
forestiers, herses, débroussailleurs a axe vertical, débrous-
sailleurs a chenille.

» Manipulation de la houe, de fa pioche et du croissant.
» Utilisation et entretien de la débroussailleuse 2 moteur.
* Mise en ceuvre d’'un débroussaillement par placette et par

layon dans une suberaie au moyen de la houe, pioche,
croissant et débroussailleuse 3 moteur:

¢ Mise en ceuvre d'un débroussaillement par layon dans un
magquis devant é&tre planté ou par bande pour la création
dun pare-feu au moyen du croissant et de fa débrous-
sailleuse 2 moteur:

¢ Détermination du besoin ou non de débroussailler une
suberaie et forme de débroussaillement a appliquer le cas
échéant.

¢ identification des essences de la suberaie devant étre pré-
servées au cours du débroussaillement, tout comme les
jeunes chénes-liégges méritant d'étre conservés ou non.
On choisira pour cela une suberaie accompagnée d'un
sous-étage abondant et oti 'on pourra trouver diverses
essences d'arbres, d'arbustes et d'épineux du maquis,
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Note du Traducteur:

{1) En France, il n'existe pas de loi spécifique au débroussailement des sube-

raies, Néanmoins une réglementation sur ke débroussaillage et la gestion

forestiére existe dans les régions sensibles auy incendies de forét

# Uarticle L 322-3 du code forestier définit le débroussaillage de fo
manigre stivante “le débroussaiflement consiste ert lo destruction de
ka partie aérienne de toute lo végétation morte ou vivante qui n'a
pas dutiité économique, agricole, forestitre ou ornementale”. Cet
article impose ¢ tout propriétaire de débroussailler ot de maintenir
en état de débroussaiflement leur terrain sur une profondeur de 30
m autour de leur habitation.

Un arrété préfectoral permanent en vue de prévenir les incendies de forét
spécifie que :

# o mise en place d'un programme annuel de trovaux de débrous-
saiflage Je fong des voies ouvertes d la circulation pubfique et sur une
profondeur maximale de 20 m de part et d'atire, est obligataire,

# pour un prapriétaire désireux dintervenir sylicolement (éclaircie) sur
tne parceffe traversée par une piste otf une route, une demands
dautorisation auprés de fo préfecture locale, dabattage des arbres
situés G 20 m de part et d'autre de o piste est obfigatoire. Les réma-
nents de la coupe, sur cette partie, devront obligatoirement étre
détruits ou enlevés,

{2) Le cortége floristique de fa suberdie en région méditerranéenne frangaise
est fe suvant :

Arbausier (Arbutus unedo)

Bruyére & balai (Erica scoparia)

Bruyére arborescente (Erica arboreq)

Fificire: & feuille étroite (Phyliyrea angustifolia)
Chévrefeuitle des baléares (Lonicera implexa)
Ciste de Morthefier (Cistus monspeliensis)
Ciste d feuifle de sauge {Cistus salvifolius)
Clémetite flammette (Clematis flarmmula)
Daphné garou {Daphne gnidium)

Fragon (Ruscus aculeqtus)

Genét a balai {Sarothamnus scoparius)
Immortelle (Helichrysum stoechas)

Nerprun alaterme (Rhamnus dlaternus)
Pistactier fentisque (Pistacia fentiscus)
Calycotome épinewx (Calycotome spinosa)
Rouvet (Osyris alba)

Saksepareille (Smitex aspera)

Lavande stéchade (Lavandula stoechas)
Viorne-tin (Viburnum tinus)
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OBJECTIFS A ATTEINDRE CRITERES D’EVALUATION

¢ Connaitre et identifier les paramétres influant ka régénération natu-
relle du chéne-ligge.

# Découvrir et effectuer les opérations dassistance & la régénération
naturelle du chéne-lidge.

s Evaluer Jes avantages et les inconvénients de la régénération naturel-
fe.

* |dentifier et appliquer les premiers traitements sylvicoles entre fa
régénération et la premiére récolte du ligge méle.

¢ Connaltre et iocaliser les différentes régions de proverance du
chéne-lidge.
» Connaltre les caractéristiques et Jes conditions requises pour qu'une

suberaie soit classée comme peuplement sélectionné,

# Chassifier les différents types de matériel de reproduction en définis-
sant les conditions minimales de qualité,

» Connaitre et appliquer les techniques utilisées pour [a conservation
des glands.

* Reconnaitre les éléments nécessaires a la production de plants de
chénes-lieges : godets, substrats et installations.

® Evaluer les critéres qualitatifs et quantitatifs qui déterminent | quali-
té d'un plant de chéne-fiege.

* Evaluer les avantages et les inconvénients d'une régénération par
semis ou par plantation ainsi que leurs différentes conditions d'appli-

cation.

¢ |dentifier les objectifs demandés & une bonne préparation du sol
avant plantation.

* Classifier les différentes méthodes de préparation des sols et notam-
ment les méthodes les plus utiisées lors des reboisements.

o Effectuer des semis et des plantations de chénes-lidges,

» Déterminer les opérations d'entretien nécessaires a un reboisement
en chénes-fiéges.

* Déterminer les infrastructures complémentaires nécessaires 4 un
repeuplement en chénes-igges.

» Distinguer fes parameétres conditionnant fa régénération naturelle de
la suberaie.

* Appliquer les traitements favorisant la régénération naturelle de la
suberaie.

# Exécuter les premigres opérations d'entretien de la suberaie.

» Situer sur une carte les différentes régions de provenance du chéne-
lige.

¢ Savair distinguer les caractéristiques d'une suberaie pour qu'elle puis-
se éire classée comme peuplement sélectionné,

» Connaitre ies différents matériels de reproduction et leurs facteurs
de qualité.

o Mettre en pratique les différentes techniques de conservation des

ghands.

o Utiiser les éléments nécessaires 2 la production de plants de chéne-
fiege,

¢ Déterminer la qualité d'un plant de chéne-idge selon des critéres
quantitatifs et qualitatifs.

* Dégager les avantages et les inconvénients de la régénération par
seris et par plantation,

¢ Mettre en pratique les différentes méthodes de préparation des sols
avant plantation.

» Effectuer des semis et des plantations de chéne-liége.
* Appliquer les soins consécutifs 4 un reboisement de chéne-ligge.

o Vérifier qu'un reboisement de chéne-liége soit pourvu suffisamment
des infrastructures complémentaires.
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REGENERATION NF
ET PREMIERES

Il

JPERS

hE

LE DU CHENE-LIEGE

TIONS SYLVICOLES

a) Thémes:

¢+ Régénération naturelle

* Paramétres affectant la régénération naturelle
- Production de glands
- Condition de germination
- Survie des semis

» Opérations d'assistance et de conduite de la régéné-
ration naturelle :
- Coupes préparatoire
- Tailles '
- Mise en place de clétures de protection
- Préparation du sof
- Dégagements et entretiens
- Autres aides préalables a la régénération

» Avantages et inconvénients de la régénération natu-
relle

* Régénération naturefle par rejets de souche

* Premiéres opérations sylvicoles :
- Entretiens, dégagements
- Dépressage
- Eclaircies
- Tailles (de formation, de production)
- Elagage

b) Méthodologies :

¢ Localisation des différentes régions de provenance du
chéne-liege.

o |dentification des caractéristiques d’une suberaie pour
qu'elle puisse &tre classée comme peuplement sélec-
tionné.

» Classification des différents types de matériel de
reproduction et reconnaissance des conditions mini-
males de qualité de graine sélectionnée (glands de
chéne-liége).

¢ Analyse des différents facteurs et techniques de
conservation des glands,

* Reconnaissance des différents conditionnements,
godets, substrats, installations et opérations néces-
saires pour fa production de plants de chénes-liéges.

» Distinction et identification des critéres qualitatifs et

quantitatifs qui déterminent la gualité des plants de
chénes-liéges.

c) Attitudes :

» Disposition a prendre en compte les exigences de
qualité de la graine du chéne-ligge.

¢ Rigueur d'utilisation des techniques de conservation
des glands.

* Prise en compte de I'intérét d'utiliser le type de condi-
tionnements, de substrats et d'équipements le mieux
approprié a la production de plants.

* Prise de conscience sur l'intérét des critéres de déter-
mination de la qualité des plants de chénes-lieges.
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|.REGENERATION NATURELLE

Une fois que le peuplement forestier est arrivé a maturité, 'ob-
jectif le plus important de la sylviculture est d'en assurer sa
régénération. Les traitements appliqués tiendront toujours
compte de cet objectif car il est la garantie de la pérennité de
la forét.

Les types de régénération peuvent étre classés de la fagon sui-
vante :

¢ Regénération naturelle par voie sexuée (glands)
» Régénération naturelle par voie végétative (rejets)
* Régénération artificielle

Le chéne-liége peut se régénérer indifféremment selon ces
trois méthodes. Nous aborderons dans ce chapitre les deux
variantes de fa régénération naturelle.

La régénération naturelle, par opposition 4 la régénération arti-
ficielle, implique une production et une germination naturelle
des graines sans l'intervention de 'homme. Néanmoins celui-ci
peut intervenir en créant des conditions de fructification et de
germination favorables (tailles, travaux de sol ...

On parle de régénération naturelle assistée lorsque les plants
utilisés pour compléter la régénération dans les zones ol elle a
été défaillante, sont issus de glands provenant des peuplements
a régénérer. La germination et les premiers soins sur fes plants
sont réalisés en pépiniére. -

La régénération naturelle par voie sexuée {ensemencement)
est relativement facile sur le chéne-ligge. C'est d'ailleurs la solu-
tion la mieux adaptée a I'application d'une sylviculture extensi-
ve.

2. PARAMETRES AFFECTANT LA
REGENERATION NATURELLE

Pour réussir une régénération naturelle, tant au niveau de la
quantité que de la qualité des semis, il faut s'assurer que cer-
taines conditions sont réunies notamment celles liées A la pro-
duction de graines, a la qualité du sol, aux moyens de germina-
tion et & 'environnement futur des semis.

LEOSUBEHRH

Figure 4.1 : Paramétres permettont de réussir o régénération naturelle

Production de semences

Il existe une série de facteurs qui peut réduire le nombre de
glands produits, le volume de leurs réserves et |a viabilité de
leurs germes. Ces données ont donc une influence directe sur
les capacités de régénération d'un massif subéricole. On peut
dégager entre autres les problémes suivants :

» floraison diffuse. Le chéne-ligge a une longue période de fruc-
tification, de septembre/octobre & janvier/février. Cest pour-
quoi, comme nous I'avons vu dans un autre chapitre, on dis-
tingue trois périodes de production de glands :

- les primeurs, fes précoces ou glands dits de fa “St Michel”,

- les secondaires ou glands dits de [2"St Martin”,

- les tardifs ou glands dits “Palomeras”.

Les glands les plus viables, les plus fertiles, renfermant e plus
de réserve sont de loin les secondaires, ou gland de fa “St
Martin”,

¢ les gelées tardives sont plutdt rares aux endroits otl I'on trou-
ve des chénes-lieges. Cependant les chentlles du Lymantria dis-
par et du Tortrix viridana peuvent provoquer de fortes défolia-
tions et entrainer une forte diminution de la floraison de 'an-
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née en cours et de la suivante. Les vents desséchants ou tres
violents ainsi que la gréle peuvent rompre les rameaux portant
les fleurs et les glands,

* ['4ge du chéne-lidge est un facteur majeur dans fa régénéra-
tion, En effet, cette essence commence a produire des glands &
partir d’une vingtaine d'années et lorsqu'il est suranné (plus de
220 ans} sa production devient alors faible et irréguligre,

» lirrégularité de fructification (ou lirrégularité des glandées)
fait que 'on obtient des productions abondantes de glands seu-
lement certaines années (entre deux et dix ans). Elle semble
&tre liée 3 des phénomenes climatiques (gelées, pluviométrie)
et édaphiques (carence en certain éléments minéraux ..} sur-
venus 4 des moments clés de la floraison ou de [a fructification.
Elle est d'aifleurs beaucoup plus forte sur des stations 2 faibles
potentialités ainsi que dans des peuplements trés denses,

¢ les attaques des insectes perforateurs tels que le charangon
(Balaninus elephas) qui pond dans les glands et s'en nourrit pen-
dant T'hiver, réduisent aussi les chances de germination,

» les prédateurs, tels que le rat, le pigeon ramier; le sanglier ou
le cerf, sont trés friands de glands de chéne-lidge mais c'est
avant tout le bétail domestique, principalement le porc en pétu-
re qui en consomme de grande quantité. Par ailleurs, certains
animaux tels que le pigeon ou fe geai jouent un double réle en
tant que consommateurs et disséminateurs des graines. lls favo-
risent ainsi la régénération et 'expansion du chéne-ligge.

Figure 4.2 ; Glands de chéne-liége & un stode de germination

Conditions de germination

Bien que les graines soient parfaitement viables, elles ne ger-
meront pas si certaines conditions ne sont pas parfaitement
réunies. Notamment celles liées au sol sont capitales. Si elles ne
sont pas réunies au bon moment, la graine peut étre attaquée
par un prédateur et perdre ainsi sa viabilité.

Conditions de viabilité de la graine

* Une trés forte humidité, quoique nécessaire a [hydrata-
tion de la graine, peut provoquer le gonflement et la rup-
ture de la couche protectrice entrainant de maniére irré-
versible sa stérifité.

* L2 germination est un processus biochimique qui nécessi-
te que le gland soit soumis & des températures minimales
pendant un certain temps (lever la dormance). Par consé-
quent, la graine du chéne-ligge, contenant une certaine
proportion d’eau, peut étre ainsi endommagée par le gel
méme si celui-ci est peu fréquent dans les zones subéri-
coles.

* Bien que fa lumiére soit un facteur déterminant dans la
germination d'autres espéces forestiéres, elle présente
une importance moindre pour le chéne-liége.

o L3 germination nécessite des conditions aérobie. En effet
elle est trés exigeante en énergie qu'elle puise dans les
réserves de la graine et cela aprés une succession de
réactions consommatrices d'oxygéne.

Si Ton s'appuie sur les points énoncés précédemment, il faut
alors tenir compte des aspects suivants :

® les sols arglleux, du fait de leur mauvaise aération et de
leur difficulté 4 libérer 'eau de rétention, sont moins favo-
rables 4 la germination des glands,

* les sols sableux, particuliérement filtrants, nécessitent des
pluies plus fréquentes pendant ia période de germination,
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¢ [es sols hydromorphes du fait de leur caractére anaérobie
sont peu favorables a la germination,

® les sols compacts, soumnis aux piétinements ou tassés par
la mécanisation, sont généralement peu aérés, les racines
ont d'autant plus de difficulté  y pénétrer,

* un important tapis végétal ou une litiére épaisse, peuvent
faire obstacle au contact direct du gland avec le sol et
contrarier ainsi sérieusement la germination (manque
d'humidification du gland et impossibilité au radicule d'at-
teindre le sol). La pratique d'un élevage trop intensif est
aussi un obstacle a la réussite d'une régénération,

» une fine couche de terre et une litiére peu épaisse recou-
vrant le gland ont un effet positif car elles maintiennent
une certaine humidité et le mettent a {abri des préda-
teurs,

Enfin, il existe des espéces végétales sécrétant des sub-
stances chimiques qui inhibent la germination d'autres
espéces comme le chéne-lidge. Ce cas est relativement peu
courant. Cependant, le chéne-liége pourrait rencontrer
quelques difficuités de régénération dans certains maquis
de bruyéres ou de cistes.

Développement des semis

Aprés la germination, les plantules commencent Jeur croissan-
ce et leur développement. On considere que la régénération
est acquise lorsque les semis sont bien développés et quiils ont
'aspect de jeunes arbres. Le rapport du nombre de semis sur
le nombre de graines est généralement trés infinitésimal. Cela,
vient de la grande sensibifité du gland face a 'ensemble des
conditions du milieu. De plus les jeunes plantules subissent en
début de saison une trés forte mortalité. Les diverses condi-
tions influant sur leur survie sont les suivantes :

* |e sol doit pouvoir fournir 'eaut et 'oxygéne en propor-
tion équilibrée,

* le poids du gland est un facteur important dans la germi-
nation car ses réserves apportent les éléments nutritifs
nécessaires & 'enracinement de départ de la jeune plan-
tule,

¢ la racine ne doit pas rencontrer d'obstacles au cours de
I'enracinement pour qu'elle puisse s'enfoncer assez vite
profondément, et qu'elle puisse s'approvisionner en eau
et en éléments nutritifs,

¢ le chéne-ligge ne tolére pas le calcaire actif, mais on peut
le rencontrer sur des terrains qui en détiennent de faible

quantité,

» [ chéne-liége peut tolérer, dans certaines conditions, des
sols peu aérés, comme des solfs argileux ou hydro-
morphes,

* [a présence de certains champignons est bénéfique car ils
ont des relations de symbiose avec la racine du jeune
semis a laquelle ils fournissent les éléments nutritifs miné-
raux et regoivent en contre partie les hydrates de carbo-
ne nécessaires & leur développement. Ce phénoméne
appelé “mycorhization” favorise la croissance et le déve-
loppement du semis,

# si,au cours de I'été, les conditions de sécheresse et de
températures sont extrémes, les jeunes arbres peuvent
réagir en perdant leurs feuilles et en adoptant un rythme
de vie ralenti. Si ce type de stress devait se renouveler
trop fréquemment, le semis finirait par dépérir. Le phéno-
mene dabroutissement des jeunes semis par le bétail
peut aussi entrainer le méme effet,

Figure 4.3 : Les herbivores en piture telle la chévre, contrarient, dans ce cas, o régénéra-

tion naturelle par voie végétative {rejets broutés)
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» la concurrence d'autres espéces végétales est un facteur
déterminant dans le développement des jeunes semis de
chénes-lidges. Le maquis est concurrent pour ['eau, la
lumigre et les éléments nutritifs mais il offre par ailleurs
une certaine protection aux jeunes arbres contre les
attaques du bétail et contre certaines agressions clima-
tiques (gelée, ensoleillement excessif ...,

» les vers blancs sont des larves de scarabées du genre
Oryctes, Melolontha, Anoxia etc. s sectionnent la racine des
plantules & quelques centimétres du sol. Ces vers appelés
également “Rousquille” 2 cause de leur forme enroulée,
affectionnent particuliérement les sols sableux et sont
généralement d'autant plus agressifs que I'on effectue des
opérations visant a réduire la biomasse (dégagement ...,

» bien que ces facteurs puissent réduire ou retarder fa ger-
mination ou [a croissance des jeunes chénes-liéges, on
considére que le facteur principal qui conditionne la régé-
nération naturelle de fa suberaie, reste la pression pasto-
rale pratiquée ainsi que la pression existante du gibier her-
bivore (impact aussi bien sur les semis que sur les glands).

3. AIDE ET SUIVI DE LA
REGENERATION NATURELLE

Coupes préparatoires

*

Dans les suberaies denses, en dehors des dehesas, la coupe pré-
paratoire 4 la régénération naturelle du massif respectera les
objectifs suivants :

+ &liminer les pieds qui, 2 cause de leur mauvaise forme, la
mauvaise qualité de leur ligge etc.., ne présentent aucun
intérét & &tre reproduits et régénérés,

o favoriser ['éclairerent et I'ensoleillement des cimes des
arbres adultes choisis comme semenciers afin de faciliter
la production de graines,

o favoriser a mise 3 la lumiére du sol afin d'assurer son
réchauffement et de faciliter [a décomposition de la matié-
re organique au sol,

» contréler que les arbres adultes n'entrent pas en concur-
rence directe avec la régénération en place.

Taille pour la production de glands

La taille du chéne-lidge, dort il est largement question dans un
autre chapitre, favorise la production de pousses nouvelles et
vigoureuses qui sont en général meilleures productrices de
semences. Cela se vérifie si la taille n'est pas trop excessive et si
elle respecte les critéres suivants :

* réduire au maximum les blessures provoquées,
» limiter l'affaiblissement de larbre,
» gviter fa prolifération de gourmands,

o tailler les branches situées a l'ombre pour augmenter le
rendement énergétique de l'arbre.

Mise en place de clotures de protection

Le principal ennemi de k2 régénération naturelle de la suberaie
est le paturage incontrélé. Par conséquent, il est indispensable,
pendant plusieurs années (minimum 5 ans), de mettre en défens
les parcelles régénérées, contre lintrusion des troupeaux. Par
contre, au bout de 5 ans, le pacage des brebis au printemps ou
en automne est tolérable. Le piturage ne doit pas étre ouvert
aux chévres avant dix ans et aux vaches avant vingt ans. La mise
en défens provisoire peut étre assurée par l'installation d'une
cléture dont fa hauteur sera fonction du bétail (entre 1,20 m a
1,60 m).

Préparation du sol

Bien que ces travaux soient applicables aux reboisements fores-
tiers,ils peuvent dans certaines conditions se justifier dans le cas
d’une régénération naturelie. lls ont alors pour objectifs de :

¢ diminuer la concurrence du maquis et des autres espéces
végétales,

+ faciliter le contact de la graine avec le sol,

o ameublir le sol pour favoriser la pénétration des jeunes
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racines,
* augmenter la capacité de rétention en eau,

* aérer le sol afin d'augmentey la quantité d'oxygéne dispo-
nible.

Attention : I'élimination de la végétation et le travail du sol peu-
vent favoriser I'érosion, fa minéralisation trop rapide de la mati-
re organique et par conséquent une diminution de la fertilité du
sol et de ces qualités structurales potentielles.

Les préparations peuvent inclure plusieurs types de travaux
selon l'objectif poursuivi.

Scarification

Elle sert 4 casser la crofite superficielle du sol rendue compac-
te le plus souvent par le piturage, 3 enfouir superficiellement la
matiére organique et 3 limiter I'évaporation. Elle n'agit que sur
les 5 2 10 premiers centimétre du sol. On utilise des herses
légéres ou un “rotovator”. C'est fa technique f2 plus recomman-
dée pour favoriser la régénération naturelle quand il y a trés peu
de végétation accompagnatrice.

Binage

Cest le méme travail que précédemment mais sur une profon-
deur, de 10 4 20 em. Clest une des méthodes les plus efficaces
pour limiter Pévaporation. On utilise pour cela des herses ou
disques beaucoup plus lourds.

Labours (gradeos en castillan)

I s'agit de travaux qui éliminent la végétation accompagnatrice
et remuent le sol jusqua 20 & 30 cm de profondeur. On doit uti-
liser un tracteur agricole de 50cv minimum.

Elimination des déchets

Bien que cela ne se produise que peu fréquemment dans fa
suberaie, on peut trouver des rémanents d'élagage, de taille, de
débroussaillage etc.Si fa quantité de ces déchets est trop impor-
tante pour qu'ils se décomposent naturellement et rapidement,
il est nécessaire de les éliminer: La présence de ces déchets pose
les problémes que 'on a déja énoncés : ombre faite aux semis

ou obstacle & la germination des glands. De plus, ils posent un
sérieux probléme de protection contre les incendies, favorisent
le développement de matadies et de parasites et rendent diffi-
ciles les travaux d'aide a fa régénération,

Autres travaux préalables favorisant la
régénération

Bien que cela ne soit pas habituel, des travaux de drainage et de
fertilisation peuvent étre effectués. Le drainage a pour but d'éva-
cuer les excés d'eau présents dans les sols détrempés. La ferti-
lisation vise 4 faciliter une croissance rapide des jeunes arbres.
Elle leur donne ainsi la possibilité de sortir rapidement de la
végétation concurrente et favorise une vigueur protectrice vis 4
vis des maladies et autres agressions, a un stade ot le taux de
mortalité est généralement important.

Dans la réalité, du fait du peu de secteurs réellement concernés
par le drainage et de l'efficacité peu significative des fertilisations,
ces interventions sont trés peu utilisées.

Soins consécutifs a la mise en place
d’une végétation

Lalternance de printemps pluvieux et d'hivers secs, et labsence
de pression pastorale peuvent engendrer un développement
important d'une végétation herbacée, concurrente de la régé-
nération naturelle pour I'approvisionnement en eau et en &lé-
ments nutritifs. De plus, cet embroussaillement accroit aussi le
risque d'incendie. Dans les zones de régénération naturelle ot
les plants sont répartis de maniére irréguliére, il est impossible
de mécaniser 'opération d'entretien et de dégagement sans
prendre de gros risques pour les chénes-lidges. La seule solu-
tion, quoique imparfaite d'un point de vue économique, reste
sans doute [a réalisation de dégagements manuels autour de
chaque plant ou bien futilisation d’herbicides chimiques sélectifs
appliqués manuellement.

Lirrigation est, dans presque tous les cas, impossible compte
tenu de son cofit élevé méme si elle peut améliorer la subsis-
tance des semis au cours des mois de forte sécheresse estivale,
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nération est la base du régime subéricole du “taillis”.

4. AVANTAGES ET INCONVENIENTS

DE LA REGENERATION
NATURELLE
Avantages Incovénients

Elfe n'est pas toujours facile & réaliser
et requiert une gestion plus stricte

I'adaptation génétique de la sube-
raie est renforcée

Elle implique beaucoup d'engagement,
d'expérience et de suivi

Avec la régénération ha résistance
aux maladies, aux parasites, aux
accidents climatiques, est renfor-
cée, Les plants ont une meilleure
viabilité

Figure 4.4 : Exétage ou "trasmocho™en Castillan pour fa production de bois de chauffage,
typique des régions froides espagnoles

Des interventions d'aide concréte et
de suivi sont nécessaires

La régénération est protégée par
les semenciers
Clest pourquoi, couper fa partie aérienne d'un arbre qui a fa

capacité de se reproduire végétativement {repartir de souche),
peut 8tre considéré comme une technique de régénération.
On appelle cette action de coupe :le recepage. Par contre, les
rejets devront, durant leurs premiéres années de croissance,
étre mis en défens contre la dent du bétail. Au bout de quatre
4 huit ans, un rejet par souche sera sélectionné (le plus vigou-
reux).

La régénération présente généralement
une forte densité et nécessitera plus
tard plusieurs interventions sylvicoles

La flore, [a faune, et fe  microcli-
mat sont beaucoup moins altérés
et peu perturbés

Si fa régénération n'est pas menée 2
terme & un délai déterminé, le maquis
ou la végétation concurrente (tapis
herbacé,..) peuvent alors envahir la
z0ne

Dans le cas de mélange d'es-
sences, la régénération est facifi-
tée.

Nourri par le systéme racinaire de Farbre adulte, chacun de ces
rejets aura une croissance rapide. Dés cing ans, on pourra auto-
riser le paturage ovin, & huit ans le paturage bovin et caprin, et
enfin 4 partir de dix ans le paturage par des chevaux. Par la
suite, ce taillis évoluera vers une “futaie sur souche”.

|'élevage est a proscrire pendant tout
le processus de régénération.

Les semenciers peuvent encore
produire du liége, et minimiser la
coupure de production

Toutefois, ce systeme si efficace de régénération, raccourcit en
contrepartie a longévité des arbres. S'it se répéte, il peut finir
par épuiser la souche et compromettre sérieusement la péren-
nité du massif. Le chéne-lisge conserve généralement cette
capacité a produire des rejets jusqu'a un dge moyen de cent ans.

5.REGENERATION NATURELLE
PAR REJET DE SOUCHE

En réalité, ce type de régénération est trés peu utilisé pour le

Le chéne-ligge, tout comme dautres espéces forestiéres
chéne-lidge. En Espagne, I'ététage (ou “trasmocho™ en Castillan)

fauillues, peut produire des rejets de souche 2 la suite d'une
» PEUT P ]

taille ou de |a mort de sa partie aérienne. Ce phénoméne peut
étre considéré comme une stratégie de défense contre la dent
du bétail mais aussi contre les incendies et la sécheresse. It est
d0 & un tissu appelé “lignotuber” situé au niveau du collet de
larbre et qui renferme de nombreux bourgeons dormants et
d'abondantes réserves énergétiques. Cette technique de régé-

est un traitement plus ou moins similaire qui consiste 4 tailler &
2 ou 3 m de hauteur au niveau du tronc ou des branches prin-
cipales. Son but est de produire du branchage ou du bois de
chauffage, tout en empéchant le bétail d'atteindre les nouvelles
pOUISSES.
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Récemment, enAfrique du Nord, on a eu recours 4 ia technique
de reproduction végétative par recepage, comme systéme de
régénération rapide,afin de produire du bois de chauffage et du
tannin (tannage des cuirs).

Les tailles de recepage peuvent s'effectuer a [aide de multiples
outils tranchants. La coupe doit toujours étre propre, lisse et
légérement biseautée de maniére 3 favoriser I'évacuation des
eaux de pluie et fimiter ainsi le pourrissement. La hauteur de
coupe doit &tre réalisée le plus prés possible du sol (<4 10 cm
du sol).

Dans le cas de faible réaction végétative de la souche, ou
lorsque les rejets sont abroutis par le bétail ou affaiblis par des
sécheresses successives, on peut appliquer la technigue “Roza
entre dos tierras” qui n'est autre qu'un recepage légérement en
dessous du niveau du sol afin de stimuler et revigorer la repous-
se. La période de taille a lieu au moment du repos végétatif,
c'est & dire entre novembre et décembre. Clest en effet au
cours de cette période que la plus grosse quantité de réserves
se constitue dans le tissu du lignotuber.

AVANTAGES ET INCONVENIENTS DE LA REGENE-
RATION DES SUBERAIES PAR REJET DE SOUCHE.

Avantages inconvénients

Application simple Augmentation du risque &'épui
sement des souches.

La régénération s'efiectue Les recepages successifs peu

en toute sécurité vent amoindrir |a fertilité du sol.

La croissance est plus rapide, Ige | Le risque dincendie est supérieur car i
du premier écorgage sera dautant | existe une plus grande continuité dans fa
plus avancé. masse combustible,

On obtient des productions de bois | Risque d'érosion plus impartant
et de tannin & rotations réguligres.

Période de mise en défense oude | Exclusion du bétafl plus déterminante car
restriction du paturage plus courte. | il ne reste aucun arbre adulte en réserve.

Meilleure régénération Qualité paysagére médiocre du fait de
aprés les incendies, [homogéngité.

6. PREMIERES INTERVENTION POUR
LA CULTURE DU CHENE-LIEGE.

Les premiers traitements de la sylviculture du chéne-ligge (ou
subériculture), englobent I'ensemble des actions intervenant
entre la régénération acquise et le premier écorcage, a savoir la
période comprise entre 5 et 25 2 35 ans. Ces traitements
regroupés en Espagne sous la dénomination “apostado”, ont les
objectifs suivants :

* maintenir et augmenter la vigueur végétative du chéne-
ligge,

» stimuler son développement,
* améliorer son port,

» optimiser sa forme, suivant les objectifs de production
choisis,

* optimiser les potentialités de production future de figge.

En fait, il s'agit d'un ensemble d'interventions incluant les net-
toyages, les tailles de formation, les dégagements et le dépres-
sage, qui peuvent étre effectuées simultanément ou en diffé-
rentes étapes.

Nettoyage

il vise a Iélimination totale ou partielle de la végétation pré-
sente en accompagnement ol en sous-étage du chéne-liége.

Si celui-ci est effectug uniquement sur la végétation herbacée, il
est alors appelé “siesgas” en Castillan (Jorsque ka végétation est
uniquement fauchée) et “escarda” en Castillan (lorsque on Féli-
mine par arrachage). Ces opérations n'ont pas une influence
directe sur les peuplements. Néanmoins elles ont un intérét lié
a la prévention contre les incendies.

Les débroussaillements ont beaucoup plus d'importance en
subériculture. Comme nous l'avons déja expliqué ample-
ment dans le chapitre précédent, ils consistent 4 éliminer
partieliement ou totalement les arbustes et la végétation
buissonnante accompagnatrice. Lorsqu'ils sont réalisés par
coupe 4 ras du sol, ifs peuvent étre exécutés a laide d'ou-
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tifs manuel (croissant) ou mécanique (débroussailleuse a
moteur). Le débroussaillage peut aussi s'effectuer au
moyen de débroussailleuses tractées. L'opération peut
impliquer Parrachage de la végétation : il s’agit alors d’un
“dessouchage”. On peut utiliser des outils 2 main tels que
la houe, la pioche ou bien on opére mécaniquement a l'aj-
de d'un bulldozer.

Débroussaillage ou “Rozas” en Castillan

Il 2 pour objeciif de :

o améliorer le développement de la régénération en
éliminant la concurrence des arbustes et du reste de
la végétation accompagnatrice,

¢ diminuer le risque d'incendie en créant des disconti-
nuités horizontales, verticales et en réduisant la bio-
masse constituée par une végétation inflammable et
combustible,

* optimiser la croissance des jeunes chénes-ligges afin
de leur permettre d'atteindre rapidement fa dimen-
sion nécessaire a Jeur premier écorgage,

I doit &tre réalisé pendant les phases de régénération et
de constitution de la suberaie, C'est a dire entre 5 et 35 ans.
I} doit &tre effectué en plusieurs étapes avec un intervalle
dépendant de la vigueur de la végétation accompagnatrice.

Le débroussaillage peut étre manuef ou mécanique.

La mécanisation sera possible dans les terrains présentant
une faible pente en travers et dans les suberaies régéné-
rées artificiellement présentant un espacement suffisant
pour le passage de tracteur.

Le débroussaillage manuel peut étre sélectif, c'est a dire
qu'il peut respecter et préserver certaines espéces accom-
pagnatrices peu inflammables. Il peut étre ponctuel et réa-
lisé & Faide d'outif comme le croissant ou la débrous-
sailleuse.

Il peut étre aussi complété par le dessouchage manuel qui
est une opération particuligrement coliteuse apportant
réellement peu d'améliorations sauf si les espéces concer-
nées ont une forte capacité a rejeter.

Figure 4.5 : Débroussaiflage por placeoy

La technique consiste a nettoyer des placeaux de formes
circulaires de | & 2 m de rayon autour des jeunes arbres
d'avenir. Les rémanents sont disposés en bandes ou en
piles et seront brilés plus tard.Si 'on dispose d'un broyeur,
ils peuvent étre broyés puis incorporés au sol pour servir
de couche protectrice et fertilisante du fait de leur riches-
se en matiére organique.

Le rendement de cette opération est trés variable et
dépend de Péquipement utilisé, de fa hauteur et de | *épais-
seur du maquis. Il peut aller de | 000 m¥jour a

2 500 m?/jour.

Ce choix de technique doit étre réfléchi préalablement en
fonction du risque d'incendie, de la densité du jeune boise-
ment, du degré de concurrence du maquis et des espéces
qui le composent. Dans certains cas cette opération n’est
pas nécessaire car elle engendrerait un surcofit et, de plus,
pourrait exposer les jeunes arbres a la dent du bétail. Par
contre, dans d'autres cas, le fait d’éliminer ou de réduire la
concurrence peut permettre d'optimiser fa croissance du
chéne-liége et d'avancer '4ge d'exploitation. Néanmoins et
avant toute décision, ce choix de réalisation doit étre éva-
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lué et apprécié avec précision. En effet, il s'avére que cette  té entre 800 et | 000 piedsfhectare, soit un espacement de
intervention est réellement intéressante économiquement 3,5 m environ entre les arbres. Cette densité se justifie par
uniquement dans les stations et les peuplements présen- rapport aux critéres suivants :

tant d'excellentes potentialités de production.
¢ conserver un matériel et une diversité qui permet-

Enfin, il faut rappeler que le meilfeur moyen de limiter Fem- tent d'accroitre la possibilité d'obtenir, aprés éclair-
broussaillement de la suberaie par des espéces générale- cies sélectives, des arbres d'avenir remarquables.
ment héliophiles (espéces exigeant un bon ensoleillement) Cette succession d’éclaircies réduira de maniére
est de conserver une couverture forestiére suffisante. significative la densité de départ de la suberaie,

* assurer une bonne couverture du sol afin de limiter
son embroussaillement et de préserver sa structure
qui pourrait &tre altérée par une trop forte minérali-
sation de la matiére organique provoquée par une
trop forte luminosité,

Eclaircies

Ce sont es opérations qui consistent a prélever par coupe
un certain nombre d'arbres souvent trop nombreux afin
de permettre a ceux maintenus d’optimiser leur dévelop-
pement. Elles se réalisent généralement durant la phase de

. . . [ ] i 2 i 3 i
constitution de I suberae. obtenir des recettes complémentaires gréce au bois

de chauffage produit par les échaircies, qui assureront

Léclaircie préléve prioritairement les arbres dépérissants, en partie le financement de ces opérations.

mal formés et dominés au profit d'arbres d'avenir que I'on
cherchera a favoriser et a développer. il s'agit aussi de dimi-
nuer la concurrence vis 3 vis de la lumiére, des éléments
nutritifs et de 'eau qui, dans le processus naturel, aboutit
inexorablement au dépérissement des arbres dominés.

Ces premiéres éclaircies sont nécessaires jusqu’au premier
écorcage. Par la suite elfes sont beaucoup plus fortes et ont
un caractére sélectif plus marqué.

Cette forte réduction de densité, ne doit pas &tre brusque.
Elle doit &tre obtenue a lissue d'éclaircies réalisées tous les
5,10 ou I5 ans. Les premiéres interventions peuvent se
baser sur le port des jeunes arbres et notamment sur la
hauteur et la position de ses futures branches charpen-
tiéres. En effet, trés tot, le chéne-liége peut prendre des
formes qui savéreront peu compatibles a la production

Les premiéres éclaircies s'appliquent aux jeunes suberaies
qui présentent générafement une trés forte densité. Elfes
doivent étre exécutées avant le premier écorgage et éven-
tueflement simultanément aux opérations de nettoyage.

future de liége (ramification basse ...}.

L'éclaircie peut étre effectuée selon le diamétre des brins,
a la hache, & la débroussailleuse & moteur ou 3 la trongon-
neuse. Bien que la solution idéale soit le dessouchage, la
simple coupe est généralement suffisante. En effet, si fa den-
sité darbres maintenue est correcte, les futurs rejets
seront fortement concurrencés et finiront par dépérir par
manque de luminosité. De plus, le maintien des souches
permet a a fois de réduire les coiits de production et de
favoriser le phénoméne d’anastomose des racines {les sys-
t&mes racinaires s'unissent en faveur des brins sélectionnés
et maintenus). Les rendements d’exécution sont plus bas

Figure 4.6 Ecllrcie dans une subercle que ceux du débroussaillement car, en plus de Popération
de coupe, il faut sélectionner et marquer les pieds & sup-

Elles doivent, avant le premier écorcage, ramener la densi- primer: En fonction de [a densité et de la méthode utilisée,
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ils oscillent entre les 500 & | 000 m%journée (marquage
compris).

Taille (de formation, de production et
d’élagage) ©

Comme nous I'avons vu dans le bloc thématique précédent,
la taille consiste 4 supprimer les branches vivantes ou
mortes des arbres. Elle a pour objectif de ;

o optimiser [a forme du fiit de l'arbre pour la produc-
tion de ligge,

» faciliter les travaux d’écorgage,

o anticiper élagage naturel par Pélimination des
branches dominées, Elles ont de toute fagon un bilan
énergétique négatif et, a ce titre, les supprimer c'est
permettre a l'arbre de concentrer son énergie sur
d'autres activités plus productrices,

« donner un port a Parbre favorable a la production de
glands,

Figure 4.7 :Taille précoce

» compléter l'alimentation du bétail au moment des
pénuries par un ébranchage de 'arbre,

» obtenir des productions de bois de chauffage qui,
aprés écorgage, donneront du “liége male dhiver”,

* reconstituer le fevillage des arbres affaiblis.

Elagage ()

Lélagage est une pratique culturale qui se réalise sur les
jeunes arbres adultes. La croissance de départ du genre
Quercus est généralement trés buissonnante, sans dominan-
ce apicole marquée, C'est ainsi que plusieurs ramifications a
faible hauteur peuvent se produire suite 4 un avortement du
bourgeon terminal.

It est par conséquent trés important de pouvoir intervenir
pour corriger cette mauvaise forme de départ et de cher-
cher & obtenir un fiit exempt de branches latérales sur les
2 a4 3 premiers metres. il est préférable de 'exécuter en 2
phases.

a) Une premiére intervention assez t6t (entre cing et
sept ans) avant que la ramification définitive soit for-
mée. Cela revient 4 favoriser la croissance d'une seule
pousse ou d’un seul rejet (régénération par voie végé-
tative) en éliminant les branches concurrentes, les
branches basses et celles les moins favorables a la
subériculture, Les branches les plus tortueuses, les
plus dominées ou dépérissantes seront prioritaire-
ment taillées.

En France cette opération s'appelle “taille de formation™

b} Une seconde intervention, approximativement au
moment de la période de démasclage (CAP de 45 cm
, quinze 3 trente ans), consiste a nettoyer le pied de
Iarbre afin de laisser un bois propre favorable a 'écor-
¢age et un tronc sans branche sur sa moitié inférieure
(jusqu'a une hauteur minimale de 1,20 m}.

Les tailles doivent étre faites avec soin sans blessure ou
déchirement. On utilise de gros sécateurs au cours de [a
premiére intervention et des petites haches ou des scies a
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élaguer au cours de la seconde (en Extrémadure, on utilise
le “corbillo”, un hybride entre la hache et le croissant).

D’une maniere générale, on préléve des branches de faible
diamétre qu'un outil bien affité suffira a couper. Si fa
branche est plus épaisse, on ['entaillera auparavant. La coupe
doit &tre propre, franche, légérement en biseau, le plus prés
possible du tronc, sans chicot et du plus petit diamétre pos-
sible. La période d'exécution adéquate correspond a ['arrét
de la montée de séve.Afin d'éviter que les gelées hivernales
touchent les tissus au moment de leur cicatrisation, il est
préférable de réaliser ces tailles 4 la fin de la période de
repos végétatif (reprise de la végétation). Par contre si l'on
prévoit une prolifération des repousses, il faudra plutt
attendre fautomne.

Il est fortement recommandé de désinfecter les outils afin
d'empécher l'infection par des champignons auxquels sont
sensibles les chénes-ligges. On doit désinfecter pour chaque
arbre ou,si cela s’avére fastidieux, chaque fois que 'on chan-
ge de parcelle ou a la fin de chaque journée. Pour cela il suf-
fit dimmerger les outils pendant un instant dans une
concentration de chlorure de sodium {eau de Javel).

TRAVAUX PRATIQUES

e Semence de glands en pépiniére et observation de leur
évolution.

* Repiquage de plant et observation.
 Morphologie de la plantule.

¢ Débroussaillage par placeau. Manipulation de la débrous-
sailleuse a moteur:

¢ Eclaircie : sélection des pieds, marquage et coupe.
Manipulation et entretien de la trongonneuse.

Figure 4.8 :Taille - Elagage précédant le démascloge

175



NOTE DUTRADUCTEUR

(1) En France, élagage et la taille de formation sont des opéro-
tions distinctes définies de la maniére suivante :

¢ la taille de formation est une intervention pratiquée
sur des arbres jeunes {-10 ans) consistant & former un
tronc droit et unique par suppression des fourches et des
grosses branches concurrentes d fa pousse principale. En
ce qui concerne fe cas du chéne-iége, fe subériculteur
recherche a former un tronc droit et unique sur fes 2 ¢
3 premiers métres.

o L’élagage est une intervention pratiquée sur des arbres
ayant atteint un diamétre de 15 & 20 cm. Il consiste en
une coupe des branches basses (vivantes ou mortes)
d'un arbre de facon a améliorer la qualité du bois qu'i
fournira ou dans fe cas du chéne lidge afin de d'obtenir
un fiit sans branches sur les 2 a 3 premiers meétres.
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Raganaration arfi

ciel

e du chene-liége

a) Thémes :

* La production de graines {semence) de chéne-liége
- Matériel de reproduction
- Région de provenance
- Peuplement sélectionné
- Récolte des glands
- Conservation des glands
- Facteurs de conservation des glands
- Technigues de conservation des glands

¢ La production de plants de chéne-liége
- Production de plants a racine nue
- Production de plants en godet
- Conditionnement des plants : les godets
- Substrats
- Caractéristiques d'instalfation
- Principales opérations de production de plants
- Qualités des plants
- Relativité du concept de qualité
- Qualités morphologiques et physiologiques

* Normes en vigueur

b) Méthodologies :

¢ Localisation des régions de provenance du chéne-
liege.

¢ identification des caractéristiques demandées & un
“peuplement sélectionné”.

e Classification des différents types de matériels de

reproduction et reconnaissance des critéres de quali-
té d'un gland.

* Analyse des objectifs, des facteurs et des techniques
de conservation des glands.

¢ Reconnaissance des différents types de conditionne-
ment, de substrats, d'instaliation et d’opérations
nécessaires a la production de plants de chéne-lidge.

* Distinction et identification des critéres qualitatifs et
quantitatifs déterminant la qualité des plants de chéne-

ligge.

c) Attitudes:

» Prise en compte des conditions minimales de qualité
d’un gland de chéne-ligge.

¢ Rigueur d'utilisation des techniques de conservation
du gland.

¢ Respect et intérét de |'usage de conditionnement
adapté. Types de substrat et installations nécessaires 4
la production de chéne-liége.

® Prise de conscience des critéres de détermination de
qualité d'un plant de chéne-liége.
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I.LA PRODUCTION DE GRAINES
DE CHENE-LIEGE

Matériel de reproduction ()

Les végétaux peuvent se reproduire de deux fagons distinctes :
sexuée et végétative. La reproduction sexuée se déroule a 'aide de
la graine. La reproduction végétative se réalise principalement par le
biais de bouturages, de marcottages et de rejets de souche ou de
racine. Sont considéreés comme " ‘matériel de reproduction” (2), tous
végétalix susceptibles de reproduire une plante adulte. En Espagne,
selon le Décret Royat 1356/1998 du 26 juin établissant les normes
applicables & fa production, la commercialisation et [utiisation
d'espéces non soumises 4 la lof communautaire, {cas du chéne-
ligge), sont considérées comme matériel de reproduction :

Les graines

Les cdnes de pin, les fruits (le gland par exemple) et les graines
destinés & la production de plantes.

Parties de plante

Les boutures (boutures, micro boutures), les marcottes, les
racines et les greffons destinés 2 greffer des plantes pour la
reproduction.

Plant

Les plantes cultivées issues de graine ou de partie végétative.

Le chéne-ligge comme d'autres plantes, se reproduit de maniére
végétative et sexuge. Pour Tinstant, seule la reproduction sexuée est
utilisée pour produire des Matériels de Reproduction destinés & la
régénération artiicielle (sernis direct de glands) ou mise en place de
plants (semis issus de glands).

Les peuplements (ou vergers 2 graines) a partir desquels on obtient
le “matériel de reproduction” (graines, boutures, marcottes,
plantes. ..), sont appelés “matérief de base” 3).

Le Décret Royal 1356/1998 établit trois catégories de “matériel de
reproduction” (4) :

Controlé
Lorsquil provient de peuplements officiellement agréés qui
possedent plusieurs caractéristiques génétiques testées,

Sélectionné

Lorsqu'il provient de peuplement officiellement classés au
regard de ses critéres de qualité et d'aspect extérieur précis. Le
matériel de base est déterminé sur le plan phénotypique et
regroupé en région de provenance.

Identifié
Lorsqu'il provient de matériel de base non classé ou non
contrdlé, englobé dans une région de provenance précise.

Actuellement, on ne rencontre que du“matériel de reproduction”
sélectionné et identifié du chéne-lidge. I! n'existe pas pour Finstant
de “matériel de reproduction” contrdlé.

En Espagne, parmi le “matériel de reproduction” sélectionné, on
trouve les “semilla selecta” du Quercus suber, qui sont en fait des
glands remplissant différents critéres de qualité, provenant de peu-
plements sélectionnés. Plus loin nous définirons ce concept de cer-
tification de récolte et nous en détaillerons les critéres exigés.

Toujours en Espagne, il n'existe pas encore de “vergers a graines” de
chéne-liége, permettant d'obtenir une “graine contrélée”.
Légalement, lors de tout reboisement de chéne-lige, § est obliga-
toire dutiliser des plants ou des glands issus de “peuplements iden-
tifiés” a exception de la région d'Extrémadure qui impose i'utilisa-
tion de plants issus de peuplements sélectionnés.

En France, ke chéne-fiége n'était jusqu'a maintenant soumis & aucune dis
position réglementalre particufiére. La nouvelle directive européenne appor-
tera des modifications & moyen terme  fa réglementation frangake,

Régions de provenance

Lorigine ou la provenance de |a graine est d'une importance majeu-
re.En effet, 2 intérieur d'une méme espéce, il existe des différencas
significatives donnant lieu & des variétés distinctes, caractérisées par
des critéres de détermination et de comportement totalement dif-
férents : résistance 3 la sécheresse, aux gelées, & des maladies pré-
cises et également des différences de croissance et de production.
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Ce fait provient de la sélaction naturelle que subissent les peuple-
ments en place au fil des siécles (adaptations aux conditions sta-
tionnelles,...).

En d'autres termes, il ne serait pas opportun d'utiliser une graine
provenant des Pyrénées-Orientales frangaises pour effectuer un
reboisement au Maroc. Clest pourquoi, il faut distinguer les diffé-
rentes provenances possibles et identifier leurs caractéristiques
écologiques, pour pouvoir définir la plus adaptée a un projet de
reboisement donné.

On entend par région de provenance d'une espece, Sous-espéce ou
variété déterminée, le territoire ou ensemble de territoires soumis
4 des conditions écologiques voisines dans lequel on trouve des
peuplements présentant des caractéristiques phénotypiques et
génétiques homogénes.

Selon cette d&finition, fa délimitation géographique de lespéce est
interprétée a partir de critéres écologiques.

» Etre composées d'une communauté d'arbres pouvant se
eroiser; arbres au patrimoine génétique voisin et distinct de
celui d'autres régions de provenance.

¢ Etre suffisamment grandes pour garantir une récolte de
matériel de reproduction dans des quantités significatives

pour une application forestiére.

o Etre définies par des limites précises pouvant sidentifier faci
fement sur le terrain

La délimitation des régions de provenance doit prendre en comp-
te d'autres considérations d'ordre pratique :

* Leur nombre ne doit pas étre trop élevé. Un nombre exces-
sif fimiterait les applications correctes de ce concept.

» Elles doivent étre faciles & identifier par ['utilisateur.

» Elles doivent pouvoir étre modifiées en fonction de nouvelles
informations disponibles a feur sujet.

» Elles doivent &tre déterminées pour chacune des espéces
forestigres faisant 'objet de reboisement.

Les régions de provenance sont déterminées par homogénéité des
différentes caractéristiques écologiques (facteurs géographique, cli-

matique, édaphique et phytosociologique) et pour laquelle on peut
présumer une certaine similitude génétique des peuplements pré-
sents.

Régions de provenance du chéne-liége en Espagne

Nord de Caceres-Salamanque

Montagne de Saint Pierre {San Pedro)

Foréts de Toléde-VYilluercas.

Sierra Morena Orientale

Sierra Morena Occidentale

Littoral de Huelva- Aval du Guadalquivir.

Parc subéricole-montagne de Ronda

Pyrénées Catalanes

Littoral Catalan

(Sources ICONA-INIA)

Selon les mémes sources, il existe onze régions de provenance, de
superficie beaucoup plus restreinte correspondant & de petits mas-
sifs donit ['intérét scientifique réside dans leur éloignement de l'aire
écologique principal de l'espéce.

Galicia-El Bierzo.

Asturias (Cuenca del Navia).

Liébana.

Sayago-Tierra del Vino.

Moncayo.

Sierra de Guadarrama.

Valle del Tiétar.

T T M OgiNe| >

Sierra de Espadan.

Sierra de Carrascoy.

J Alpujarras,

Sierra de Besantes.

{Sources ICONA-INIA)
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Figure 4.9 : Régions de provenance du chéne-figge en Espagne. (Source : G, Catalon

Bachilter)

Au Portugal il n'existe pas de systéme de certification des graines ou
des plants de chéne-fiége. Une série de projets de certfication est en
cours et devrait aboutir  court terme. La légistation existante recen-
se le matériel de base autorisé et réglemente la commercialisation
du “rmatériel de reproduction” de chéne-lidge. Elle fixe des critéres
de sélection de peuplements destinés & la production de graines &
partir des variables suivantes : composition, superficie, densité de la
suberaie, alternance des écorgages, morphologie des arbres, accés,
état sanitaire et végétatif et, enfin, qualité du fiége de reproduction.

Figure 4,10 : Régions de provenance du chéne-lidgge au Portugal

Sept régions d'origine ont été définies au Portugal.

Nord-ouest du Portugal

Centre ouest

Tras-Os Montes et Beira Interieur

\' Valllée du tejo et du Sado
v Alentejo et Beira Baixa
Vi Sud-ouest

Vil Barrocal Algarvio

Peuplement sélectionné ou “Rodal selecto” en

Castillan 4

Ce terme est utilisé pour qualifier “un peuplement clairement
délimité, présentant des caractéristiques supérieures a fa
moyenne de vigueur, de forme, d'adaptation 4 la station, de santé
et dhomogénéité”. Il est également défini de la maniére suivante :
“peuplement jugé propice d'aprés ses qualités, a a production de
graines pour fa reproduction et ne présentant aucune caractéris-
tique sylvicole défavorable”.

Le peuplement sélectionné sera retenu comme peuplement pro-
ducteur de “matériel de reproduction” sélectionné.

LExtrémadure fut la premiére région dFspagne a faire un dasse-
ment des “peuplements sélectionnés” de chéne-ligge.
|"Andalousie est venue récemment s'inscrire dans cette démarche

de classement.

Figure 4.11 : Peuplement sélectionné de chéne-liége
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Les critéres de classement d'un “peuplement sélectionné” en
Extrémadure sont les suivantes :

Qualité

La qualité commerciale du liége est considérée comme un cri
tére de sélection majeur: Pour cela IPROCOR s'appuie sur du
matériel archivé (subérothéque), composé d'échantillons de
lidgge d'environ 900 exploitations subéricoles prélevés entre
1985 et 1998 & partir desquels une évaluation de fa qualité du
lidge est établie. (voir chapitre “estimation de la qualité du liége
dune suberaie”) La condition d'éligibilité est que fa qualité du
fiége des peuplements sélectionnés soit supérieure 2 la quali
té moyenne recensée dans leur région d'origine.

Superficie

La superficie minimale de a suberaie doit étre de 25 ha,

Densité
50 piedsta, minimum.

Pureté

En Extrémadure, face aux difficultés pour trouver des massifs
purs de chéne-liége, le taux de pureté de peuplement a écé
abaissé au seuil minimum de 80 %,

Aspect
Les peuplements doivent présenter des quafités phénoty
piques, sanitaires et de traitements subéricoles supérieurs a la

moyenne de fa région d'origine.

Accés
Facilité d'accés pour la récolte et la commercialisation de
glands.

Récolte de glands

Nous savens que la répartition de fa production de glands de
chéne-lidge n'est pas homogéne pendant fa période de glandée. En
effet la répartition de la production s'établit de la maniére suivan-
te:

+ 70 % pour les glands “secondaires”, considérés comme pré-
sentant la meilleure viabilité et faculté germinatrice (en
Espagne leur maturité varie entre le |5 octobre et le 15
décembre).

# 5% pour les glands “précoces” {parvenant a maturité fin sep-

tembre).

¢ 25% pour les glands “tardifs” {parvenant a maturité fin jan-
vier).

Laccés 4 la zone de récolte ainsi que le déplacement 3 Mintérieur
de la parcelle doivent étre facilités éventuellement par un débrous-
saillage du sous-étage et un élagage de pénétration (coupe des
branches basses).

La récolte de glands doit étre prioritairement réalisée dans des
“peuplements sélectionnés”. Si cela n'éait pas le cas, il serait alors
préférable de P'effectuer dans des massifs dont les origines sont
connues et reconnues, et privilégier le ramassage sur des semen-
clers sains et vigoureUx ne présentant aucune tares,

Aprés la récolte, il faut procéder a un tri des glands qui éliminera
ceux qui sont partagés, fendus, mal formeés, verts, rugueux, en ger-
mination, de petite tille etlou de faible poids, ou perforés.
Simuftanément les glands sont nettoyés {enlévement de fa cupule
et autres restes végétaux), Par la suite, on effectue fa conservation
et la commercialisation.

Pour que le gland soit considéré officiellement comme “Semence
Sélectionnée” {ou“Semilla Selecta” en Castiflan), il faudra quiil pro-
vienne d'un peuplement sélectionné et qu’il remplisse les critéres
minimums de qualité suivanits :

# Degré de pureté

» Forte capacité de germination.

* Sain,

» Maturité,

» Surface lisse,

# Poids minimal : 5 grammes/gland.

Conservation des glands

En général, le gland récolté au cours dune année de maturité doit
&tre utilisé le plus rapidement possible. Souvent, il s'écoule un cer-
tain temps entre fa récolte et le semis. De plus une bonne gestion
des stocks est indispensable pour pouvoir palier a des différences
de qualité et de quantité de graines produites par année de récol-
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te. |l est donc nécessaire de stocker la graine dans des conditions
favorables 4 sa conservation. Ce délai peut donc étre court ou
long.En effet,en pépiniére,la graine peut &tre semée dans un godet
juste aprés sa cueillette, alors que pour un boisement par semis, i
faudra nécessairement stocker et conserver les glands depuis la
cueillette {décembre) jusqu'au semis (octobre suivant),

Les glands de chéne-ligge germent faclement dans un milieu humi-
de et & température moyenne. Leur capacité germinative diminue
sérieusement lorsqu'ils perdent plus de 40 % de feur humidité
interne ou quiils sortent d'une phase de congélation. C'est pour-
quoi il est nécessaire de les conserver dans des liewx plutdt frais
et toujours humides, La température de conservation doit se
situer entre | et 3°C,

Avant le semis, it est préférable de faire un premier trf des glands
par flottage et ensuite de les tremper dans une eau tempérée pen-
dant au moins 24 heures pour lever k dormance et favoriser la
germination.

On peut également recourir aux fongicides pendant la conserva-

Avantages de la conservation des glands de chéne-lidge.

Le chéne-Hége est une espéce & fructifcation imégulidre : alternance

Fruccs F x
rucu’|ca O | damnées 3 forte gandée (en moyenne tous les 2 4 3 ang) avec des

demée | Junces e fibleproduction.

Une forte attaque de parasites telle que le Limantria ou Balaninus peut
Maladies réduire la production de graines dans certaines zones pendant plu-

sieirs années,
Conditions | La glandée peut étre touchée par des gekes tardives, des sécheresses
dimatiques | prolongées, des vents viokents ou des orages dé:s.

Le gland est trés apprécié par un grand nombre d'animaux sauvages ou
Animaux d'animaux domestiques et devient méme, a1 moment de sa maturité,

laliment de base pour le sanglier, les rongears et les pigaons.
Intervention | Les fortes tailles ainsi que les travaux ou traitements sylvicoles (éclair-
de Mhomme | cies par exemple) influent sur la fructification de maniére notable,

tion afin d'empécher F'apparition de champignons déprédateurs et
parasites.

Facteurs de conservation
Objectif du stockage

# Utllisation directe :gland utilisé peu de jours aprés leur stocka-
ge, dans un délai d'un mois maximum. Exemple : pépiniére,...

» Besoin au cours de la saison : stockage pour un an.
o Prévoir les périodes de pénuries : stockage jusqu'a cing ans.

* Conservation du patrimoine génétique: stockage pour des
périodes supérieures a cing ans.

Longévité naturelle de la graine

Un rappel s'avére nécessaire, il existe deux sortes de graines.

+ Orthodoxe : leur viabilité n'est pas altérée si on les conserve
4 basse température (moins de 0°C) et dans un milieu ot Fhu-
midité relative de la graine avoisine les 5%. On pet distinguer
deux sous-groupes :

~ & coque dure : leur viabiiité s'tend sur de longues
périodes pouvant aller jusqu'a cent ans, pour certaines
légumineuses,

- sans coque dure : leur capacité germinative est conser-
vée pendant dix ans ou plus : pins, eucalyptus,

* Récalcitrante : elle ne tolére pas de stodkage long ni de perte
d'humidité importante. Elle se décompose également en deux
SOUS-groupes :

- celie ne tolérant pas de températures basses infé-
rieures & 20°C. Hie est difficile & conserver au-defa de
plusieurs mois (exemple : certaines espéaces fores-
tigres tropicales),

- celle tolérant des températures basses (autour de
0°C). Elle peut se conserver de trois 4 cing ans (C'est
le cas des espéces du genre Queraus dont le chéne-
ligge fait partie).

Perte de viabilité
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o Température [étale inférieure et supérieure :en dega et au-dela
de cette température la graine meurt.

» Température seuil inférieure ou supérieure : au-dela ou en
deca de cette température, la germination peut se produire et
stopper le processus de conservation.

» Attaque de champignons ou dinsectes : ifs peuvent détruire
physiquement les graines.lls proliférent généralement dans les
milieux chauds et humides.

Humidité relative

o [humidité létale inférieure tourne autour de 5% pour [es
graines dites“‘orthodoxes” et oscille entre 20 et 50% pour les
graines dites “récalcitrantes”.

Ventilation

® Les graines dites “récalcitrantes” ont une importante activité
respiratoire et ont par conséquent besoin d'une bonne oxy-
génation. If faut donc éviter les conditionnements trop her-
metiques.

Photosensibilité

o Les graines ont en général une photosensibifité positive ou
négative pour la germination. Les graines a coque épaisse, pre-
sentant une certaine imperméabilité & fa lumiére, n'y sont
donc pas sensibles (c'est le cas du chéne-figge).

Techniques de corservation des glands

Lobjectif est de parvenir & conserver pendant au moins deux
ans les glands tout en acceptant une perte relative de la capaci-
té germinative.

Le gland étant une graine dite “récalcitrante”, il sera difficile de
la conserver sur des périodes longues. De plus, sa viabilité sera
compromise dés que son humidité refative sera inférieure 4 40
%.

La graine du chéne-ligge offre une amplitude étroite entre sa
température [étale inférieure (autour de -5°C) et sa tempéra-
ture seuil inférieure (autour de 5°C). Les températures seils et
étales supérieures ne sont pas A retenir car elles favorisent le

développement de champignons et de bactéries.

Dans le tableau suivant apparaissent les différentes techniques ou
recommandations que I'on peut utliser pour la conservation.

Techniques de
conservation

Temps de conservation

Pour une
utilisation directe

- Etaler dans un lieu frais et pas trop humide

- Eviter les emballages (surtout plastique) et le stockage
des ghnds sous forme de @s.

- Bviter de les exposer aux vents desséchants ainsi qu'au
soleil ou & une autre source d'énergie.

- Peut étre stocker par immersion en eau fraiche, chaire,
distillée ou décantée et souvent renouvelée.

Jusqu'a une
année

- Sur des sofs perméables, intérietr ou 2 Pextérieur, éa-
Iés et recouverts de feuifles séches ou de paille.

- Dans des fosses ou des trous, mélangés & du sable humi-
de, une couche de glands alternant avec une couche de
sable et le tout reposant sur une litiére de sable de 30 em
d'épaisseur.

- Dans des silos ou des caves ventilées mélangés 4 du sable
humide,

Pour un an
et plus

- Conservation en chambre froide cu climatisée 4 une
température de 2 3 3°C. [l est préférable de les y conser-
ver en petites quantités, dans des sacs en polyéthyléne limi-
tant ainsi les pertes d'humidité tout en permettant une
ceriaine respiration. On peut aussi les y conserver en
mélange avec de fa tourbe.

- Conservation en chambre froide 2 une température de
23 3°C étalés sur un lit de tourbe, de vermiculite ou autre
matériau qui retient [humidite.

- Conservation par immersion dans Teau 4 41°C pendant
trois heures et suivi d'un séchage pour ramener [humidi-
t4 4 4248 % et stockage en chambre froide 2 1°C dans
des emballages non hermétiques avec ou sans tourbe.

- Conservation en chambre froide dans des emballages
fermés hermétiquemnent, mélangés & du sable humide et 3
basse température.

- Conservasion en chambre froide ou climatisée & tempé-
rature da 2 & 3°C, avec un taux d'humidité relative de 50%
environ. La chambre froide doit &tre aérée mals non ven-
tilée.
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Figure 4.12 : Chambre de conservation de glonds

2.LA PRODUCTION DE PLANTS
DE CHENE-LIEGE

Production de “plants a racines nues”

En Espagne, jusqu'a ces demniers temps, les plants destinés au
reboisement étaient généralement de type “racines nues”.
Cette technique, favorisant un développement optimal et équi-
libré du systéme racinaire, est utifisée dans les secteurs de pro-
duction situés en zone hurnide. Blle s'avére aussi convenir aux
essences a croissance lente.

Cependant, la production de “plant 3 racines nues” présente
également une série dinconvénients : elle exige des surfaces
importantes et demande des caractéristiques de sol et de situa-
tions particuligres, elle nécessite un travail suivi et 'application
de différents traitements intensifs. | est difficile de la mener sous
des climats chauds et secs (climat méditerranéen) & cause de la
fragilité des jeunes semis et des problémes de déshydratation
pouvant étre rencontrés par les plants (notamment aprés un
repiquage suite aux déchirures et amputations pravoquées au
systéme racinaire), De plus, ia production de plants & « racines
nues » exige, lors de leur manipulation, de suivre avec attention

des consignes de prévention contre la sécheresse (faible expo-
sition des plants au solell, au vent...). Cette technique de pro-
duction de plants s'avére peu adaptée au tempérament du
chéne-liége et A certaines conditions climatiques rencontrées,
notanyment pendant le transport et durant fa manipulation sur
le chantier,

Production de ‘‘plants en godets”

La production de plants en godets améliore les aspects de pro-
duction décrits précédemment et surtout diminue les consé-
quences du stress consécutif @ la plantation. De plus Ihumidité
de fa motte est maintenue pendant le transport de la pépiniére
vers les lieux de plantation et elle protége ainsi le plant contre
le stress hydrique. !l est aussi mieux protégé contre les dom-
mages mecaniques causés a son systéme racinaire lors de la
mise en place et la mycorhization peut étre éventuellement
contrdlée. Pour cet ensemble de raisons les plants en godet ont
généralement une meilleure capacité a s'adapter que les « plants
a racines nues ». En effet la crise de transplantation traversée est
réduite par rapport a cefle de ces derniers.

La production de plants en godets implique une meilleure maitrise
des conditions environnementales (température, fertilisation, humi-
dité, éclairement, irrigation. ). En pratique, on a constaté que les
plants en godets ont une meilieure reprise et une bien meifleure
croissance. Cette technique présente cependant quelques inconvé-
nients : e faible volume des godets restreint le développement du
systéme racinaire et du méme coup la croissance du jeune plant.
Des déformations racinaires peuvent aussi se produire et, dans cer-
tains cas, peuvent apparaitre plusieurs années aprés la plantation.

En France, la production de plants destinée d des reboisements forestiers
en région méditerranéenne, est contractuafisée (foumiture des plarts fores-
tiers en zone mediterranéenne : cahier des dauses techniques partia-
figres). Elle est assurée par des pépiniéres contrdées par fes services de
fEtat, et efle doit suivre des techniques de production prédse forigine des
graines, volume du godet, autocernage,..). Le volume du godet doft étre au
minimum de 400 ard.

Conditionnement des plants :les godets
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Différents types de godets utilisé en Espagne et au Portugal

Godet 2 utitisation désuéte| Pot en terre tronconique
Récipient en bois laminé
Récipient prismatique en terre
Tube en rotin

Boite de conserve récupérée

Godet non récupérable | Sac de polyéthyléne
Godet a base de papier ou cel
lulose non tissée
Godet en tourbe

Godet récupérable Godet en polyuréthanne

expansé
Godet en plastique semi-rigide
Godet en plastique rigide.

Le godet idéal doit posséder les caractéristiques suivantes :

* avoir un volume rminimal afin de favoriser un développement équi-
libré du plant,

o limiter au maximum les déformations racinaires (voir technique
autocernage) :éviter le développement par enroulement du sys-
téme racinaire ou hors godet, les racines remontantes,. ..

® avoir Line densité correcte des godets dans les planches de plants
afin de limiter la concurrence et de favoriser un développement
optimal de k tige {bonne lignification) et du collet (stodage de
réserve),

* 3voir une Capacité a maintenir [Murridité et & pouvoir permettre
une aération appropriée du substrat {respiration racinaire, alimen-
tation en eaut et Aéments minéraux),

» avoir une faciité de manipulation (possibiité d'une mécanisation),

* avoir une résistance 4 la manipulation et au transport (protec-
tion,...)

* avair un faible colit de fournitures.

Les derniers types de godet en plastique, généralement en bloc multial-
véolaire, sont les plus utiisés en Espagne et au Portugal pour la produc-
tion de phants de chéne-lidge. Chaque alvéoke a une forme troncopyra-
midale, éroite et striée ou une forme angubire longitudinale limitant ainsi

Figure 4.13 ; Différents modéles de bloc multiafvéolgire.

Tenroulement des racines. ll posséde des orffices 2 la base (parfois sur les
cBtés) qui optimisent le développerment équiibré du systéme racinaire
{autocernage). On peut s'2ppuyer sur plusieurs paramétres pou carac-
tériser ces blocs multialvéotaires ou en plateaux : contenance (en cr),
la longueur (en cm) et la section du godet en am?),

Un plant bien développé en pépiniére, avec des parties aériennes et un
systéme racinaire équiibré, aura une mefleure croissance et un mellleur
taux de reprise en reboisement. Cette croissance rapide est particuié-
rement intéressante dans le cas de plantation dans des sites soumis 3 une
forte concurrence herbacée ou ligneuse. Pour obtenir des plants forts et
bien développés, i faut utfliser des conteneurs adaptés pour chaque espé-
ce.Dans le cas du chéne-iege, les godets doivent posséder les caracté-
ristiques suivantes {en plus des caractéristiques défa décrites):

s un votume minimal de 300 v, afin dobtenir un plant suffsam-
ment fort qui nait pas de probléme de desséchement ni dappro-
visiornement en déments nutriths (en zone méditerranéenne
francaise i est demandé de maniére contractuel d'utiliser un godet
au volurne minimal de 400 cr?,ayant une section supérieure 3 20
am? et une hauteur minimale de 17 220 cm) 5.

» une hauteur minimale de 15 cmafin que la racine principale (pivot)
soit bien développée,

* Un espacernent moyen de 5 cm minimum afin d'optimiser le déve-
loppement de la partie aérienne du plant (tige bien lignifide et
développement dun collet fort).

Substrat

Les principales fonctions du substrat sont de foumir au plant les éléments
SUvants :

» cau) le substrat permet dapprovisionner en eatt ke jeune plant. en
fonction de ses besoins,
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* air :le substrat doit créer des conditions favorables aux échanges
gazeux pour le systéme racinaire {absorption doxygene et éva-
cuation du dioxyde de carbone), et avoir un bon pouvoir de réten-
tion en eau {disponible} pour la mettre en permanence a disposi-
tion de plant ou de semis,

+ support physique : le support physique apporté par le substrat
dépend de sa densité et de sa rigidité. Il doit favoriser fa stabifité du

plart,

o éléments minéraux :ils ont une importance majeure lorsqui
s'agit de petites graines (Pinus, Cedrus,Abies ...). Par contre ils
ont une importance moindre dans le cas de grosses semences

{Quercus, Castanea, jugans. . ).

Principales caractéristiques définissant un substrat d'un godet (6).

Porosité

Granulométrie
Propriétés Densité
Physiques Cohésion

Capacité de rétention en eau (rotion
de point de flétrissement “pf™)
Tension critique

Capacité de réhumidification
Propriéés CaF)E?Cjte d'échange cationique
i Acidité (pH)
chimigues Conductivité

Degré de stérilisation

Cofit et disponibilité

Uniformité et reproductibilité

Stabilité des caractéristiques physiques
et chimiques dans le temps (durée
d'élevage, tassement....)

Durée et facilité de stockage

Facilité de manipulation et de mélange
et de poids

Autres propriétés

Types de composant de substrats

lls ont une grande quantité de microspores et donc
Matériaux | Une grande capacité de rétention en eau. Leur taux de
organiques matiére organique varie entre 25 et 50 % (parfois jus-
qua 100%). Parmi les principaux substrats organiques,
ON peut citer :

- la tourbe blonde : elle provient d'espéces végétales
du genre Sphagnumn (sphaigne). Elle est peu décom-
posée et posséde de |5 et 40 % de microspores.
Elle a une trés forte capacité de rétention en eau et

une assez bonne stabilité chimique. Elle paut &tre uti-
liséa sur detix ou trois saisons,

- la tourbe brune : elle provient également du
Sphagnum mais 3 un degré de décomposition plus
fort que la tourbe blonde. Elle pése le double et pos-
séde également une capacité d'échange cationique
double. Elle présente un moindre pourcentage de
macrospores et est moins durable (7),

- les tourbes petvent libérer facilement I'eau retenue.
Les plants peuvent donc en disposer le moment
venu. Cependant, lorsqu'elles sont trés séches, elles
sont plus difficiles a réhumidifier (notarmment fa tour-
be brune),

- écorce de pin compostée (Lniquement pin maritime
et pin larido) : elle posséde 43% de microspores. Le
plant extrait difficlement 'eau dont il a besoin de ce
type de substrat. Ce matériau est utiisé comme un aére-
teur de substrat et posséde une faible rétention en eau,

- résidu de lidgge composté :'est un substrat nouveau
encore 3 'essal, utilisé pur ou mélangg. |l offre de bons
résultats dans e cas de production de plants de
chéne-liége,

-autres substrats : sciure compostée et marc de ra-
sin. (8)

Matériaix
minéraux

lls ont une grande proportion de macrospores ce qui
facilite I'aération et le drainage du substrat mais qui
réduit la capacité de rétention en eau. La plupart ont
une capacité d'échange cationique fable et sont chi-
miquement inertes. Les plus utilisés sont :

« vermiculite :d'un point de vue chimigue, il s'agit dun
silicate de A, Fe et Mg, Il provient de mica soumis a de
hautes températures (autour de 1000°C). I posséde
une structure laminaire qui lui confére une capacité
d'échanges cationiques élevée et une bonne capacité
de rétention en eau, Il n'est pas inerte quoique stéri-
le (compte tenu du processus de fabrication). Il pos-
séde en général du phosphore et du potassium. De
plus il est instable d'un point de vue mécanique ce qui
limite la formation de jeunes plants équilibrés (collet
fragfisé),

- « perlita » en castillan : d'un point de vue chim-
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ique, C'est un silicate d'aluminium d'origine volcanique
qui a été soumis a de trés hautes températures
(1000°C). C'est un produit formé de petites spheres
blanches et légéres. If posséde une certaine rigidité,
une stérilité et une structure composée de cellules
fermées. || offre une grande proportion de macro-
spores. On futlise beaucoup pour recowvrir les
semences mais également en mélange avec de [a tour-
be,

- sable : d'un point de vue chimique il s'agit de silice
(SiO2) bien qu'ily ait des sables composés de calcite
et de dolomite. Leurs caractéristiques dépendent de
la granulométrie. Un sable trop fin (moins de 0,5 mm)
offre une faible proportion de macrospores et donc
une mauvaise aération.Un sable trop gros (plus de 1,5
mm) offre une faible proportion de microspores et
donc une fable capacité de rétention en eau ainsi
quune faible capacité d'échanges cationiques. |
mangue de cohésion et peut renfermer des graines
de mauvaises herbes ou alors des éléments minéraux
comme du carbonate de calcium qui fera monter le
pH & des niveaux non souhaicés. On peut futiliser en
mélange avec d'autres substrats pour améliorer la
porosité, Dans ce cas, seul un mélange supérieur a 20
% de sable peut augmenter effectivement la porosité
(25 % de sable et 75 % de tourbe par exemple),

- autres substrat : pouzzolane, argile expansée, plas-
tiques expanses..

Conclusions

Généralement il est admis qu'un bon substrat notamment en zone
méditerranéenne doit avoir les caractéristiques suivantes :

* bonne capacité de rétention en eau,

* pH compris entre 45 et 6,

* présentant une bonne stabilité physique et chimique.
Caractéristiques idéales du substrat pour fa culture du chéne-lidge :

* pH compris entre 5 et 6,5,

» proportion en macrospores élevée afin dassurer une bonne
aération,

o controle de la conductivité du substrat (estimation du taux de
salinité),

* bonne cohésion permettant [a formation d'un collet fort et
consistant,

En Espagne on considére que ces caractéristiques sont présentes
dans les substrats suivants :

tourbe brune (7), mélange de tourbe nioire et de tourbe blonde,
compost de résidus de lidge, mélange de tourbe et de compost 4
base de résidu de ligge, mélange de 75 %-66 % tourbe (noire ou
blonde) et de 25 %-33 % de sable, « Perlita » ou vermiculite et
autres mélanges. (%)

Caractéristiques des installations

Les plants de chéne-liége sont généralement produits dans des pépi-
niéres de type forestier (production en grande quantité de jeune
plants forestiers). Les pépiniéres forestiéres ont diverses caractéris-
tiques communes. Les plus importantes sont :

» disponibilité de 'eau en quantité suffisante,

« climat identique & cefui de la région a laquelle se destine le
plant,

* accessibilité possible en camion,

« superficie suffisante pour fa quantité de plants que f'on veut
produire.

Les instaflations a prévoir pour optimiser la production de plants de
chéne-ligge en pépiniére sont fes suivantes :

# Serre : utilisé en Espagne et au Portugal
Hie doit étre dotée dlun systéme diivigation par microas-
perseurs et complétée si possible par fa présence d'un “fog-
system’” qui permettra de réguler les fortes températures de
certaines journées d'éta ainsi que les gelées fortes ou tar-
dives. C'est [a que les chénes-ligges vont passer leurs premiers
mois de vie. (10}

* Ombriére ou pergola
|| s'agit de reproduire les conditions d'ombre de fa suberaie
afin de favoriser la croissance en hauteur des jeunes chénes-

ligges.
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* Aire
Terrain plat situé a Fair libre ot I'on dispose les plants de
chéne-ligge par planche afin quils puissent s'adapter aux
conditions climatiques naturelles. Cette période est appe-
lée la phase d'acclimatation,

» Chambre froide ou climatisée
Indispensable pour la conservation des glands d'une sai-
sona lautre.

o Clétures
Trés importantes afin de protéger les jeunes plants contre
la dent du bétail ou du gibier:

Figure 4.14 : Intérieur d'une serre

» Batiments administratifs et hangar & matériel et 4 produit
phytosanitaire,

» Aire de stockage et de travail, tri des plants, constitution
de substrat,

» Chemins, parkings, zones de chargements et de
déchargements

Principales opérations dans la
production de plants

Figure 4,15 : Ombrire ou pergola

Conservation des glands

cent & germer. La pré-germination permet aussi de trier les
glands stériles, pour maximiser le taux de réussite du semis aussi
bien en pépiniére qu'en terrain naturel.

Elle est indispensable si 'on souhaite utifiser fes glands pour la
saison suivante ou si on envisage de les semer plusieurs mois
aprés la récolte. Elle doit se faire en chambre froide ou climati-
sée, dans des sacs en polyéthyléne bien aérés ou mieux encore
en chambre dlimatisée ol la température reste comprise entre
2 et 4°C et oli I'humidité relative reste supérieure 4 90 %.

Pré-germination Semis en godet

] . . 3 3 " v qe
c est uneop erjatton servant dune parta potvair .reallsera POS" Au cours de cette opération,on doit tout dabord composer le
teriori un semis avec des glands dont les conditions de déve- substrat, rempli les godets, placer les glands correctement dans
loppement sont identiques, et dautre part 4 ever la dormance les alvéoles, les recouvrir d'une fine couche de substrat et fina-

Vc?getatwe ﬁs gands. %:;Ciaglgc:gé and est sourmis :;’:es t{:im lement effectuer le premier arrosage jusqu’a ce que tout le volu-
pératures douces (proc } €4 un @ux dhumiditg me du récipient soit complétement humidifié.

€levé. Il est mélangé au substrat fortement humidifié qui va ser-
vir a le cultiver: Au bout de quelques jours, les glands commen-
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Figure 4.16 : Gland soumnis au processus de prégermination

Maintien d’'un bon niveau hydrique (et apport de
fertilisant)

lls doivent &tre effectués durant toute la période d'élevage du
plant de chéne-lidge en pépiniére. lls doivent étre fréquents,
pour que le substrat ne puisse jamais sécher car cela pourrait
occasionner des problémes de réhumidification et entrainer la
mort des plants. i faut que le débit d'arrosage soit approprie.
Pour cela, on vérifiera que les mottes shumidifient compléte-
ment et suffisamment aprés chaque arrosage. (Eviter le lessiva-
ge et la percolation)

Surveillance sanitaire et surveillance de la
concurrence herbacée

En général,le chéne-liége est rarement touché en pépiniére par
les maladies et pratiquement jamais par les insectes (excepté Jes
pucerons). Néanmoins un examen fréquent de {état sanitaire
des plants s'avére nécessaire afin de pouvoir, éventuellement,
intervenir rapidement et lutter contre les parasites avant quils
n'occasionnent des dommages conséquents aux jeunes chénes-
figges. Le contrdle de la concurrence herbacée se fait manuelle-
ment en désherbant réguliérement les jeunes plants.

Surveiilance des conditions climatiques

De maniére exceptionnelle, soit a loccasion de gelées trop
fortes ou hors saison soit en cas de trop forte chaleur, une régu-
lation de ces données climatiques extrémes doit pouvoir &tre
réalisée afin de velller & ce qu'elles ne nuisent pas aux jeunes
chénes-ligges. Les principaux moyens dont on dispose sont far-
rosage, le filet dombre et les fenétres dans les serres. Larrosage

Figure 4.17 : Gland de chéne-fidge en plein processus de germination

et les filets dombre servent & combattre le froid et les fortes
chaleurs. Les fenétres par le jeu douverture et de fermeture
permettent aussi de lutter contre la chaleur et le froid.

Phase d’acclimatation

Cette opération prépare les jeunes chénes-ligges a affronter du
mieux possible les conditions réelles du milieu naturel dans
lequel ils seront introduits, Cela consiste & soumettre les jeunes
plants & un |&ger stress hydrique durant le mois (ou le mols et
demi) avant fa plantation. Cette opération génére la formation

de nouvelle racine qui faciliteront ainsi l'implantation du jeune
plant sur le site de reboisement.

Qualité du plant

Figure 4,18 : Serre de production de plants de chénes-igges
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Ceest un des facteurs les plus déterminant dans fa réussite d'une
plantation, La qualité d'un plant est déterminée par ses caracté-
ristiques génétiques, morphologiques et physiologiques. Hles
ont toutes une importance majeure étant donné la grande lon-
gévité du chéne-iege. Il est toutefois important d'étre attentif
durant les premiers temps qui suivent la plantation. En effet,
cette période de post plantation s'avére trés délicate car le plant
doit affronter un territoire parfois hostile, une dimatologie sou-
vent difficile et une sérieuse concurrence de la part de a végé-
tation accompagnatrice.

Relativité du concept de qualité

L2 qualité du plant n'est pas un concept absolu, D'autres fac-
teurs tels que le choix de l'essence ou les conditions station-
nelles du fieu de plantation ont aussi un réle majeur dans a
réussite d'une plantation. En effet, il y a de grandes différences
entre une plaine cotire ot il n'y a pas de gelées tardives et une
zone montagneuse of les gelées printanigres sont fréquentes.
De la méme fagon, un plant de chéne-liége ne peut avoir les
mémes critéres de qualité qu'un plant de cédre. Clest pourquoi
les facteurs & prendre en compte dans le choix du plant et de
ses qualités demandées, sont les suivants :

* essence, provenance {catégorie des matériels de
reproduction.. .},

* type de plant : age, diamétre au collet, taille, godet,..
* 5o,

o climat,

* végétation préexistante,

» objectif de reboisement (protection, production,
paysager...),

* technique de reboisement (manuelle-mécanisée).

Par ailleurs,la qualité du plant est un concept éphémére, En effet,
un chéne-liége sorti de la pépinitre dans des conditions opti-
males peut voir ses qualités saltérer en quelques jours ou
quelques heures a 'occasion dune mauvaise manipulation, lors
du stockage, du transport ou de fa plantation.

Quaiités morphologique et physiologique

L.a qualité est un concept qui concerne les detex aspects fonda-
mentaux dun plant : morphologie et physiologie. Il est évident
quil est beaucoup plus facile d'évaluer les aspects morpholo-
giques que physiologiques. Pourtant un plant de bonne qualisé
morphologique peut &tre mauvais d'un point de vue physiologique.
Par ailleurs, i on laisse par exemple la moitié d'un lot homogéne de
chéne-fiege morphologiquement bons, sans arrosage et exposée au
soleil pendant une serraine, elle aura automatiquement une moins
bonne reprise en plantation que 'autre moitié conduite normale-
ment. La qualité morphologique de ces deux moitiés était pourtant
[a méme au départ (15).

La qualité physiologique se révele par fa vigueur du plant Lun des
tests de qualité physiologique le plus utilisé est ce que Ton appelle
“le potentie de régénération racinaire” (PRR). Il se définit comme
la capacité des jeunes plants 3 développer leur systéme racinaire
avec vigueur une fois plantés en milieu naturel.

Les caractéristiques morphologiques se déterminent plus facile-
ment. Certaines restent inchangées du départ de la pépiniére jus-
qu'a un certain temps aprés leur plantation en miieu naturel (voir
réception des plants).

3. CADRE NORMATIF

|| existe un cadre normatif européen (3 qui réglemente la qualité
des matériaux forestiers de reproduction. Cette réglementation
englobe fes aspects qualitatifs et quantitatifs. Sous son aspect quan-
titatif,elle ninclut pas les espéces typiguement méditerranéennes tel
que le chéneigge, En Espagne, un cadre normatif a été élaboré
(Décret Royal 1356/98) qui respecte la norme communautaire et
en élargit ses aspects quantitatifs. Ce cadre normatif est divisé en
deux sous-parties correspondant aux normes qualitatives et quan-
titatives :
® les critéres de conformation et état sanitaire constituent les
normes qualitatives, (définition de fa qualité loyale et mar-
chandg),

# les critéres dge et de dimensions constituent les normes
quantitatives,

Cette norme stipule que les lots doivent &tre formés d'au moins
95% de plants conformes aux normes qualitatives et quantitatives
pour pouvoir étre commercialisés.
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Les critéres qualitatifs des plants de chéne-lidge excluent la série de
défauts suivante :

o plants ayant des blessures ouvertes non cicatrisaes,

» plants partiellement ou totalement desséchés,

» présence de fourches ou de brins multiples,

¢ collet endommage,

* pivot principal fortement enroulé ou tordu,

* racines secondaires inexistantes ou sérieusement amputées,

» plants présentant des signes d'attaque parasitaire {champi-
gnon, insecte... ),

# plants montrant des signes de réchauffement, de fermentation
ou dhumidité excessive, provoqués par de mauvaises condi-

tions de stockage.

Les critéres quantitatifs se rapportant au chéne-lige sont les sui-
vants :

¢ hauteur minimale du plant : 15 ¢m,
* hauteur maximale : 60 cm,
¢ diamatre minimal au collet : 3 mm,
® 3ge optimal :un an.
En France, de facon générate, identification des lots et fa réception des

blants forestiers font également fobjet de prescription réglementaire pré-
dse.

TRAVAUX PRATIQUES

o Visite d'un peuplement sélectionné de chéne-liége a diffé-
rentes périodes afin d'identifier les trois récoltes de glands.
Ramassage et sélection des glands de chéne-liége.

o Conservation de glands en chambre froide ou climatisée.

» Reconnaissance des différents types de godets et identification
des godets pouvant convenir 3 la culture du chéne-liége.
|dentification des divers types de substrat.

*Visite d'une pépiniére de production de plants de chéne-ligge.
Reconnaissance des différentes installations et des différentes
phases de production.

# Prégermination de glands de chéne-lidge.

+ Semis de glands de chéne-ligge en godets.

+ Arrosage de chéne-liége en godets.

» Opération de culture de chéne-lidge en godets : contrdle sani-
taire, surveillance de la concurrence herbacée, des conditions
climatiques, contrdle de la phase d'acclimatation. (NB : Ces
travaux pratiques doivent s'effectuer tout au long de fa phase

d'élevage des plants de chéne-lidge en godets).

+ Contréle dun lot de plants de chéne-liége et identification des
plants non conformes a la norme en vigueur.
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Note du Traducteur:

{1) En régle générale on distingue au terme de la Directive euro-
péenne et du code forestier francais.

o Matériel Forestier de Reproduction (MFR) : graines, boutures,
plangons, plants...

¢ Matérief de base (MB). On entend selon le cas :

- la source de graines : les arbres situés dans une zone
de récolte de graines ;ou

- le peuplement : une population délimitée d'arbres
dont la composition est sufiisamment uniforme ; ou

- le verger & graines :-une plantation de clones ou de
familles sélectionnées isolées ou gérées de maniére a prévenir
ou a réduire les pollinisations extérieures et gérée de manié-
re & produire des cultures de semences fréquentes, abon-
dantes et aisément récoltées ; ou

- les parents d’une famille : les arbres servant a obte-
nir des descendants par pollinisation contrélée ou libre d'un
parent identifié utilisé comme femelle avec le

pollen d’un parent (pleins germains) ou de plusieurs
parents identifiés (demi-fréres) ; ou

- fe clone : un groupe d'individus (ramets) issus a l'origi-
ne d'un individu unique (ortet) par multiplication végétative,
par exemple par bouturage, micro propagation, greffe, marcot-
tage ou division ;ou .

- le mélange clonal : un méfange de clones identifiés
dans des proportions déterminées

{2} Le chéne ligge est soumis a la nouvelle Directive Européenne
n® 1999/105/CE du conseil du 22 décembre 99 concernant la
commerciafisation des « Matériels Forestiers de
Reproduction » (MFR) J.O. des CE du 15/01/2000. Les direc-
tives 66/404/CEE et 71/161/CEE sont abrogées avec effet au
{er janvier 2003
Cette nouvelle directive prévoit pour les plants de chéne ligge
les caractéristiques minimales suivantes :

e age:lan
o hauteur minimale : |3 cm,
o hauteur maximale : 60 cm,

o diamétre du collet : 3 mm

o volume minimum du godet : 200 em’.

(3) Lz Directive Européenne 99/105/CE définit comme « Matériel

de Base » (MB) : Source de graine, peuplement, verger &
graines, parents d'une famille, clone, mélange clonal. Les 3 pre-
miers sont utilisés par [a reproduction sexuée, les 3 derniers
par la multiplication végétative.

(4) Quatre catégories de matériels forestiers de reproduction

sont actuellement commercialisées en France : le matériel
controlé (étiquette bleue) le matériel sélectionné (étiquette
verte), le matériel identifié (étiquette jaune) et le matériel non
identifié & exigences réduites {étiquette blanche).

Les matériels controlés et sélectionnés sont les caté-
gories prévues par le code forestier (livre V titre V). Leur
commercialisation qui est libre dans 'Union Européenne
suppose néanmoins |'approbation préalable des matériels
de base par le Ministére de {'Agriculture {peuplements
vergers 3 graines ou clones) sur lesquels ils sont récoltés
et la certification des récoltes par des agents assermentés.
Elle concerne actuellement une vingtaine d'espéces.

Matériels contrdlés

Les matériels forestiers de reproduction controlés
actuellement disponibles sont soit issus de peuplements
ou de vergers a graines {reproduction sexuée) soit de
clone {multiplication végétative). La procédure d’admis-
sion des matériels de base (peuplements, vergers 2
graines ou clones) prévoit la mise en expérimentation
des matériels forestiers de reproduction qui en sont
issus par plantation comparative sur au moins un site
avec un ou plusieurs témoins connus (autres vergers ou
peuplements).ments ou de vergers & graines (reproduc-
tion sexuée) soit de clone (multiplication végétative). la
procédure d'admission des matériels de base (peuple-
ments, vergers 2 graines ou clones) prévoit fa mise en
expérimentation des matériels forestiers de reproduc-
tion qui en sont issus par plantation comparative sur au
moins un site avec un ou plusieurs témoins connus
(autres vergers ou peuplements).

La catégorie controlée n'est disponible que pour les
essences ayant fait I'objet de programmes d'améliora-
tion génétique ou d'études sur la variabilité génétique.
Les lots de graines et/ou de plants issus de peuplements
de vergers a graines différents ou de différents clones ne
doivent pas &tre mélangés fors de la commercialisation
(sauf dans le cas de variétés multinationales).
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Matériels sélectionnés

Les matériels forestiers de reproduction sélectionnés
sontt issus soit de peuplements classés soit de vergers &
graines.

Des régions de provenance sont définies pour chaque
espéce.

Le choix des peuplements se fait principalernent sur
des critéres phénotypiques, C'est d dire résuftant de fex-
pression du génotype dans un environnement donné
(sol, dlimat, histoire du peuplement, ..) : production en
volume, qualités technologiques du boks, forme, état
sanitaire et résistance aux facteurs biotiques et clima-
tiques, dge des arbres. Le nombre de semenciers, (ho-
mogénéité du peuplement, la possibilité de pollution
génétique, le caractére autochtone ou non autochtone,
ainsi que fes conditions de récolte sont pris en compte.
Les peuplements sélectionnés sont inscrits @ un réper-
toire de « Matériel de Base » national comprenant un
numéro, un nom, un descriptif et un blan de localisa-
tion.

France et pour limportation de graines origingires

d'états n'adhérant pas au systéme 0.C.DE

Récapitulatif et caractéristiques principales

Catégories e couteurs d'tiquettes Caraceéristiques prindipales
Matériel contrdké Mise en expérience de b graine pro-
Eriquette bleue duite, au mains un @ractére améliord

par rapport au(x) témoin(s)
Marériel sélectionné Région de provenance connue, pas
Etiquette verte sélection phénotypique
Macériel identifié Région de proverance connse, pas de
Etiquette pune sélection phésotypique
Dérogation
Matérief non identifiée 2 exigences Région de provenance nion définie pas
réduites de séléction phénotypique
Etiquette blanche
Dérogation

Les matériels identifiés et non identifiés a exi- Dans le cadre de la nouvelle directive 99/109/CE, ces catégories
gences réduites ne sont commercialisés qu'aprés f'ob- doivent étre modifiées et remplacées par les 4 catégories sui-
tention de déragations annuelles accordées en cas de vantes

pénurie.

Matériels identifiés

Peuvent étre récoltés dans les pays appliquant fe sys-
téme de certification O.C.D.E. Iis sont récoktés et iden-
tifiks par régions de provenance maks sens sélection
prédlable des peuplements. Cette catégorie n'est pas

* identifide: issue d'une source de graine et de peuple-
ment,

# sélectionnée : issue de peuplement dans une région de
provenance,

* qualifiée : ssue de verger a graines,

o testée : issue de matériel de base dont la supériorité
devra avoir été démontrée par test comparatif.

prévue par la réglementation applicable en France bien
qu'elle adhére au systéme O.CD.E En cas de difficut-
tés d'approvisionnement (récoltes ou stocks insuffi-
sants), cette catégorie peut Etre autorisée pour fim-
portation de graines originaires d'Etats appliquant le
systéme de certification Q.C.D.E. Une circulgire minis-
térielle définit annuellement les importations autorisées
forigines et quantités).

(5) Une étude menée sur “Taction du godet sur le développe-
ment des plants” par le CEMAGREF dAix en Provence arr-
ve aux conclusions suivantes : “extrait du rapport
Amélioration des techniques de plantation hors sof du
chéneidge : godet, substrat, nutrition minérale” de Latifa
Assia BENSEGURR (février 1996).

Matériels non identifiés o exigences réduites

Cette catégorie n'est possible qu'en cas de difficultés
d'approvisionnement (récoltes ou stocks insuffisants,
brovenances intéressantes non disponibles en France)
bour la récolte de graines hors peuplements classés en
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les plants produits en grands conteneurs (800 et 1200

em3 de section respective :42 et 58 cmz), présentent les
meilleures performances.

Pour ces deux traitements, les plants ont le meilleur rap-
port H/D et des tiges moins hautes que celles des petits
godets. La section large des grands conteneurs a une
forte influence sur la croissance en hauteur des plants et
donc sur ['équilibre tige-racine.

La relation hauteur-diamétre est un critére déterminant
pour fa vigueur des plants. Comparé aux normes com-
munément admises pour les chénes tempérés (cf. DERF
“Réussir la Forét”, 1990) dans I'ensemble du dispositif,
nos plants ont une forte élongation, et ce au détriment
du diametre au collet. Toutefois, si on tente de se rap

procher de ses normes, on peut privilégier lutilisation

des plants produits dans le conteneur 1200 em3 suivi de

ceux produits dans le conteneur 800 em3,

(6) L'Union Européenne a financé, il y a déja une dizaine d'an-

nées d'importants programmes de recherche pour défi-
nir les techniques de culture les plus adaptées au lan
Forestier résineux élevé en godet en zone méditerra-
néenne. Ces études ont réuni les chercheurs de beau-
coup de pays méditerranéen : Espagne, Portugal, Gréce,
France ...

Les résultats obtenus ont été largement diffusés. On peut
citer quelques documents facilement consultables :

- le chapitre 6 “Production de plants forestiers” du
PGuide technique du forestier méditerranéen
francais

- cultures en pots et en conteneurs/INRA — Revue
Horticole/ F LeMARE, A DARTIGUES, LM RMERE, S
CHARPENTIER.

Un document d'aide a la commande est également dis-
ponible : “Fourniture de plants forestiers en zone médi-
terranéenne — Cahier des clauses techniques particu-
ligres” (derniere version O6/96). Ce document “pra-
tique” a été réalisé & [linitiative des DRAF-SRFB
Languedoc-Roussillon, Rhéne Alpes et Provence Alpes
Cote d'Azur avec l'ensemble des professionnels. Les
pages 9 a |2 sont consacrées a la définition des caracté-

ristiques acceptées de fagon contractuelle pour les sub-
strats et godets utilisés. On peut rappeler que ce sujet
composant le substrat “devra assurer une porosité mini-
male de 80 %, une teneur en air 3 pFl supérieure & 25 %
et une disponibifité en eau entre PF[ et PF2 upérieure 3
20 %. Ces caractéristiques peuvent évoluer en cours de
culture elles doivent &tre maintenues dans ses limites
pendant toute fa durée d'élevage des plants”.

Ces essais et résultats mériteraient d'étre validés et
approfondis dans le cas des feuillus élevés en godet. Cest
le cas notamment du travail effectué en 1996 sur fe
chéne-lidge par Melle Latifa AssiA BENSEGURR.

(7) La qualité des tourbes est toujours difficile & apprécier

Les tourbes brunes ou noires sont généralement assez
sensibles au tassement et & la dessiccation, ce qui peut
entrainer d'importantes variations de fa porosité {perte
de volume pouvant alfer jusqu'a 25 % du volume initial).
Réaction parfois irréversible. En zone méditerranéenne
francaise leur utilisation est déconseillée. Et f'on donne
plutdt comme exemple de mélanges type : 50 % de tour-
be blonde a longue fibre et 50 % de compost d'écorce de
pin maritime ou de pin laricio dont la granulométrie doit
étre comprise entre 0,5 et |.5 cm.

(8) Le marc de raisin peut étre phytotoxique.

{9) En France, une analyse systématique des substrats est

préconisée du fait des égards de caractéristiques particu-
liérement important qu'il peut y avoir méme entre sub-
strat de méme catégorie.

(10) En France, la serre est peu utilisée, dans le processus de

production de plants de chéne-liege.

(11) L'exemple aurait pu étre pris avec le facteur gel.
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e reboisemen

' en chane-liége

a) Thémes :

o Les travaux de reboisement
- Choix de la méthode de reboisement
- Densité d'ensemencement ou de plantation
- Débroussailement
« Préparation du sol
- Semis
- Plantation

* Entretiens suivant la plantation
- Installation de systémes de protection
- Regarnis
- Binage et sarclage
- Buttage
- Arrosage
- Dégagements
- Tailles

» Infrastructures complémentaires & un reboisement
- Mise en place de cléture
- Aménagement de prévention contre l'incendie
(pare-feu, coupe-feu....)
- Ouverture de pistes d'accés

b) Méthodologies :

* Comparaison des avantages, des inconvénients et des
conditions de mise en ceuvre de fa technique de semis et
de plantation.

* Analyse des objectifs de la préparation du sol pour le
reboisement en chéne-lidge.

¢ Classification des techniques de préparation du sol et
identification des méthodes les plus utilisées.

» Détermination de la densité d'ensemencement ou de
plantation des chénes-litges en fonction des objectifs
choisis.

o Mise en ceuvre de différents types d’ensemencement de
chéne-liége.

* Mise en ceuvre des différentes formes de plantation.

¢ Analyse et étude des soins consécutifs au reboisement en
chéne-liége en fonction de leurs caractéristiques.

¢ Détermination et identification des infrastructures com-
plémentaires nécessaires 2 un reboisement en chéne-ligge

c) Attitudes :

o Critique et réflexion portant sur [a méthode de reboise-
ment de chéne-liége en fonction du contexte.

« Rigueur et soins  apporter pour I'ensemencement et la
plantation.

» Mise en évidence et évaluation des soins consécutifs au
reboisement.

* Reconnaissance et respect des infrastructures nécessaires
a la réussite d'un reboisement de chéne-ligge.
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|.LES TRAVAUX DE REBOISEMENT

Choix des méthodes de reboisement

Il 'existe deux méthodes fondamentales de repeuplement :
I'ensemencement et la plantation. Dans les tableaux synop-
tiques suivants, on peut en apprécier les avantages et les

inconvénients.

Figure 4.19 : Jeune reboisement effectué por plantation

Ensemencement
Définition Avantages Inconvénients Conditions appropriées
+ Semer les glands en les enfongant | - Densité plus forte obtenue a effort - Nécessite plus de soins aprés le repeu- | - Espéees de lumiéres & croissance raph
directement sur fe terrain & égl. plement 3 cause de fa densité phus forte. | de.
lemplacement déini, - Ehgage naturel plus précoce. - Bxiga au moment du semis de - Stations fraiches soumises & un clmat
- Peuplement miewx adapté aux condi meillewres conditions dimatiques quela | dotex et humide au cours de fa période
tions foces plantation. suivant le semis.
- Développement du systéme racingire | - Bdge une plus grande quanticé de - Bonne disponibilité en graines.
plus équibré et mietx adzpté au gands - Graines ayant une bonne capacité
mifiel. - Période de mise en défens contre le de germination.
- Colt inférieur 3 fa plantation. bétail plus longue. - Sol meuble, perméable et peu
- Nécessite moins de main doeuvre et - Retard dans le repeuplement par rap- | caillouteux {sols agricoles zbandon-
nexige pas de qualiication particuire | porta [a plantation (une année). nés par exemple).
- Faible présence de prédateurs de
glands (sangliers).
Plantation
Définition Avantages Inconvénients Conditions appropriées

- Installer sur le terrain un plant de
chéne-liége qui a &t produit en
pépiniére.

- Plus grande probabilité de réu
site en conditions difficiles.

- Soins moins importants aprés le
repeuplement.

- Nécessite moins de graines

- Période de mise en défens
contre [e bétail moins longue
(un an).

- Gain de | an dans ['évolution par
rapport au semis.

- Opération plus coliteuse.

- Elagage naturel plus tardif.

- Demande une main d'ceuvre
qualifiee.

- Dans tous les sites ol I'on se
trouve en limite de possibiité
pour semer, mais ot les cond
tions restent acceptables pour fe
chéne-libge
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D'une maniére générale, fa méthode de reboisement de la
majorité des essences forestiéres la plus utilisée, est la plan-
tation. Cependant, 'ensemencement donne traditionnelle-
ment de meilleurs résultats pour le chéne-liége. Par cansé-
quent, les deux méthodes sont & prendre en compte et le
choix de I'une ou de l'autre doit &tre étudié au cas par cas.
La plupart des avantages et inconvénients de ces deux
méthodes doivent &tre nuancés et évalués par rapport a la
situation réelle rencontrée,

Densité de semis ou de plantation

La densité du futur boisement est un élément majeur. Elle
s'exprime traditionnellement en nombre de chénes-lidges
présents a 'hectare. il existe d'autres maniéres d'exprimer
la densité d'une suberaie comme, par exemple, la surface
terriére par hectare que Fon utilise généralement dans des
suberaies adultes.

Lorsque la suberaie a été régénérée naturellement, if peut
y avoir des densités de semis variant de 5 000 a |5 000
pieds/ha et pius. En revanche, lorsque la régénération a été
réalisée artificiellement par semis ou par plantation, la den-
sité est nettement plus basse.

La densité optimale d'une suberaie est un sujet assez
controversé. En effet, certains pensent que fa densité doit
&tre élevée et avoisiner les 750 pieds/ha afin de pouvoir
optimiser la production de fiége alors que d'autres préfére-
raient reboiser & une densité moindre (550 pieds/ha) afin de
pouvoir associer & la production de liége une production
pastorale. Par contre, d'autres moins nombreux pensent
qu'il faut repeupler directement 4 la densité d'une suberaie
adulte c'est a dire & une densité inférieure & 400 pieds/ha. I
serait d'ailleurs intéressant de définir une suberaie adulte,
sachant que sa période de production est assez longue
(supérieure & cent ans) et que sa densité va évoluer avec
I'age.

En outre, le reboisement reste un investissement lourd et
une augmentation de [a densité de plantation implique un
surcolit,

Pour cela, une densité optimale a été déterminé pour satis-
faire les objectifs de production pour un coflt acceptable.
Celle-ci se situe entre 500 plants/ha minimum a 800
plantstha maximum. Dans le cas d'ensemencement ces

chiffres doivent étre automatiquement augmentés car tous
les glands semés ne produisent pas de semis de chénes-
liéges. Dans la bibliographie, suivant les auteurs, il existe de
grosses disparités sur la densité de glands a semer. En effet,
certains annoncent 100 kg de glands/ha alors que d'autres
préconisent moins de |0 kg de glands/ha. La densité la plus
raisonnable semble étre 20 3 30 kg/ha. Si on utilise des
glands pré-germés, on peut diminuer le nombre de semis et
les descendre entre 15 a 20 kg/ha.

Nous verrons par la suite les deux opérations prépara-
toires au semis et a la plantation :le débroussaillement et fa
préparation du sol qui sont effectués pratiquement de la
méme maniére dans les deux cas.

Débroussaillement

Bien que |'on ait déja vu le débroussaillement dans une par-
tie précédente, il est important de rappeler qu'il s'impose
dans les reboisements car la concurrence directe de la
végétation en place peut porter préjudice aux jeunes plants
ou aux semis. En effet, fa végétation située a proximité des
jeunes chénes-liéges, les concurrence vivement par rapport
a la consommation en eau et en éléments minéraux. La
concurrence vis a vis de la lumiére est nettement moins
génante.

LEOSUBEHR

Figure 4.2 : Débroussaiflement par bandes ou par layons

La période d'exécution la plus favorable est I'été précédant
le repeuplement car les espéces concernées sont beaucoup
plus affaiblies. Dans la réalité et pour des raisons pratiques,
il est généralement effectué au cours de I'hiver qui précéde
le reboisement.
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Préparation du sol

C'est une opération indispensable dans un reboisement. En
effet, afin d'optimiser la croissance des jeunes chénes-ligges,
il est nécessaire que le sol présente des conditions favo-
rables au développement du jeune plant ou du jeune semis
{meuble, profond et avec une bonne capacité de rétention
en eau). La préparation a un effet physique sur le sol. Elle
peut &tre complétée par des amendements chimiques ou
organiques qui viendront améliorer ses propriétés chi-
miques. Ces travaux de sol doivent &tre effectués quelques
mois avant la plantation ou le semis, a savoir 2 [a fin de 'été
ou au début de 'automne.

La préparation du sol a pour objectifs principaux :

» augmenter la profondeur exploitable par les racines,
* augmenter la capacité de rétention en eau,

o faciliter l'infiltration de I'eau,

o faciliter la pénétration des racines,

o limiter le développement de la végétation accompa-
gnatrice,

o faciliter les travaux de plantation ou de semis,

Classification des méthodes de préparation du soi

les plus utilisées.

Critére

Type de préparation

Selon la surface concernée

Préparation ponctuelle
.| Préparation linéaire
Préparation en plein

Selon le mode d'exécution Manuel
Mécanisé

Selon la profondeur du sol Profonde (40-60 cm)
Moyenne (20-40 cm)

Superficielle (0-20 cm)

Les techniques de préparation les plus utilisées pour le
chéne-ligge sont les suivantes :

Plantation & la barre d mine ou a la béche

C'est une préparation ponctuelle, manuefle et de profon-

deur moyenne. Cela consiste 2 introduire la barre ou fa
béche dans le sol et de faire un trou par une série de mou-
vements circulaires, On l'utilise soit pour la préparation a la
plantation sur des sols trés meubles, soit comme technique
de plantation une fois que toutes les autres opérations de
préparation sont terminées.

Préparation superficielle et localisée

C'est une méthode de préparation ponctuelle, manuelle et
superficielle. Cela consiste 3 former des cavités superfi-
cielles sur des petites surfaces de 40x40 cm sans en extra-
ire la terre. Elle s’effectue au moyen de pioche ou de houe.
Ce type de préparation, est surtout utilisé dans le cas d'en-
semencements réalisés sur des sols profonds et souples ou
sur des sols non mécanisables (pente supérieure a 55 % ou
terrain couvert d'affleurements rocheux). Cette technique
exige de la main d’ceuvre. Le rendement est compris entre
75 et 300 potets travaillés par jour et par ouvrier,

Potets manuels

C'est une méthode de préparation ponctuelle, manuelle et
de moyenne profondeur. Cela consiste & former des trous
de 40X40X40 cm appelés “potet” au moyen de pioche, de
houe, ou de béche. La terre est extraite et faissée & proxi-
mité jusqu'au moment de la plantation. C'est une méthode
utilisée dans les zones accidentées (pente supérieure 3
55%) ou pierreuses ol la mécanisation est impossible.
Cette technique est nettement plus exigeante en main
d'ceuvre que |2 précédente et son rendement est compris
entre 38 et 50 potets/jourfouvrier.

Figure 4,21 : Potets manuels
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Potets mécaniques a la dent de sous-solage

C'est une méthode de préparation ponctuelle, mécanisée,
en profondeur. Elle se réalise au moyen de bulldozer ou de
tracteur a chenille d'au moins [20 CV, équipé d’un matériel
de sous-solage 2 ailettes constitué par une ou deux dents
robustes et profondes. Les ailettes sont des petites plaques
métalliques latérales qui permettent d'élargir la surface
d'attaque du sous-sofage. It faut progresser en suivant le
sens de la plus grande pente. U'opération consiste & planter
les dents tous les 4-5 m, les laisser glisser sur un métre
environ avant de les relever pour ensuite recommencer
Popération. Le trou doit étre perpendiculaire 2 la pente du
terrain de maniére a faciliter la rétention en eau. C'est une
méthode appliquée sur des terrains a forte pente en travers
(de 35 2 60 %) mais qui ne présentent pas trop d'affleure-
ments rocheux. Le rendement est d'environ 200 emplace-
ments/heure avec une dent et de 380 emplacements/heure
avec deux dents de sous-solage.

Potets réalisés a la “pelle mécanique” ou é la
“pelle araignée”

Clest une méthode de préparation ponctuelle, mécanisée
et profonde. Elle est réalisée au moyen d'une pelle méca-

Figure 4.22 : Potets mécaniques d la dent de sous-solage

nique 2 chenilles munie d'un godet d’environ 0,25 m3. Cette
méthode permet de mécaniser les travaux dans des condi-
tions trés difficiles (zones couvertes de nombreux affleure-
ments rocheux, pente de 60%). Elle ne nécessite pas forcé-
ment la réalisation d'un débroussaillement préalable. Le
godet, lors du rebouchage du potet, donnera i la partie
supérieure une forme de cuvette qui servira a recueillir
{'eau pluviale bénéfique en période estivale au jeune chéne-
ligge. Le rendement s'éléve de 45 4 60 trous /heure.

Sous-solage simple

C'est une technique de préparation linéaire, mécanisée et
en profondeur. Elle s'effectue au moyen d'un tracteur d'au
moins 120 CV, équipé d'un matériel de sous-solage ou d'un
ripper. Le travail doit s'effectuer en suivant les courbes de
niveaux, et en prévoyant les espacements entre les lignes de
sous-solage qui seront fonction de ia densité de plantation
souhaitée (en général 4 & 5 m). On peut I'appliquer sur des
terrains présentant des pentes jusqu'ad 35 % et méme plus
suivant le tracteur utilisé, ainsi que sur tous types de sol 2
I'exception des plus rocailleux ou présentant des affleure-
ments rocheux. i donne de trés bons résultats surtout sur
les anciens terrains agricoles ol le sous-solage permet de
rompre la “semelle de labour”, de limiter les inondations
saisonniéres et de faciliter la pénétration racinaire du
chéne-ligge. On peut l'utiliser aussi bien pour préparer le
terrain a des plantations qu’a des semis linéaires. Le rende-
ment s'éléve 3 | 000 m/heure.

LEOSUBETHR

Figure 4.23 : Tracteur agricole en train de réaliser un sous-solage
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Sous-solage croisé (1)

C'est une technique de préparation du sol mécanisée en
profondeur et & mi-chemin entre une préparation linéaire
et en plein. Elle se réalise comme dans le cas précédent a
I'aide d'un tracteur de 120 CV, équipé d'un ripper. On tra-
vaille e terrain en suivant deux directions perpendiculaires
ou obliques et en espagant les lignes de sous-solage de 4 a
5 m environ. On ['utilise sur des terrains plats et des sols
lourds ot des problémes d'inondations sont susceptibles de
se produire. C'est une technique de préparation de sol uti-
lisable aussi bien pour 'ensemencement que pour ia plan-
tation. Les plants ou les glands seront alors placés au croi-
sement des lignes de sous-solage. Le rendement est le
méme que pour le sous-solage simple.

Figure 4.14 : Dent de sous-sofage

Labour en plein (1)

C'est une méthode de préparation en plein, mécanique et
de profondeur moyenne. Etle consiste a remonter 2 la sur-
face les horizons pédologiques inférieurs. Le travail s'effec-
tue & P'aide d'un tracteur agricole ou forestier équipé d'une
charrue a soc ou a disques. On applique généralement cette

méthode sur les anciennes parcelles agricoles, sur des sols
souples et peu pentus (pente inférieure & 15%), ou lors-
qu'on envisage d'effectuer un semis & la volée (cas réelle-
ment peu fréquent).

Semis

Il peut étre effectué de différentes maniéres en fonction du
débroussaillement et de la préparation du sol réalisés :

Semis localisé

I est conseillé pour la régénération et les opérations d’en-
richissement des suberaies et des "dehesas espagnoles”. On
peut aussi ['utiliser dans le cas de reboisement, dans des
secteurs ol [a pente en travers est supérieure & 35 %.

Semis en ligne

Il est conseillé pour le reboisement dans des zones peu
pentues {pente inférieure 3 35%). Lespacement entre les
fignes de semis doit &tre au moins & 5 m afin de permettre
fa mécanisation future des travaux d'entretien et d’en
réduire ainsi le codt.

Figure 4.25 : Repeuplement de chéne-fidge obtenu por semis en ligne. On peut observer
que divers entretiens ont été effectués (dégagements et taille de formation)

Semis da la volée

Cette méthode n'est pas conseitlée. En effet, en plus d'avoir
un résultat irrégulier, elle limite toute possibilité d'entretien
mécanisé.

La période d'ensemencement est Pautomne (de la fin
octobre au milieu du mois de décembre), pour que la plan-
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tule ait le temps de se développer suffisamment avant ['été,
époque la plus défavorable pour le jeune chéne-ligge. Si
possible, les travaux d’ensemencement doivent &tre exécu-
tés au cours d’automnes humides et tempérés de maniére
a assurer les meilleures conditions de développement des
semis de chéne-iiege.

Le traitement permettant de préparer au mieux les glands
4 Fensemencement, est la pré-germination qui consiste 2
faire germer le gland en le soumettant & des conditions
favorables. | existe plusieurs maniéres d'y parvenir :

¢ immersion dans une eau de 20 & 25 °C pendant 24 &
48 heures,

* immersion instantanée dans de l'eau chaude (75°C)
suivie d'un refroidissement,

* pré-germination en chambre climatisée affichant une
température de 30°C et une humidité relative de 90%,

* mélange dans un substrat saturé en eau et a tempéra-
ture de 20°C pendant deux ou trois jours.

Cette derniére méthode est la plus simple & mettre en pra-
tique. Pour cela, il faut placer le mélange de glands et de
substrats dans des caisses fermées, recouvertes de plas-
tique (rechercher I'effet serre} ou installer directement le
mélange sous une serre jusqu'a ce que les glands émettent
un radicule de | @ 10 mm maximum. En effet, au-deid le taux
de reprise en terrain naturel s'amenuise et le risque de rup-
ture du radicule lors de la manipulation augmente. Cette
opération permettra de pouvoir sélectionner les meilleurs
glands et d'assurer ainsi une meilleure réussite des semis.

Aprés cette opération de pré-germination, les glands seront
transférés sur fe terrain pour y &tre semés. Cette opération
se fait essentiellement 4 la main car la manipulation du gland
pré-germé réclame une attention particuliére, Par contre le
nombre de glands  utiliser a I'hectare sera assez réduit par
rapport a un semis classique. En effet il oscille entre 500 et
900 glandstha, soit 2,5 4 4,5 Kg/ha.

Une fois que les travaux de débroussailiement et de prépa-
ration du sol auront été accomplis, on choisira chaque
emplacement de semis en privilégiant les zones les plus
meubies, les plus travaillées en profondeur et dont la micro-

topographie laisse envisager un bon approvisionnement en
eau de pluie.A I'aide d'une petite pelle, d'un sarcloir ou d'un
plantoir, on fera un petit trou de 5 ¢cm 4 Femplacement du
semis et on y déposera le gland pré-germé en s'assurant
qu'il est bien positionne.

Le gland doit étre placé a 'horizontale de maniére & ce que
le radicule soit vertical et dirigé vers le bas. Puis on couvri-
ra le gland d'une terre souple, sans compacter excessive-
ment pour que la plantule puisse émerger sans difficuité
mais aussi en évitant que des poches d'air puissent se for-
mer et soient en contact direct avec le gland. Plus tard, il
faudra prévoir de former une cuvette autour du plant afin
de favoriser la rétention en eau pluviale. De maniére & faci-
liter le suivi et la surveillance, il est important de signaler le
lieu du semis & Faide d'un petit biton ou d’un petit bambou
piqué verticalement. Le rendement de cette opération est
de 250 glands pré-germés semés par jour.

Plantation

Comme I'ensemencement, la plantation peut étre effectuée
de différentes fagons en fonction du débroussailiement et
de la préparation qui ont été réalisés :

Plantation ponctuelle

Elle est conseillée pour fa régénération et I'enrichissement
des suberaies et des dehesas espagnoles. On peut aussi
I'utiliser dans le cas de reboisement dans des secteurs ol la
pente en travers est suparieure 3 35 %.

Plantation en ligne

Elle est conseillée pour le reboisement dans des zones peu
pentues {pente inférieure & 35%). Lespacement entre les
lignes doit étre d'environ 5 m afin de permettre la mécani-
sation de certains travaux d’entretien et d’en réduire ainsi
le cofit.

l.a période de plantation s'étale entre le milieu de 'autom-
ne et la fin de T'hiver. Elle est donc plus étendue que pour
Pensemencement. Il est également préférable de le réafiser
au cours d'un automne ou d’un hiver pluvieux et doux.

Une fois que I'on a déterminé fa technique, la période, la
densité et ['origine des plants, on effectue la plantation pro-
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prement dite.

Figure 4.26 : Plantation de chéne-lidge

Les plants de chéne-liégge produits en godets et déplacés
avec leur motte sont transportés sur le terrain dans les
blocs alvéolés utilisés depuis le semis. lf faut veilier a ce que
les plants ne s'abiment pas [ors de leur manipulation (empi-
lage, exposition...), a ce qu'ils conservent un bon aspect et
une bonne qualité. La manipulation doit donc toujours étre
trés soignée, C'est d'ailleurs pour cette raison qu'il est pré-
férable d'effectuer la plantation de fagon manuelle.

Une fois sur le lieu de plantation, on doit extraire fe plant
de son alvéole ou godet. Pour cela, on saisit le plant par le
collet entre le pouce et I'index et Pon tire vers le haut {en
poussant la motte par l'orifice inférieur du godet si c'est
nécessaire). Pour choisir femplacement de plantation, on
procéde comme pour 'ensemencement. On creuse un trou
dans le sol 4 'aide d'un sarcloir, d’une béche ou d'une barre
a mine et |'on dépose le plant a l'intérieur de maniére a ce
que son collet soit enterré sur 2 @ 3 cm maximum. Ensuite,
tout en maintenant [e plant bien a la verticale, on bouche le
trou avec la terre et on tasse |égérement afin d'éviter que
des poches d'air puissent se former au contact direct de la
motte.Au cours de cette opération, on formera une cuvet-

te autour du chéne-ligge afin de Iui permettre de mieux
profiter de I'approvisionnement en eau pluviale. Le rende-
ment de cette opération est de 150 plants par jour et par
ouvrier environ.

On peut également mécaniser cette opération de planta-
tion. Pour cela, il faut disposer d'un tracteur & roues ou 3
chenilles et d'une machine a planter: Le tracteur circule tout
le long de la figne de préparation du sol effectuée aupara-
vant. La machine a planter munie d’'une charrue ouvre un
sillon de 40 cm de profondeur et un opérateur dispose les
chénes-ligges dans le sillon déja ouvert par la charrue. Pour
terminer |'opération, [a machine 3 planter est pourvue
d'une paire de disques métalliques placée en obliques qui
ferme le sillon. Il est également fréquent qu'un opérateur
suive la machine & planter, contrdle et répare les défauts
éventuels de plantation. Cette méthode se limite dans son
application 2 des terrains peu accidentés. Ce principe de
mécanisation peut aussi s'appliquer pour des ensemence-

ments {linéaires ou en plein).

Les rendements sont de l'ordre de 750 plants/heure si la
machine A planter est simple et de 1500 plants/heure si elle
est double, Dans tous les cas les rendements sont trés
supérieurs 3 une plantation manuelle.

2. ENTRETIENS SUIVANT LE
REBOISEMENT

Mise en place de gaines de protection

Les protections peuvent étre de deux formes : tubes en
plastique parfois perforés ou filets, Elles ont pour objectif
d'assurer la protection des jeunes plants ou semis contre
les animaux. Leur installation représente un colit consé-
quent. Il faut donc les limiter au secteur qui présente un
réel risque vis a vis des animaux. Les tubes de protection
sont des matériels nouveaux qui doivent &tre encore amé-
liorés.
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Regarnis

Cette opération consiste a remplacer les plants morts ou
les glands non germés dans un délai de deux 3 quatre
années qui suivent le reboisement. C'est une opération

Figure 4.27:Tube protecteur du plant de figge.

conseillée si le taux de mortalité est supérieur 3 5%. On
devra alors procéder techniquement comme il est indiqué
dans le chapitre “semis et plantation”.

Binage et sarclage

Ce sont des opérations de travail superficiel du sol que I'on
effectue généralement lorsqu'il est trés compact. Leur
objectif est double : briser Ia crofite superficielle du sol et
éliminer la végétation herbacée concurrente aux jeunes
plants et semis. On peut les mécaniser sur un terrain plat
par un travail en bande ou en plein. Dans les autres cas, ils
peuvent étre effectués manuellement a laide d'une houe
sur une surface de travail de | m? autour de chaque jeune
chéne-ligge.

Buttage

Cette opération consiste a ramener la terre autour du
collet du jeune chéne-liége. Elle peut étre nécessaire dans
certains cas pour protéger les plants des vents violents qui
pourraient les déchausser ou les déraciner. Mais elle est
aussi utile pour limiter 'effet d’une sécheresse trop intense
ou d'une gelée trop forte qui pourrait entrainer fa mort des
jeunes plants.

Arrosage

Il est peu pratiqué car les plants de ché&ne-liége produits en
pépiniére forestiére sont généralement adaptés 4 la séche-
resse. Cependant, il peut s'avérer indispensable dans les cas
de sécheresse exceptionnelle qui suivent la plantation ou le
semis.

Dégagement

C'est une opération que I'on doit réaliser si la végétation
accompagnatrice est trés présente aux abords du chéne-
ligge (moins d'un métre} et peut compromettre son déve-
loppement. Dans ce cas, on doit dégager ponctuellement et
manuelfement 4 la houe, au croissant ou & la débrous-
sailleuse.

Taille de formation

taille de formation a pour but d'optimiser la croissance en
hauteur du jeune arbre et de favoriser la formation d'un
tronc droit et élevé, En effet, le chéne-lidge peut avoir une
croissance de départ buissonnante qu'il sera nécessaire de
corriger au cours des 5 premiéres années afin de lui don-
ner une forme correcte et satisfaisante pour la production
future de ligge. Eile est réalisée au sécateur au cours des
mois d'hiver.

3.INFRASTRUCTURES
COMPLEMENTAIRES POUR LE
REBOISEMENT

Tous les travaux réalisés jusqu'a présent peuvent s'avérer
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inutiles si on ne prévoit pas des infrastructures minimales.

Mise en place d’une cloture

Elle entoure le reboisement et a pour but de mettre en
défens les jeunes boisements contre la dent du gibier et du
bétail. La clbture peut &tre 4 base de grillage ou de 2 4 3 fils
tendus. Sa hauteur peut varier de 1,20 & 1,70 m et les
mailles du grillage doivent étre de 20 a 40 cm. Lutilisation
de branchage comme cléture peut étre envisageable mais
reste anecdotique {quelques exemples en Afrique du
Nord). Il est d7ailleurs interdit dans certains endroits et
notamment en Extrémadure.

Aménagement de prévention contre les
incendies (pare-feu)

En milieu méditerranéen le feu est un élément ordinaire de
Penvironnement et presque toutes Jes espéces y sont plus
ou moins adaptées. Le chéne-ligge est une essence treés bien
adaptée au feu. ll s'en protége grice a son épaisse cotiche
de lisge qui est un isolant thermique. Cependant, si un
incendie touche un jeune reboisement, il ne le supportera
siirement pas ou en sortira fortement affaibli. La prévention
contre les risques d'incendie par I'aménagement de pare
feu est donc une nécessité.

Les pare-feux® sont des bandes de 50 métres de large
environ, situées en des positions stratégiques {crétes, ...)
qui, par leur discontinuité horizontale et verticale, créent
des conditions défavorables & la propagation d'un éventuel
incendie. lls doivent ceinturer les massifs sensibles ou les
compartimenter en parcelles de 200 hectares environ. En
complément de ces aménagements et afin d'en conforter
leur utilisation dans la lutte, ils doivent pouvoir étre acces-
sibles par les équipes de lutte. Léquipement en point d'eau
est aussi un aménagement nécessaire pour optimiser la
lutte en cas d'incendie

En Espagne, on trouve des coupe-feu qui sont des bandes
de 10 m de large, totalement dépourvues de végétation.

Ouverture de pistes d’accés

Les pistes doivent permettre d'accéder au reboisement afin
dy effectuer tous les travaux de boisement, d'entretien et
de suivi.A Iavenir, elles constitueront le réseau de desserte

primaire et secondaire du massif. Elles doivent permettre
Paccessibilité 4 tous les secteurs du massif. Leur densité est
fonction du relief : elle varie de | 4 3 km pour [00 ha.

TRAVAUX PRATIQUES

* Observation d'un débroussaillement préparatoire 2 un
reboisement.

¢ Observation de piusieurs travaux de préparation du sol
avant plantation. Au minimum observation de la réalisa-
tion de potets mécaniques et de travaux de sous-solage
(linéaires ou croisés).

o Observation de travaux de reboisement en chéne-ligge.
Reboisement par semis et par plantation.

»Visite de plusieurs reboisements en chéne-liége d'iges dif-
férents, et obtenus selon différentes méthodes.
|dentification des infrastructures complémentaires au
reboisement.

» Réalisation d'un reboisement comprenant : débroussailte-
ment, préparation du terrain, stockage des glands et des
plants, semis, plantation.

» Entretiens du reboisement comprenant la mise en place
de protection, la réalisation de regarnis, de binage et
désherbage, d'un buttage, d'un arrosage, d'un dégagement
et d'une taille de formation.

Figura 4.28 ; Peuplement adulte de chéne-lidge (80 ans)
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NOTE DUTRADUCTEUR

(1) En France, il est communément admis que le labour et Je
sous-solage sont deux opérations différentes mais complé-
mentaires définies de la maniére suivante :

¢ le labour est un travail de sol qui consiste & retourner la
terre sur une profondeur variable de 20 d 40 cm afin de
Fameublir, de I'aérer et d'incorporer la matiére organique.
Le fabour est rédlisé a 'aide de charrue d soc ou & disques.

* le sous-solage est un travail profond de sof de 0,5 ¢ |
m qui consiste G provoquer seulement la fracturation d'un
horizon compact situé en-dessous des horizons labou-
rables afin de faciliter la pénétration des racines et l'eau
en profondeur.

Le sous-solage est réalisé & faide d'une dent attelée ¢ un
tracteur de forte puissance.

{2) En France, les pare-feux de 50 métres de large sont généra-

lement abandonnés au profit de “coupures de combustible”
qui s'avérent beaucoup plus efficaces et performantes dans la
prévention et la lutte incendie.
“La coupure de combustible” est un territoire plus ou moins
étendu, situé stratégiquement et sur lequel les aménagements
visent a créer un milie peut favorable a 'éclosion et & la pro-
pagation d'un incendie. C'est un aménagement préventif d'une
largeur supérieure d un pare-feu classique et qui, de ce fait,
facilite d'autant plus la lutte directe contre fincendie ou peut
le stopper, suivant son intensité.

Il s'inscrit généralement dans un cadre de mise en protection
incendie d'un secteur définit. La coupure de combustible doit
par définition avair un faible indice d'inflammabilité et de com-
bustibilité,

Elle s'allie généralement & d'autres objectifs qui peuvent étre
forestiers (production de liége...), agricoles (production pasto-
rale...), paysager (développement d'un site hospitolier. .. ).
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GLOSSAIRE

A la volée Méthode d'ensemencement consistant a jeter en I'air la graine par
poignees en I'éparpillant (non utilisée en France).
Abaolition Dérogation. Annulation d’un précepte, d'un ordre, d'un réglement ou

d'une coutume.

Accessibilité

Se dit lorsque I'acces, I'entrée ou le passage sont facilités.

Activité de fabrication

Ensemble des opérations et travaux réalisé dans une fabrique par des
opérateurs.

Activité végétative

Ensembie des fonctions vitales de la plante : germination, nutrition,
croissance et reproduction.

Adhérence

Union d'une chose a une autre.

Adjudication

Systéme de venie réalisé avec publicité et mise en concurrence,

Administration forestiére

Direction ou gouvernement de P'autorité responsable des foréls et de
leur gestion.

Adverse Contraire, défavorable, opposé.

AEFCS Administration des Eaux et Foréts. Autorité en matiére forestiere au
Maroc.

Aérer Donner de {'air & une chose pour la faire sécher ou [ui éter son humidité,
son odeur (il s'agit ici du lisge et des piles de ligge).

Ajonc Arbuste épineux présentant des ramifications dont les feuilles sont des

épines; les fleurs parfumées de couleur jaune ont des vertus
meédicinales ; les fruits sont de forme ovale, les graines sont
véneéneuses, (Uex, Parviflorus).

"Alcorgue” en Castillan

Cuvette que {'on fait au pied des plants afin de retenir 'eau de pluie.

Aléatoire

Choisi de maniére non prédéterminée. Dépendant du hasard.

Altération pathologicgue

Orifices ou trous formes sur les arbres par des insectes perforateurs ou
par des champignons {(pourriture).

Aménagement Gestion des foréts par Fapplication de criteres et de méthodes propres
au monde des entreprises ainsi que des techniques forestiéres.

Amphore Vase antique & deux anses utilisé par fes Grecs et les Romains pour le
transport de liquide ou des graines. Mesure de capacité utilisée par les
Grecs ef les Romains {environ 24 litres).

Analogue Semptable. Qui peut adopter des aspects semblables a un autre pour
remplir une fonction pariiculiére.

Anthére Partie supérieure de I'étamine de la fleur contenant le pallen.

Apte Adapté & une fonction précise.

Arase Se dit de deux objets ayant atteint un méme niveau,

Arbousier Arbre ou arbuste & feuilles lancéolées, persistanies et coriaces, fleurs
formant des corolles globuleuses, fruits sphériques, chamus, rugueux et
comestibles (Arbustus unedo).

Arbuste Plante vivace, ligneuse d’une hauteur inférieur & 7 m, pourvue d’une tige
ramifiée depuis la base, de sorte que I'on ne distingue pas le tronc de la
gime,

Are Espace de terre délimité. Unité de surface équivalente a 100 m<.

Arrachage de la mere

Dommage majeur provoqué par arrachage sur l'assise génératrice du
liege au cours de I'écorgage.

Arrachage Déracinement manuel d'un jeune maquis {on le pratique surtout pour les
cistes dans les "dehesas").

Aspect Ensemble des caractéristiques et défauts du ligge qui, tout comme sen
épaisseur, détermine sa catégorie.

Atoxique Absence de toxicité.

Aubier Partie encore vivante du bois d'un arbre. Couche périphérique vivante

du bois dont les vaisseaux ne sont pas obstrués.




Autécologie

Partie de I'écologie étudiant les relations entre les populations ou les
espéces considérées isolément et leur environnement.

Avoir des incidences

Provoquer des effeis sur une chose ou une autre.

Balance romaine

instrument servant & peser composé d'un levier, de bras trés inégaux st
d'une aiguiile de repére d’équilibre. Un poids constant peut étre placé
sur fe bras le plus long sur lequel est inscrit 'échelle des poids.

Batlot Forme de conditionnement de marchandises (paquets) pour faciliter le
transport.

Bande Parallélépipéde rectangulaire de forme allongée constitué d'un seul
élément ou de plusieurs éléments collés entre eux.

Barre & mine Barre métallique d’'environ 1,5 m de long et 3,5 om de diamétre utilisée
pour faire des trous dans le sol.

Bascule Apparell servant a8 mesurer les gros poids.

Béche Sorte de pelle droite gue I'on utilise pour faire des trous dans le sol.

Binage Opération d'entretien réalisée par un travail superficiel du sol autour du

jeune plant. Il est surtout reconnu pour limiter I'évaporation provenant du
sol,

Blessure de hache

Incision profonde provoquée, sur la mére au cours de I'écorgage, parla
hache.

"Bonal" en Castillan

En Espagne, type de paturage inondé temporairement.

Borne

Marque en pierre ou autre signalisation clouée au sol indiquant la limite
d'une propriété ou d’une distance (kilométre sur une route).

Bouchonnable

Se dit du liége qui de par sa qualité et son épaisseur est propre & la
production de bouchons naturels.

Bouture Pousse que l'on introduit dans la terre afin de reproduire des plantes ou
des arbres.
Branchage Ensemble de rameaux et de feuilles de I'arbre.

Branche charpentiere

Branche constituant le squelette du houppier de l'arbre. Elle est
généralement d'un gros diamétre. '

Brin de franc pied

Jeune arbre provenant de la graine tombée naturellement des arbres.

Buttage

Operation qui consiste & ramener de la terre autour du collet du jeune
arbre.

Cahier des charges

Document contenant ies différentes clauses d'un contrat ou d'une mise a
prix.

"Calas" en Castillan

Echantillon de liége brut découpé sur des planches sélectionnées et
d'une dimension de 20 cm par 20 cm.

Calibre ou épaisseur

Epaisseur d'une planche de liége naturel.

Cambium

Méristéme présent entre le liber et le bois, produisant du bois vers
lintérieur et du liber vers P'extérieur; ceci génére la croissance en
epaisseur des arbres.

Canon Terme frangais utilisé pour définir I'ensemble de la partie de liége écorcé
sur un arbre.

Canton Démarcation. Zone d'expioitation forestiére. Unité géographique de
gestion forestiére.

CAP Signifie ; circonférence a 1,30 m du sol ou a hauteur d’homme.

C.E. Liége Confédération Européenne du Liége.

Cerne d'accroissement

Ligne paralléle que I'on observe sur I'épaisseur de la planche de liege et
qui permet d'évaluer I'age.

Chaton

Fleuraison formée de nombreuses fleurs du méme sexe disposées en
épi.

Chéne Kermes

Arbre ou arbuste de petite taille (Quercus coccifera), court et touffu,
ayant [es caractéristiques botaniques des chénes.

Chéne maéle

Jeune chéne-liége qui n’a pas été encore écorcé ou démasclé.

Chévre

Tripode que I'on utilise pour suspendre la balance romaine et peser le
liege.

Cime, houppier

Ensemble des branches et des feuilles qui forme la partie supérieure
d’un arbre.




Cime interpenétree

Situation dans laquelle les branches des houppiers de deux arbres
contigus s'entrecroisent.

Ciste

Nom commun des plantes du genre Cisfus.

Clairsemé

Se dit des choses dont les composants, parties ou éiémenis sont
séparés,

Climat subtropical

Terme appliqué aux climats ressemblant a celui des tropigues ou
réellement tropicaux au cours de certalnes périodes de l'année. || s'agit
des zones du nord et sud des tropiques en dehors des zones
tempeérées. Climat des parties orientales des continents caractérisé par
des piuies persistantes foute I'année et plus intenses pendant 'été,

Cldture Fermeture périmétrale d'un terrain.

Code international des | Code de bonne conduite & destination des membres de la filigre et

pratiques bouchonniéres visant & identifier les pratiques dépréciatrices du produit ligge et du
produit bouchon.

Coefficient d'écorgage Indice obtenu en divisant la hauteur d'écorgage par ia circonférence a
hauteur d’homme.

Colmatage Remplissage des pores du lidge naturel a 'aide d’'un mastic et de poudre
de liége.

Compacité Quaiité de ce qui est compact, dense, ferme, dur, tassé, résistant,
consistant, solide.

Conique En forme de céne : solide dont la base plane est circulaire et dont les
droites issues de cette base rejoignent un point appelé sommet.

Consécutif Qui suit immédiatement. Postérieur.

Constant Quantité ou valeur qui se maintient invariablement.

Contremaitre "Manijero" en | Contremaitre d'une équipe de travailleurs agricoles. En Extrémadure, on

Castillan 'emploie égalernent pour rechercher dans les villages la main d'ceuvre
journaliére.

Controverse Longue discussion répétée enire deux ou plusieurs personnes selon un
point de vue. Débat, polémigue.

Corporation  "Gremio"  en| Corporation née au Moyen Age constituée par tous les maitres, officiels

Castillan et apprentis d'un méme métier réunis autour d'un principe de
mutualisme et de religiosité. Les corporations ont été prépondérantes
jusqu'a 'avénement de la liberté de travail,

Corrélation Relation réciprogue ou mutuelle entre deux ou plusieurs choses.
Dependance plus ou moins importante entre deux variables aléatoires.

Cotés Chacune des deux parties latérales d’une planche de liége, disposée

dans le méme sens dans lequel elie se trouvait avant d'étre décollée de
l'arbre.

Couleuvre du ligge

Larve du coleoptére (Coreabus undatus), parasite attaquant le liege en
formant des galeries entre les couches subéreuses vivanies et mortes ;
on Pappelle couleuvie par référence aux formes de galeries creusées.
Eile déprécie énormément la qualité du liége.

Coupe

Action de couper les arbres et autres plantes.,

Coupe raz-teire

Type de débroussaillement par lequel on élimine ies arbustes iout en
respectant leur systéme racinaire et en les coupant au ras de sol,

Courbe de niveau

Ligne découlant de Fintersection du terrain avec un plan harizontal.
Utilisée dans les dessins pour représenter le relief du terrain.

Couronne

Zone de liaison entre le ligge mdle et le liégge de reproduction ou de
seconde reproduction. Limite supérieure de la surface écorcée d'un
chéne-ligge.

Couronne de branches

Réunion du tronc et des branches principales. Ramification.

Couteau a fendre

Outil utilisé pour I'écorgage. C'est un couteau simple & lame d’acier, de
10 & 15 cm de long et ayant fréqguemment I'extrémité tronquée,

Crevasse

Fissure superficielle du lidge provoquée par les croissances successives
de 'écorce vers I'extérieur (voir Fente).

Crise physiologique

Ailtération importante des fonctions vitales d'un &tre vivant.

Croissance en diamétre

Développement, augmentation du diamétre.

Croissant

Outil servant & débroussailler composé d'une lame d'acier courbée,
large et d'un long manche. On ['utilise pour couper et tailler.




Crodte Partie extérieure de la planche du liege. Elle est constituée de celiules
mortes de ligge.

Cuirassé Ayant {a consistance du cuir.

Cupule Enveloppe écailleuse ou épineuse qu’'ont les fruits des plantes de la
famille des fagacées et qui entoure Ia graine ou seulement une partie de
la graine : cupule des glands.

Cylindrique De forme cylindrique.

Cynégétique Relatif a I'art de la chasse.

D.G.DF Direccgao Geral Das Florestas. Organisme officiel de gestion des foréts
au Poriugal,

Débardage Evacuation du bois ou d'autre produit de la parcelle el mis au "bord de

route”.

Débroussaillement en piein

Cela consiste & éliminer par débroussaillage le végétal sur une surface
déterminée (parcells).

Débroussaillement linéaire {(ou
débroussailtage par layon)

Type de débroussaillement partiel consistant a débroussailler des
bandes de 2 & 3 m de long, paralieles entre elles en alternant avec des
bandes non débroussaillées.

Débroussaillement localisé (ou
débroussaillage par placeau)

Type de débroussaillement consistant a éliminer la végétation présente
uniguement a proximité des chénes-liéges, c'est a diresur1a 3 m°.

Débroussaillement par placette

Type de débroussaillement réalisé généralement avant I'écorcage et
visant a éliminer la vegétation concurrente du chéne-liége sur une
surface correspondant a la projection horizontale de son houppier.

Débroussailler

Couper et éliminer la végétation d'une zone déterminée.

Debroussailleur

Machine forestiére tractée ou autotractée congue pour couper ou broyer
la vegétation,

Débusquage Phase d'expioitation consistant & transporier et a rassembler les
planches de liége depuis le pied de l'arbre jusqu'au lieu de chargement
situé a proximité d'une voie de débardage. 1l peui s'effectuer
manuellement ou avec des animaux.

Décadence Déclin, diminution, chute, décroissance.

Décoller Phase d'écorgcage au cours de iaquelle les planches sont séparées et

dégagées du tronc.

Decoupage, triage

Phase d'écorcage réalisée par un spécialiste appelé ‘“rajador”
(découpeur, trieur), qui vérifie les dimensions des planches de ligge des
arbres préalablement écorcés; il découpe les planches ayant des
dimensions excessives pour les ramener a une taille comprise entre 75
et 1256 cm de long et entre 50 et 70 cm de large de maniére & ce gu'elles
puissent &tre manipulées convenablement sans risquer de les rompre.

Decrépis

D’un &ge avancé, peu rigoureux et dont les forces se trouvent largement
amoindries.

Décret fixant les rotations de
levée '

Etablissement et réglementation en Extrémadure d'une seule rotation de
levée, tous les neuf & douze ans, par rectification de la loi de Ia
"Dehesa’de 1986,

Défaliation

Chute prématurée des feuilles des arbres et des plantes, provoquée par
une maladie, par des conditions climatiques particuliéres ou par des
agents chimigues.

Deégradation

Passage de la suberale a une phase postérieure & la phase de
développement végétatif optimal (climax). Le stade de dégradation le
plus avance est |a disparition totale de la population.

"Dehesa" Territoire & caractére essentiellement forestier, géré en fonction de
plusieurs objectifs de production : forét, élevage, agriculture.
Systéme forestier capable de fournir des biens de diverses natures.
Démasclage Terme francais exprimant I'écorgage du liege male.
Démascler Se dit du chéne gue I'on vient d'écorcer pour la premiére fois.
Dendrométrie Science traifant de la mesure des foréts et des arbres qui les peuplent

ainsi que de leurs rapports métriques et des lois qui en régissent
I'évolution.

Dendrométrique

Relatif & 1a dendrométrie.




Dense

Compact et contenant beaucoup de matiere sur peu d'espace. Rapport
poids/volume,

Densité du peuplement

Nombre d'arbres par unité de surface. En général nombre d'arbres/ha.

Densité excessive

Nombre d'arbres par unité de surface, supérieur au nombre considéré
optimal, en fonction des objectifs déterminés.

Depressage

Desserremnent de jeune chéne-liége (brin de franc pied ou rejet) réalisé
au profit de jeune brin d'avenir afin de favoriser leur croissance et
d'éliminer les mal formés ou les malades.

Dépression économique

Période de faible activité économigue généralement caractérisée par un
chémage massif, un usage déclinant des ressources et un faible niveau
d'investissements.

Déraciner

Action d'arracher la racine des plantes ou des mauvaises herbes,

Désherbage manuel

Arracher les herbes nuisibles sur les planches de semis.

Désherbage mécanique

Opeération de léger labour ayant pour but de rompre la crodite
superficielle du terrain et de détruire les herbes concurrentes au jeune
plani.

Desséchant Se dit de ce qui provoque la sécheresse. Vent desséchant, tel que la
Tramontane en &té par exemple.

Dessécher Se dit des pAturages au moment des sécheresses d'été. Se faner,
s'affaiblir.

Dessouchage Forme de debroussaillement effectué par arrachage des arbustes ou par

extraction des souches d'arbres.

Détérioration

Imperfection, panne, dommage.

Diagnostiquer

Reconnaitre. Détermination d'une maladie par observation des
symptémes qui fui sont propres.

Discage Préparation du sol permettant d'éliminer le maquis et de remuer le sol
jusqu’a 20 ou 30 cm de profondeur.

Disséminer Eparpiller, disperser.

Diversifier Différencier une chose. Varier les biens que {'on produit, achéte ou vend.
Donner de la variété a une chose, lui donner différents aspects.

Dolomite Roche sédimentaire ou métamorphique, composée de carbone calcique

et de magnésium.

Dos de la planche

Partie extérieure du tissu subéreux du "liege de reproduction" qui se
desséche au contact de I'air, s’endurcit, se craquelle et se crevasse
sous la poussée des nouvelles couches produites.

BDrageon Rejet naissant d'un bourgeon situé sur une racine ou une tige
souterraine.

Drainage Opération gui consiste & faciliter au moyen de drain ou de fossé,
I'écoulement des eaux sur les terrains trop humides.

Drastigue Qui agit rapidement et violemment. Energique et autoritairs.

Droits de douane -

Taxes officielles déterminant les droits devant étre payés en douane
pour le transit de marchandises ou de produits manufacturés.

Duramen Partie la plus interne, compacte et obscure du trone et des branches
épaisses d'un arbre. !l est composé de cellules mortes.
Echantiilon Morceau de liege de dimension réduite (de 10 x 10 cm, a 20 x 20 cm)

servant d'échantillon de la planche ("calas" en Casiillan) ;

ou pourcentage représentatif de population, de marchandise,
sélectionné par rapport a I'ensemble ;

ou petite quantité d'un produit cu d'upe marchandise servant a en
connaitre la qualité. Fraction représentative.

Echantillonnage
simple

aléatoire

Sélection des échantillons de fagon non déterminée, et répondant a la loi
du hasard.

Echantillonnage stratifiée

L'échantillon est séparé en sous-échantilion homogéne.

Eclaircie

Réduction de la densité d'un peuplement non arrivé 8 maturité en vue
d'améliorer la croissance et la forme des arbres restants.

Ecorgage

Action d'extraire I'écorce de I'arbre (extraction du liége du chéne).

Ecorcer

Extraire le ligge du chéne-liége.




Ecosystéme Communauté d'étres vivants dont les processus vitaux sont
interdépendants et se développent en fonction des facteurs physiques
de I'environnement.

Edaphique En rappori avec le sol.

Elagage Coupe au ras du tronc des branches basses (vivantes ou mortes) d'un
arbre de fagon & améliorer |la qualité du bois qu'it fournira. En Espagne
c'est aussi la coupe des gourmands présents ie long du tronc ou des
branches qui sont écorcés.

Elasticité Propriété, que tous les corps possédent a des degrés divers, de
s'étendre sous l'action d'une force extérieure et de reprendre leur forme
initiale,

Embalier Empaqgueter.

Emondage Taille consistant & couper toutes les branches d'un arbre sauf les
branches charpentiéres.

Empilement Installation des planches de fligge en pile. L'empilement peut é&tre
effectué a la journée pour étre pesé (mis en tas) ou bien pour la vente
du fiége au poids
ou au volume et selon des méthodes différentes dans les deux cas.

Encourager Promouvoir. Impulser,

Environnement Ensemble des conditions ou des circonstances entourant ou
caractérisant un lieu, une collectivité ou une €poque. Ensembie des
caractéristiques typiques d’un cadre historique ou social déterminé.
Milisu ambiant.

Epaisseur Troisiéme dimension d'un solide, les deux autres étant la longueur et |a
largeur.

Ephémeére De courte durée. Bref, fugace.

Equipe de deux opérateurs :| Couple d’opérateurs chargé de I'écorgage.

binéme

Equipement Hamais permettant de monter et de charger ies montures. instruments
ou objets nécessaires & un métier ou & une manceuvre guelcongue.
Preparation, disposition & prendre pour quelgue chose.,

Erosion Usure produite sur la surface de la terre par I'action d'agents externes,
tout spécialement 'eau et le vent.

Estimation Appréciation, évaluation, calcul,

Estimer Apprécier, déterminer le volume d'une chose,

Etanche. Etanchéité

{solé et coupé de toute communication. Propriété que possédent
certains corps ne laissant fillrer auvcun fiuide et réalisant ainsi une
fermeture parfaite.

Exhaustif

Traiter a fond un sujet.

Exploitation rationnelle

Utilisation ou exploitation économique raisonnabie et logique d'une
suberaie sans altérer ses perspectives d'avenir.

Exportation

Ensemble des marchandises qui sont envoyées ou vendues a un pays
étranger.

Exposition ensoleillée

Lieu ol e soleil donne pleinement de par son exposition vers le sud,

Extrémité Chacune des deux parties se frouvant en haut et en bas d’'une planche
de liege disposées dans le méme sens dans lequel elles se trouvaient
avant d'étre décollées de I'arbre,

Extrémite ironguée Pointe casseée, coupée.,

Face Partie supérieure de la feuille exposée a [a lumiére et généralement de

couleur plus obscure.

Facteur écologique

Ensemble des éléments en rapport avec I'étude de l'environnement
dans lequel vivent les animaux et les végétaux.

Facteur génétique

Ensemble des agents en rapport avec P'éiude de Phéritage et des
phénoménes de variations des espéces.

Facteur intrinséque

Ensemble des éléments essentiels, propres et constitutifs.

Facteur qualitatif

Ensembte des éléments influant sur la qualité.




Fagacée

Famille de plantes comprenant des arbres et des arbustes & feuilles
simples, monoique (fleurs méles ou femeiles sur le méme pied) et un
fruit s’ouvrant spontanément, pius ou moins recouvert d'une cupule,
comme le chataignier ou le chéne vert.

Faune sylvestre

Ensemble des animaux sauvages d’une région ou d’un pays.

Fente ou crevasse

Fente observée sur I'écorce et provenant de la croissance en diamétre
de l'arbre.

Fertile Trés productif. Capable de se reproduire.

"Eleur” Liége pourvu de caractéristiques exceptionnelles, le rendant propre a la
fabrication de bouchon de qualité supérieure.

Flux Mouvemeni des objets liquides ou fluides.

Fiux de séve

Mouvement du liquide circulant dans les éiéments conducteurs de la
plante : séve ascendante ou brute, montant par les vaisseaux ligneux et
formée par 'eau absorbée et conienant des éléments minéraux dissous.
Séve descendante ou élaborée, qui aprés avoir subi des changements
chimigques particuliers, se transforme en substance nutritive (eau et
sucre principalement) et qui est distribuée dans foute la plante par Ie
biais du tissus libérien,

Fongicide Produit éliminant et détruisant les champignons.

Foresterie Science traitant de la sylviculture, la conservation, la culture, et
I'exploitation des foréts.

Fourche Partie de l'arbre qui se divise en plusieurs ramifications.

Franc pied Arbre ou brin issu de semence,

Frapper Opération dont la levée qui consiste & frapper avec la partie postérieure
de la hache la tranche de la planche de maniére 4 en faciliter le
décollement.

Futaie Forét composée exclusivement d’arbres issus de graines.

Futaie sur souche

Peuplement forestier ayant l'aspect d'une futaie mais provenant d'un
vieillissement d'un taiilis dans lequel généralement un seul brin par
souche a été conservé.

Germination

Processus par lequel un embryon contenu dans la graine commence &
se développer.

Gland précoce

Gland de plus grosse taille tombant le premier & la fin de 'été ou au
début de l'automne (septembre). En Espagne on l'appelle gland de la
St Miguel. Il représente généralement 5 % de |a glandée totale,

Gland secondaire

Ce gland arrive & maturité de mi-octobre a mi-décembre, C'est celui qui
présente la meilleur viabilité. On I'appelle gland de la St Martin. |l
représente généralement 70 % de la glandée totale.

Gtland tardif Derniére récolie de gland de chéne-liége de plus petite taille, produite au
mois de janvier. |l représente 25 % de la glandée totale.

Glandée Production de glands. Elle peut &tre annuelle ou tous ies 3 & 4 ans.

Gourmand Rameau se développant directement sur le ft d'un arbre a partir d'un
bourgeon persistant.

GPS Sigle anglais signifiant "systéme de positionnement global" ; il s'agit d'un
dispositif capable d'identifler les coordonnées géographiques du lieu ol
il se trouve,

Graminée Famille de plantes monocotylédones ayani des tiges cylindrigues,

noueuses, et généralement creuses, aux feuilles droites, nervurées,
longues et étroites et dont les fleurs sont disposées en épis ou en

grappes.

Granuométrie

Dimension des pierres, grains, sable, etc...

Hache a lever

C'est l'outil principal utilisé pour I'écorgage. Elle est composée :

- d'une pariie lame (ol se trouvent plusieurs parties appelées face,
collet, oeil et tranchant),

- d'une partie manche légérement courbée en bois de chéne ver,
chéne-liege ou autre bois résistant et dont I'une des exirémités est
taillée en biseau.




Hauteur d'écorcage

C'est a hauteur prise du sol jusqu'a Ia fin de |la zone d'écorcage. Pour
les arbres écorcés au-dessus de {a fourche, on la mesure sur la branche
ayant la plus grande longueur écorcée ; il s’agit alors de la longueur
jusqu'a la fourche plus la longueur écorcée sur la branche.

Hectare Mesure de surface équivalant & 100 ares, soit 10 000 m”°,

Heliophile Espéce vegétale exigeant une exposition a la pleine lumiére.
Hermeétique Qui ferme une ouverture sans laisser passer l'air ni auires matiéres
gazeuses. Imperméable, fermé, étanche.

Hersage Préparation du sol consistant a rompre la crofite superficielle du sol trop
compadt.

Herse Appareil tiré par le tracteur. Les herse & pointes sont en fer, de forme
carré semblable & de grandes clayettes et avec lesquelies on aplanit et
on émiette la terre aprés le labour pour la préparer A 'ensemencement
ou a la plantation.

Hétérogéne Compose de parties de diverses natures. Différent.

Homogeéne Appartenant & un méme genre. Ensemble formé par des éléments de
mémes natures et conditions.

Hostile Contraire, ennemi.

Houppier Ensemble des ramifications d'un arbre et de ia partie du tronc non
comprise dans le fiit.

Hypathegque Droit réei qui garantit le créancier sans déposséder le propriétaire.

tmpact Collision de 2 ou plusieurs corps. Influence majeure d'une action sur un

élément.

Impermeéabilité

Qui ne laisse filtrer aucun fluide.

Implanter Etablir, instaurer, planter, injecter.

Imputrescibilité Qui ne pourrit pas.

Inaccessible Que I'on ne peut atteindre. D'accés difficile.

Inapte Qui n'est pas prét ou impropre a une exploitation donnée.

Indice Happort entre deux ou plusieurs variables.

Inerte Inactif, inefficace, stérile, inutile,

Inflorescence Ordre et disposition selon lesquels les fleurs se développent sur une
plante et ramification des pousses florales.

Initiative idée servant & démarrer une activité. Proposition.

Insecte xylophage Insecte se nourrissant de bois (scarabée).

Insectivore Se dit des animaux se nourrissant essentiellement d'insectes.

Instable Variable, non constant. Qui se décompose facilement.

Intensité d’écorgage

Valeur ou indice obtenu par division de la surface d'écorgage de
Iensemble des arbres (m*/Ha), par la surface terriére (m2/Ha). 1D=8D/G.

Intrinséque

Propre a I'obijet.

Inventaire forestier

Prise de données permettant de décrire et de mesurer un massif
forestier,

IPROCOR

Sigle correspondant & "I'Institut de Promotion du Liége”, aujourd’hui
appelé "Institut du liége, du bois et du charbon végétal" : organisme
autonome rattaché au gouvernement d’Exirémadure et consacré 3 la
promotion de ces secteurs a4 tous les niveaux: production,
transformation et commercialisation.

Irrégularité de fructification

Alternance de productions élevées et faibles de glands de chéne-liége.

Irréversible Qui ne peut changer d’état ou de condition.

Labour Travail du sol consistant & retourner ie sol sur une profondeur variable
de 30 a 50 cm afin de l'ameublir, I'aérer et incorporer [a matiére
organique.

Lame Appareil ayant la forme d’'une lame métallique rectangulaire concave,

située & 'avant du tracteur ou du bull et servant & pousser des matérigux
vers l'avant. Elle sert & debroussailler, creuser des chemins, exécuter
des terrassements.




Laurier-tin

Arbuste de 2 a4 3 m de haut aux nombreuses ramifications et dont
'écorce brune présente des aspérités semblables a des verrues;
feuilles persistantes coriaces peu poilues sur fa face ; fleurs blanches
{Viburnum Tinus).

Légumineuse

Plante appartenant & la famille des légumineux, produisant des fruits
secs de type gousse et possédant des fleurs de type papilionaceé,

Lenticelle

Canal cylindriqgue ou conique et de section irréguliére ou elliptique dont
la paroi est tapissée de celiules mortes et qui sillonne le tissus subéreux
dans un sens radial, en genéral de l'intérieur vers l'exiérieur du ligge. |l
assure les échanges gazeux.

Levée & la journée

Maniére d'exécuter la levée dans jaquelle la rémunération est calculée &
la journée de travail accompli. Elle s'effectue selon les modalités établies
par le propriétaire.

Levée & la tiche

Maniére d'exécuter la levée dans laquelle I'acheteur ou le propriétaire
engage une équipe d'opérateurs pour accomplir des travaux en
indiquant un prix de rémunération au quintal extrait.

Levée au compte de l'acheteur

Modalité de levée dans laquelle I'acheteur du ligdge prend en charge la
levée avec sa propre équipe d'opérateurs. Dans le prix d'achat les frais
de levée sont déduits,

Levee fractionnée ou graduelle

Type d’écorcage consistant a diviser la surface productive de I'écorce du
chéne-liégge en deux ou trois parties appelées "mesas" et qui seront
levées sur différentes années.

Levée partielle ou écorgage
partiel

Levée au cours de laquelle on n'écorce qu'une proportion d'arbres (tiers,
quart, moiti€). Elle est pratiquée traditionnellement sur les propriétés
situées en secteur sensible aux incendies.

Levée totale

Levée au cours de laquelle on écorce [a totalité de Ia surface productive
de I'arbre en une seule fois et sur tout un peuplement a la fois.

Leveur ou écorceur

Quvrier spécialisé dans |a réalisation de travaux d'écorgage.

Levier Levier en bois résistant (chéne vert, chéne-liege, eucalyptus,
chéataignier) de 2 4 2,5 m de longueur jusqu'a 5 cm de diamétre st avec
une extremité taillée en biseau. On l'utilise pour I'écorgage.

Liber Ensemble des tissus sifués enire le phelloderme et ie cambium qui les

produit, et qui assure par ses tubes criblés, la circulation de la séve
élaborée.

Ligge aggloméré

Matériel obienu aprés un procédé industriel par agglomération ou
aggiutination de tout fype de liége de toute forme ou toute dimension,

Liege bouchonnable

Liége prét & étre utilisé pour la production de bouchon. Il est produit ; &
partir de la troisiéme levée, aprés le liége maie et le lidgge de seconde
reproduction.

Litge de pied

Liege de reproduction se formant & la base de 'arbre, prés du sol mais
au-dessus de la séparation du tronc et des racines ; il n'est pas extrait
au moment des exploitations normales mais on le retire malgré tout pour
nettoyer I'arbre. Ce liége qui est en contact avec le sol est susceptible
d’&tre contaminé par des champignons, bactéries, animaux et 'humidité.

Ligge de premiére

reproduction

Liege récolté au deuxiéme écorcage. Il représente le premier ligge de
reproduction produit,

Liége de rebut

Liege de faible qualité qui ne peut étre destiné & ia production de
bouchon naturei et dont la destination probable sera la trituration.

Lidge de reproduction ou lieége
femelle

Liége de seconde récolte et des suivantes.

Ligge ligneux

Liége dont le tissu présente des formations ligneuses qui augmentent sa
densité.

Liége méale

Liége rugueux constituant |'écorce d'origine du tronc et des branches du
chéne-liege. Ce sera le premier liégge écorcé. On appelle aussi ligge
méle les chénes-liéges qui n'ont jamais été écorcés.




Liege male d'éié

Liége de premiére levée obtenu au cours de Pécorgage.

Liége male d’hiver

Liége obtenu sur les arbres morts ou coupés. |l est généralement pourvu
de tanin. It est encore appelé liége de branche.

Liége mince

Liége dont le calibre ou I'épaisseur est inférieur & 11 lignes (environ 24,8
mmy),

Ligge souffié

Liége dont la structure présente de nombreuses cavités souveni les
unes & cbté des autres. "Corcho bufado™ ou "bofe"” en Castillan.

Ligge vert Défaut du liege causé par la pénétration de l'eau dans les cellules
subéreuses, et favorisant les attaques de champignons. Ceci se produit
surtout a la base des arbres. Des contractions de la planche peuvent se
produire au cours du séchage.

Ligne Unité de mesure du calibre du ligge (origine anglo-saxonne). Elie

équivaut a 2,256 mm,

Ligne d’'ouverture

incision verticale pratiquée sur le chéne-liege a hauteur d’homme au
cours de |'opération d'écorgage.

Ligne de tracé

Incision horizontale 3 hauteur d'homme pratiquée sur les gros chénes-
ligges visant & faciliter I'écorcage.

Lignotuber

Tissu situé au niveau du collet du végétal, pourvu d'abondantes
réserves énergétiques. Il favorise la production de rejets de souche sur
le chéne-liege aprés la coupe de 'arbre.

Limite. Lisiére

Limite séparant une proprigté d'une autre.

Linoléum

Toile de jute imperméable couverte d'une couche de liége en poudre
agglutiné a de I'huile de fin.

Loi de la "Dehesa"

Loi publiée dans le journal Officiel d’Extrémadure du 15 mai 19886,
etablissant entre autre, Ia régiementation de base pour Fexploitation du
liege en Extrémadure et prescrivant une série de normes indigquant les
opéerations d'écorgage obligatoires et prohibées.

Longévité Durabilité, longueur de vie.

Maladie Altération de fa santé ou du développement d’une planie, provoquée par
I'environnement ou par des organismes vivants.

Manche Manche de hache, pioche, houe, et autre instruments semblabies, en
geénéral fait de bois,

Maquis Formation végétale arbustive généralement fermée (souvent & base
d’ericacées et de cystacées) résultant ie plus souvent de la régression
par incendie ou surpaturage de |a forét méditerranéenne.

Marcottage Type de multiplications végétatives résultants de Fenracinement d'une

tige aérienne touchant ie sol.

Matériel de reproduction

Toute matiére végétale susceptible de produire une plante aduite.
Graine, bouture, plangon, ....

Matiere premiére

Matériel indispensable utilisé dans la fabrication ou la transformation
industrielle.

Metltifére Ce dit d'une plante dont le nectar peut étre utilisé par les abeilles pour
faire du miel.
Mére Ensemble des tissus végétaux situé enire [e liége et le bois du chéne-

liége et constitué de cellules vivantes. De I'extérieur vers l'intérieur, ces
fissus végéiaux sont les suivants: phellogéne, phelloderme, liber et
cambium. Le phellogéne est responsable de la formation du liége et du
phelloderme aiors que le camblum est responsable de la formation du
bois et du liber.

"Mesa" en Castillan

Portion d’écorce extrait a chaque écorgage fractionné ou graduel.

Microorganisme

Microbe. Etre vivant microscopique.

« Montado »

Nom portugais de la « dehesa » {voir dehesa).

Monture

Ensemble des equidés (cheval, mule, ane) que l'on utilise pour le
transport.

Marceau de liége

Morceau de ligge de reproduction inférieur & 400 cm”.

Morphologie Branche de la biologie traitant des formes, des étres organiques et des
modifications ou transformations que ces formes subissent.
Muletier Personne chargée du transport par animal.




Mycorhize

Association symbiotique du mycélium d'un champignon avec les racines
des plantes supérieures permettant & ces derniéres d'améliorer leur
nutrition minérale (en azote et en phosphore notamment).

Nettoiement des couronnes

Phase de I'écorcage consistant & égaliser la coupe au niveau de la
couronne pour éliminer toute irrégularité.

Normalisé

Soumis & des normes ou régles facilitant I'usage et la compréhension.

Oblongue

Plus long que farge.

Olivier sauvage

Olivier de taille inférieure & celle de {'espéce cuitivée et A feuilles et fruits
plus petits. Olea suropea.

Ombrée Partie du terrain exposée au Nord, ott I'ensoleillement est le plus faible.

Optimiser Améliorer, rendre optimal, perfectionner.

Oscille Se déplacer alternativement d'un cfte et de l'auire de la position
d'equilibre déterminée par un point fixe ou un axe. Varier a l'intérieur de
limites données,

Ouvrir Phase d’'écorgage consistant & réaliser & la hache des incisions
verticales sur le chéne-liege en suivant, dans la mesure du possibie, les
fentes naturelles de I'écorce de maniére & ce que les planches ainsi
formeées soient exploitables industrieflement.

Pantalon Partie de ligge située a l'intérieur de fa fourche de Iarbre.

Paraffiné Imprégné d'une substance solide, blanche, translucide et inodore

obtenue par distillation de pétrole.

Parallélépipede

Polyédre & six faces qui sont toutes des parallélogrammes, les faces
opposées étant égales et paralléles enire elles.

Paramétre Constante.

Parasite Etre vivant qui préléve sa nourriture sur un autre étre vivant appelé héte.
Pédoncule Support d'une fleur ou d'un fruit solitaire ou d'une inflorescence.
Périmetre Contour d'une surface ou d'une figure.

Période végétative

Période pendant laquelle les végétaux réalisent leurs fonctions
organiques :  respiration, photosynihése, npaissance, floraison,
fructification.

Pétiole

Petite tige qui unit la feuille a la tige principale de la plante (queue de la
feuille).

Peuplement porte-graine

Population d'arbre qui, de par ses qualités phénotypiques, sembie
appropriée pour la production de matériel de reproduction (graine).

PH Terme indiquant la concentration dYions d'hydrogéne dans une
dissofution. li varie de 1 & 14 et exprime le niveau d'acidité.

FPhelloderme Tissu de protection formé par le phellogéne vers l'intérieur de la plante
par division de ses cellules,

Phellogéne Tissu jeune (ou assise subéreux pheliodermique) produisant vers
'extérieur le tissu subéreux protégeant la planie et vers l'intérieur le
pheiloderme.

Phénotype Ensemble des caractéres apparants, héréditaires ou non d'un individu.

Photosensibilité Sensihilité a la lumiére.

Physiologie Science qui traite des fonctions organiques par lesquelles la vie se

manifeste.

Phytosociologie

Etude des associations végétales et de leurs relations dans leur milieu
ambiant.

Pied & ligne Régle métallique avec un manche en bois, mesurant I'épaisseur du liege
en lignes (une ligne = 2,256 mm environ).

Pierreux Couvert de pierres.

File de liege Ensemble des planches de ligge formant un tas ordonné pour en

assurer la stabilité et le transpont.

Pile de liége & triturer

Pile dans laguelle on a rassemblé le liege de rebut.




Piste d'exploitation

Chemin provisoire permettant d'accéder en véhicules a proximité des
Zones de travail dans [e but de diminuer le coit du débardage.

Piste principale

Piste de terre batiue d'au moins quatre métres de large, ulilisée pour se
déplacer dans |3 foréi,

Planche Pié2ce de liege de reproduction d'une surface €gale ou supérieure & 400
cm®.

Planchette Planche ou tableau pré imprimé servant & prendre des notes sur le
terrain.

Planification Elaboration d'un plan général scientifiguement organisé et de grande
amphlitude, ayant des visées specifiques telles que le développement
économique, la recherche scientifique, le fonctionnement d'une industrie
etc.

Plantule Embryon développé & |a suite de la germination.

Plénitude Apogee, essor, splendeur, totalité, abondance.

Polir Faire briller. ‘

Pollinisation Transport du pollen depuis Pétamine jusqu'au stigmate du pistil des
fleurs.

Palyéthyléne Sorte de plastique utiiisé dans la fabrication de récipients, tubes, objeis
moulés.

Population Ensemble d'individu d'une méme espéce vivant en méme lieu.

Poreux Présentant de nombreux pores.

Porosite Rapport du volume des vides (exprimé en %) au volume total du solide.

Potet Préparation du sol avant plantation. Elie consiste & effectuer un trou en
extrayant la terre et de la reboucher un certain délai avant la plantation.
Le patet peut-&tre manuel ou mécanigue.

Pourriture Décompaosition.

Précipitation Pluie.

Prédominance

Supériorité, prépondérance, pouvoir, domination,

Pré germination

Technique préparatoire a I'ensemencement et visant & faire germer le
gland en le soumettant & des conditions favorables.

Prescrire Ordonner, commander, déterminer, disposer.
Produit manufacturé Produit résuliant de fa transformation industrielle de matiére premiére.
Prolétariat Classe sociale constituée des personnes ne disposant pas de leur

propre moyen de production et vendant leur force de travail pour un
salaire.

Frolifération

Multiplication trés active d'éléments organiques semblables,
spécialement de cellules et de tissus. Multiplication en général.

Pyrophyte Espéce dont Ia dissémination ou la germination est favorisée par le feu.

Qualité Ensemble des propriétés propres a un morceau de liage permettant de
déterminer s'fl est meilleur, égal ou meins bon que les autres morceauy,
en fonction de son exploitation industrielle.

Qui vient Se dit a la troisiéme personne pour décrire le liége se dégageant bien du

chéne.

Quintal castillan

Mesure de poids équivalani & 46,009 Kg, 100 fivres ou 4 "arroba"
porfugaise.

Quintal métrique

Mesure de poids équivalant & 100 Kg.

Radicule

Partie de 'embryon destinée & devenir la racine de planie. Racine de la
plantule.

"Rajador” en Castillan

Ouvrier spécialisé dans le découpage des pianches de grandes
dimensions.

Ralentir Donner plus de lenteur & I'exécution d’'une tache ou & un processus.

Ratés Plant mort ou gland qui w'a pas germé au cours des années suivants le
repeuplement,

Rayage Pratique tombée en désuétude et consistant a effectuer une incision ou

une coupe verticale sur la mére. Ce procédé cherche & former
artificiellement plusieurs crevasses qui facilitent la levée fuiure et
optimisent la forme des planches produites.




Rebut Liege de reproduction brut de qualité inférieure et impropre & une
utilisation bouchonniérs.

Recepage Coupe & ras des brins d'un taillis.

Redécoupage Sectionner les faces ou les c6tés des planches et & 'aide d'un couteau
les purger des parties de mauvaises qualités.

Régeénération Remplacement d'une génération d'arbre par une autre. Plus précisément
le terme de régénération est réservé au remplacement obtenu par
reproduction sexuée, Sj celui-ci est obienu par voie de semence
naturellsment installée, c'est une régénération naturelle ; s'il est effectué
par des plantations ou semis manuels c'est une régénération artificielle.

Rejet Pousse prenant naissance sur le pourtour de |la souche ou de la tige
d'un arbre que I'on vient de couper.

Rélascope Instrument utifisé en dendométrie pour effectuer des mesures sur les
arbres a une certaine distance.

Reste de levée antérieure|Liége surlequel adhére un morceau de liége des levéas précédentes.

"Albarda" en Castillan

Rotation d'écorgage

Période de temps écoulée entre deux écorgages successifs,

Sclérophyiie Vegétal aux feuilles ol la caticule épaisse, persistante, coriacs,
(sembiables a du cuir), pius ou moins petites, adaptée au climat
mediterranéen.

Sectionner Fractionner, couper, diviser en portions.

Séve élaborée

Substance qui, aprés avoir subit des changements chimiques, se
transforme en substance nutritive et est distribuée dans toute les parties
de la planie par le biais des tissus libérien.

Sommaire Léger, superficiel.

Souche Partie locale d'une plante vivace, aérienne ou souterraine, morte ou
vivanie.

Sous-solage Travail du sof en profondeur consistant a fissurer et & &clater le sol sans
le retourner afin de faciliter la pénétration des racines et de l'eau en
profondeur.

Stabilité Durabilité et fermeté. Se dit de ce qui reste fixe dans sa position.
Propriété de ce qui peut retrouver son état normal d'équilibre aprés avoir
subi une perturbation. ,

Stére Unité de volume apparent de un métre cube pour des bois
soigneusement empilés.

Stérile Qui ne donne pas de fruit ou n'est d’aucune uiilité.

Stress hydrique

Situation provoquée par le mangue d’eau sur la plante.

Structure alvéolaire

En forme de nid d'abeille.

Structure corporative

Structure regroupant des personnes qui exercent la méme profession et
qui sont rattachées a une corporation,

Structure édaphique

Maniére dont les différentes particules du sof s’agglutinent.

Subéreux Qui a Ia nature et la consistance du liege.

Subéricole Relatif & Ia subériculture,

Subériculture Sylviculture des suberaies orientée principalement sur la production de
liege.

Subérothéque Lieu ol sont stockés, classés et conservés des échantilions de liege

provenant des exploitations subéricoles d'une région.

Substance toxique

Substance vénéneuse.

Substrat Produit ou lieu servant de base et de support & une plante ou un arbre.

Surface d'écorcage Surface écorcée sur le chéne-liége.

Sylviculture Science fraitant de la culiure des bois et des foréis. Ensemble des
techniques appliquées aux végétaux peupiant des foréts de maniére a
obtenir une production continue de biens et services nécessaires pour ia
50Ciété.

Symbiose Assaciation d'individus, animaux ou végétaux de différentes espéces et

ol chacune de ces espéces tire profit de la vie en commun.

Systeme aérien

Eléements d'une plante ou d'un arbre en contact avec l'air.




Systéme racinaire

Eléments d'une plante ou d'un arbre se trouvani sous la terre et en
rapport avec les racines.

Tache jaune

Tache de couleur jaune se développant en milieu humide et progressant
sur le litge depuis la partie extérieure vers la partie intérieure.

Taille

Action ou maniére de couper.

Taille de formation

Taille ayant pour finalité de donner a Parbre la forme correspondant a la
production recherchée.

Taille de production de liége
de qualité

Tailie ayant pour objectif d'optimiser la production et la qualité du liege.

Taille de rajeunissement

Taille effectuée sur les arbres décrépis (vieux) de maniére 3 le revigorer
et & le faire fructifier.

Taille &n candélabre

Taille ayant pour but de corriger une forme trop ouverte du houppier par
épointage des branches principales. I s'agit d'essayer de transformer
une forme fruitiére en une forme favorable & la production de lidge.

Taille fruitiére

Taille ayant pour objectif de maximiser la production de glands pour
I'alimentation du bétail,

Taillis

Régime sylvicole fondé sur la multiplication végétative des arbres au
movyen de rejets et de drageons nés de leur recepage.

Tanin

Substance d'origine végétale inodore qui posséde ia propriété de tanner
la peau, c'est a dire de la rendre imputrescible en se fixant sur les
protéines. On le rencontre aussi bien dans I'écorce, les feuilles, les
racines et les fruits.

Tare

Poids que I'on déduit du poids des marchandises et correspondant au
poids des embaliages ou du moyen de transport.

Thermophile

Se dit d'une plante qui croit de préférence dans des sites chauds et
ensoleillés.

Topographie

Art de représenter sur un plan les formes du terrain avec les details
naturels ou artificiels qu'il porte.

Tourbe

Charbon fossile qui se forme dans les tourbidres par décompaosition
partielle de vegétation.

Toxique

Substance qui a la propriété d'empoisonner.

Tracer

Phase d'écorgage pratiquée sur les arbres de gros diamétre et de forte
hauteur de levée. Elle consiste a réaliser 4 la hache une coupe
horizontale appelée "tracé", "amrondi" ou "ceinture”, soit 4 hauteur
d’homme, soit a I'endroit ol la ligne de tracé est déja marquée ou bien
encore & suivre une crevasse naturelle proche de la hauteur d’homme
de maniére a ce que l'on puisse extraire des planches de taille
adéquate.

Transect

ltinéraire rectiligne de prospection et d'échantiliocnnage recoupant une
diversité maximale de situation, topographique, géographique,
géométrique, végétale..,

Travail & la tache

Travail ajusté a la réalite des taches accomplies, et rémunére selon un
accord préatable.

Travail saiscnnier

Travail effectué durant des périodes courtes de Fannée et toujours aux
méme dates, comme dans le cas de la levée de liége.

Tri Sélectionner et séparer les planches de liege par qualité commerciale.

Trone Partie de l'arbre située entre la fourche et ia souche.

Tube cribié Systéme de canaux transportant la séve élaborée consfituée des
cellules allongées et tubulaires se trouvant dans le liber (ou phiocéme).

Usuel Commun, courant, habituel, fréquent.

UTM Sigle anglais signifiant "Projection Transversale de Mercator”, systéme
de coordonnées géographiques assez stendu et fréquemment utilisé sur
les cartes officielles espagnoles.

Variable Symbeole désignant un ensemble de nombres et représentant

indistinctement chacun de ces nombres.
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